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Ozet: Bu calismada; aymi tiretim parametreleriyle elde edilmis 4 farkli kesit tipindeki filamentlerden olusan
poliester ipliklere, 6 farkli seviyede biikiim uygulanmis ve toplamda 24 farkl iplige ait kopma mukavemeti ve
kopma uzamasi degerleri ile biikiim miktar: arasindaki iligki incelenmistir. Calismada elde edilen sonuglardan;
farkl1 kesite sahip filamentlerden olusan ipliklerin tamaminda, biikiimiin kopma mukavemeti ve kopma uzamasi
degerleri lizerinde istatistiki olarak anlamli bir etkiye sahip oldugu goriilmiis, incelenen iplik oOzellikleriyle
biikiim arasinda gii¢lii bir regresyon katsayisina sahip iliskiler elde edilmistir. Biikiimsiiz haldeki kopma
mukavemet degerleri dikkate alindiginda, i¢i bos filamentlerden olusan iplik yapilarindaki kopma mukavemeti
kaybi1 degerlerinin, i¢i dolu filamentlerden olusan iplik yapilarindakine gdre daha diisiik oldugu gdzlenmistir.
Kopma uzamasi degerlerinde ise; i¢i bos filamentlerden olusan iplik yapilarinda gerek biikiimsiiz haldeki kopma
uzamasi degerlerine gore, gerekse uygulanan biikiim miktarina gore daha yiiksek degisimler goriilmiistiir.

Anahtar Kelimeler: Poliester, filament, lif kesit sekli, biikiim, kopma mukavemeti, kopma uzamasi

Effect of Twist on Strength for Polyester Yarns Produced from Filaments Having Different Cross
Sectional Shapes

Abstract: In this research, 24 types polyester yarn were produced in six different twist levels from filaments
which had four different cross-sectional shapes. Tensile strength and breaking elongation of these 24 yarns were
evaluated according to six twist levels. Statistical evaluations of the results showed that yarn twists have
statistically important effect on tenacity and breaking elongation of all yarns. Also high regression coefficients
were obtained between yarn properties and yarn twists. As tenacity results of untwisted yarns were considered, it
was observed that values of yarns which were produced from hollow filaments decreased at a lower extent than
that of the yarns produced from full filaments. Breaking elongation of yarns which were produced from hollow
filaments showed higher changes than that of yarns produced from full filaments when compared to untwisted form.
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1. GIRIS

Liflerin en onemli fiziksel Ozelliklerinden birisi kesit seklidir. Kesit sekli; liflerin
mekanik, termal ve optik gibi dnemli 6zellikleri tizerinde etkilidir. Bu durumun, liflerden elde
edilen iplik ve kumas 6zelliklerini de etkilemesi kaginilmazdir. ik baslardan giiniimiize kadar
gelen stireg igerisinde sentetik lifler genellikle dairesel kesitli olarak iiretilmislerdir. Bununla
birlikte, lif uygulamalarinda dairesel kesit her zaman tercih edilmez. Dairesel olmayan kesite
sahip liflerin iiretimi 1960’larda baslamustir. Ilk girisimler ipege benzeyen trilobal kesitli
liflerin iiretimini saglamistir. Daha sonra sentetik liflere estetik ve fonksiyonel 6zellikler
kazandirmak i¢in dairesel olmayan, i¢i dolu veya i¢i bos olabilen cesitli lif kesitleri
gelistirilmistir (Takarada ve dig., 2001, Nakajima, 1994). Farkli kesite sahip tekstil liflerinin,
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baz1 Ozel gereksinimler igin tekstil yilizeylerinde kullanilmasi 6zellikle son zamanlarda
giderek Onemini arttiran bir konudur. Dairesel kesit haricinde giiniimiizde en yaygin olarak
kullanilan kesit sekli trilobal kesittir ve bu kesite sahip lifler, ipekli kumaslara benzer
kumaglarin elde edilmesinde kullanilmaktadir (Rwei, 2001, Rovere ve Shambaugh, 2001).
Dairesel, trilobal ve kare gibi ¢esitli geometrilerde {iretilen i¢i bos lifler, dairesel olmayan
liflerin bir érnegidir. I¢i bos lifler; ayni incelikteki i¢i dolu liflere kiyasla daha kat1 ve egilmeye
Ozelliklerini kumas yapilarina da yansitmaktadir (Omeroglu ve dig., 2010).

Liflere bir biitlinliik kazandirarak iplik yapisi olusturmada en ¢ok bilinen yontem, lif
topluluguna biikiim uygulamaktir. Uygulanan biikiim neticesinde, olusan ipligin mukavemet
pek ¢ok ozellik de etkilenir. Bu etkilerin, s6z konusu iplikten yapilacak kumaslarin 6zellikleri
tizerinde de az veya ¢ok kendini gosterecegi asikardir. Bikiimiin iplik yapilarindaki temel
etkisi, ipligi olusturan lifler iizerinde meydana gelen yanal kuvvetler vasitasiyla olur. Bu
sayede; iplik yapisini olusturan lifler birbirine daha siki tutunur. Ancak, bu durumun kesikli
lif ipliklerinde yarattigi etkiyle, siirekli lif ipliklerinde yarattigi etki farklidir. Kesikli lif
ipliklerinde; biikiim artisiyla birlikte, belli bir biikiim seviyesine kadar iplik mukavemeti ¢ok
onemli derecede artmakta, s0z konusu bu seviyeden sonra ise, biikkiim artis1 iplik
mukavemetinin azalmasina sebep olmaktadir. Siirekli lif ipliklerindeki duruma bakilacak
olursa; teorik olarak, filamentlerin iplik eksenine tam olarak paralel bir yerlesim gosterdigi
durumda, iplik yapisin1 olusturan filamentler sadece iplige gelen eksenel kuvveti
karsilayacagindan, maksimum iplik mukavemetinin, bilikiimsiiz bir iplik yapisinda
saglanabilecegi on goriilebilir. Buna karsin; ipligi olusturan filamentler arasinda veya
filamentin kendi {izerinde bulunan diizensizlikler sebebiyle, biikiimsiiz bir filament iplik
yapisinin tagiyabilecegi yiikiin; ayr1 ayr filamentlerin tasiyacagi yiik toplamindan daha diistik
olmas1 da s6z konusudur. Bundan dolayi; filamentleri bir arada tutup, birbirlerinin zayif
noktalarin1 destekleyip, eksenel yiike karsit birlikte reaksiyon gostermelerini saglamaya
yetecek kadar diisiik miktarda biikiimiin, biikiimsiiz durumdaki iplik yapisina gore daha
yiiksek bir kopma mukavemeti saglamasi da beklenir (Saville, 2000, Hearle ve dig., 1969,
Pan, 1993). Diisiik bir seviyedeki biikiim degerinden sonra filament iplik mukavemetinin
azalacagi bilinse de, parlaklik, incelik gibi bazi o6zellikler elde etmek igin belli kumas
tiplerinin (krep, sifon vb.) liretimine yonelik olarak c¢esitli durumlarda oldukga yiiksek
biikiime sahip filament iplik iiretimi gerceklestirilmektedir (Lord, 2003).

Biikiimiin, filamentlerden olusan ipliklerin mukavemet 6zelliklerine etkisine yonelik
teorik ve pratik caligmalar eskilere dayanmaktadir (Hearle ve dig., 1969). Ancak, modern
iiretim sistemlerinden elde edilmis filamentler ve biikiim yapilariyla ilgili yeni c¢alismalara
rastlamak zordur. Ozellikle, bu calismanin konusu olan; aym iiretim parametreleriyle
iretilmis, farkli kesite sahip filamentlerden olusan ipliklerde, biikiimiin mukavemet
ozelliklerine etkisi ile ilgili bir caligmaya literatiirde rastlanmamugtur.

Bu calismada; dairesel i¢i dolu, dairesel i¢i bos, trilobal i¢i dolu ve trilobal ici bos kesite
sahip filamentlerden olusan 4 farkli bilikiimsiiz poliester iplige, 6 farkli seviyede biikiim
uygulanarak, biikkiimiin bu iplik tiplerinin mukavemet 0&zellikleri tizerindeki etkileri
incelenmistir.

2. MATERYAL VE YONTEM
Calisma kapsaminda ozellikle, yaygin bir kullanima sahip nominal 167 dtex (150
denye) incelikte ve 48 filamentli “Fully Drawn Yarn” formunda bir iplik yapisi tercih

edilmistir. Iplikler, diger biitiin {iretim parametreleri aym tutularak sadece kesit sekilleri
degistirilmis filamentlerden olusmaktadir. Boylece; dairesel ici dolu, dairesel i¢i bos, trilobal
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ici dolu ve trilobal i¢i bos kesite sahip 4 farkli tip biikiimsiiz poliester multifilament iplik elde
edilmistir. Ipliklere uygulanan nominal biikiim seviyeleri; 300 tur/m, 600 tur/m, 900 tur/m,
1200 tur/m, 1500 tur/m ve 1800 tur/m’dir. Biikiim isleminden sonra, tiim biikiimlii iplikler
ayni sartlarda biikiim fiksesine tabi tutulmustur.

Calismada kullanilan biikiimsiiz filament ipliklere ait ortalama kopma mukavemeti ve
ortalama kopma uzamasi degerleri Tablo 1’de, iplikleri olusturan farkli filamentlerin
mikroskobik kesit goriintiileri ise Sekil 1°de verilmistir.

Tablo 1. Biikiimsiiz filament ipliklerin mukavemet ozellikleri (ortalama + standart sapma)

Filament Kesit Sekli Kopmz(lcll\vfllltlel:(;vemetl Kopm?o/lol)zamam
Dairesel 34.88 +0.71 48.55 +1.87
Dairesel i¢i bos 35.15+0.44 33,12+ 1.63
Trilobal 34.97 +0.52 4595+ 1.51
Trilobal i¢i bog 3539+ 1.16 32.43 +£3.04

Dairesel i¢i dolu Dairesel i¢i bos

Trilobal i¢i dolu Trilobal i¢i bos

Sekil 1:
Calismada kullanilan farkl kesite sahip filamentlerin mikroskop goriintiileri

Ipliklerin mukavemet testleri, Statimat DS mukavemet o6l¢iim cihazi kullanarak
gerceklestirilmistir. Test esnasinda; ¢ene hiz1 olarak 500 mm/dk, ¢eneler aras1 mesafe olarak
ise 500 mm degerleri kullanilmigtir. Her bir iplik tipi i¢in 20 tekrarli olarak mukavemet
Olciimii gergeklestirilmistir. Bu testlerden elde edilen veriler kullanilarak; farkli kesite sahip
liflerden olusan ipliklerin, kopma mukavemeti ve kopma uzamasi degerlerinin biikiime bagl
degisimi incelenmistir. Biikiimiin, farkli kesite sahip filamentlerden olusan ipliklerin
mukavemet Ozellikleri {izerindeki etkileri incelenirken; her bir kesit tipi i¢in tek faktorli
varyans analizi ve ardindan SNK testi gergeklestirilmistir. Calismada ayrica, her bir farkl lif
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kesiti i¢in ayr1 ayr1 olmak iizere; biikiim-kopma mukavemeti, blikiim-kopma uzamasi iligkisi
icin regresyon denklemleri elde edilmistir.

Calisma kapsaminda mukavemet testi uygulanan ipliklerin yapisal ozellikleri ve
kodlanmasi Tablo 2’de verilmistir.

Tablo 2. Calisma kapsamindaki ipliklerin yapisal 6zellikleri ve kodlanmasi

i Biikiim Nulrfll:lfam i Biikiim Nullfllzillfaﬂ

Iplik Lif (tur/m) dt lplik Lif (tur/m) dt

Kodu | Kesiti (dtex) Kodu | Kesiti (dtex)
Nom. | Olgiim | Nom. | Olgiim Nom. | Olgiim | Nom. | Ol¢iim

DD1 |Dai. igi dolu| 300 301 167 170 TD1 |Tri. igi dolu| 300 298 167 170
DD2 |[Dai. i¢i dolu| 600 609 167 172 | TD2 |Tri.i¢idolu| 600 | 608 167 174
DD3 |Dai. i¢i dolu| 900 882 167 175 TD3 | Tri. i¢i dolu| 900 903 167 175
DD4 |Dai. i¢i dolu| 1200 | 1220 167 177 TD4 | Tri. i¢i dolu| 1200 | 1188 167 175
DD5 |Dai. igi dolu| 1500 | 1550 167 180 TD5 |Tri. ig¢i dolu| 1500 | 1479 167 182
DD6 |Dai. i¢i dolu| 1800 | 1775 167 186 TD6 | Tri. icidolu| 1800 | 1768 167 186

DB1 | Dai. i¢i bog | 300 296 167 173 TB1 | Tri.i¢ibos | 300 304 167 172
DB2 | Dai. i¢i bos| 600 608 167 177 | TB2 | Tri.i¢ibos [ 600 | 598 167 174
DB3 | Dai. i¢i bos | 900 881 167 179 TB3 | Tri. igi bos | 900 901 167 175

DB4 | Dai.icibos| 1200 | 1181 | 167 182 TB4 | Tri.igibos | 1200 | 1198 | 167 177
DB5 | Dai. igi bos | 1500 | 1504 | 167 187 | TBS | Tri.igibos | 1500 | 1496 | 167 185
DB6 | Dai.icibos | 1800 | 1829 | 167 | 192 | TB6 | Tri.icibos | 1800 | 1780 | 167 | 192

jat

3. BULGULAR VE TARTISMA

Calisma kapsaminda {retilmis olan biikiimlii ipliklere uygulanan mukavemet
testlerinden elde edilen ortalama kopma mukavemeti ve ortalama kopma uzamasi degerleri
Tablo 3’de verilmistir. Her bir farkli kesit i¢in ayr1 ayr1 gergeklestirilen varyans analizleri
sonucunda, biikiimiin; ipliklerin kopma mukavemeti ve kopma uzamasi degerleri tizerindeki
etkisi istatistiki olarak anlamli bulunmustur. Gergeklestirilen varyans analizi sonuglar1 Tablo
4°de, her bir kesit i¢in ayr1 ayr1 gerceklestirilen SNK testine dair istatistiki araliklar ise, Tablo
3’de verilmis olan ortalama kopma mukavemeti ve kopma uzamasi degerlerinin yaninda
gosterilmistir.

Tablo 3. Mukavemet testinden elde edilen 6l¢ciim sonug¢lari ve SNK degerlendirmeleri

iplik |K.Muk. |K.Uzam.| iplik |K.Muk.|K.Uzam.| iplik |K.Muk.|K.Uzam.| Iplik [K.Muk.|K.Uzam.
Kodu |(cN/tex)| (%) | Kodu |(cN/tex)] (%) | Kodu [(cN/tex)| (%) | Kodu [(cN/tex)| (%)
DD1 | 33.82® [ 40.36Y | DB1 |35.68® | 35.59@ | TD1 |34.14® | 37.699 | TB1 |35.68® | 29.90@
DD2 | 33.23® [ 41.56“Y | DB2 |34.66™ | 38279 | TD2 |33.18® | 40.239 | TB2 |35.03®| 32.28©
DD3 | 32.22° [ 44.35@ | DB3 |33.23@ | 38.999 | TD3 |31.28@ | 41.42° | TB3 | 33.80 | 32.85°
DD4 | 32.05° | 44.73® | DB4 |33.07° | 42.42© | TD4 |31.30° | 43.22@" | TB4 |34.019| 36.26®
DD5 | 30.129 [ 43.06% | DB5 [31.26| 45.10" | TD5 [29.86Y| 44.17® | TB5 |31.459] 37.76®
DD6 | 27.559 | 42.27° | DB6 |29.98® | 46.99® | TD6 |28.34@ | 42.56® | TB6 |28.85@ | 36.06®
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Tablo 4. Farkh filament kesitlerinde biikiimiin mukavemet 6zelliklerine etkilerine dair

varyans analizi sonuclari

Kopma Mukavemeti Kopma Uzamasi
Filament Kesiti Foo Anlamlilik Fooo Anlamlilik
istatistik Seviye si istatistik Seviyesi
Dairesel ici dolu 209.04 * 12.52 *
Dairesel ici bos 276.57 * 124.03 *
Trilobal i¢i dolu 249.14 * 28.92 *
Trilobal ici bos 416.33 * 65.37 *

* a=0.001 seviyesinde anlamli

Elde edilmis olan kopma mukavemeti degerleri incelendiginde; her bir kesit tipinde,
blikiim artisiyla birlikte ipliklerin kopma mukavemeti degerlerinin diistiigli gdzlenmektedir.
Sekil 2’de verilmis olan, biikiimsiiz durumdaki kopma mukavemeti degerlerine gore, biikiimlii
ipliklerin kopma mukavemeti degerlerindeki degisim yiizdeleri dikkate alinarak bir
degerlendirme yapilacak olursa iic durum gbze carpmaktadir. ilk olarak; ici bos
filamentlerden olusan iplik yapilarinda (DB ve TB), biikiimsiiz hale gore kopma mukavemeti
degerinin diismesinin 300 tur/m degerinden sonra, i¢i dolu filamentlerden olusan iplik
yapilarinda (DD ve TD) ise 300 tur/m degerinden Once basladig1 goriilmektedir. Buna gore;
300 tur/m’lik biikiim seviyesine kadar i¢i bos filamentlerden olusan iplik yapilarinda
mukavemet kayb1 olmadan biikiim yapilabilecegi sonucu ¢ikarilabilir. Benzer diisiinceyle, igi
dolu filament yapisina sahip ipliklerde, elde edilebilecek maksimum kopma kuvveti
degerinin, i¢i bos filament yapilarindan elde edilebilecek maksimum kopma kuvveti degerine
gore daha diisiik biikiim seviyelerinde ulasilabilecegi sdylenebilir. Ancak bu durumun ne
sekilde gerceklesecegine dair daha net bir diisiinceye ulasmak i¢in, 0-300 tur/m’lik biikiim
bolgesinin daha diisiik bilikiim araliklariyla incelenilmesi gerektigi de ortaya ¢ikmaktadir.
Ikinci durum olarak ise; ici bos filamentlerden olusan iplik yapilarinda, biikiim artistyla ortaya
cikan kopma mukavemeti kaybinin, her biikiim seviyesinde, i¢i dolu filamentlerden olusan
iplik yapilarina gore daha diisiik oldugu goriilmektedir. Iplik yapisindaki bir filamentin
mukavemetinin belli bir degerde oldugu kabul edilirse, sz konusu filamentin iplik kopma
kuvvetine ve dolayisiyla mukavemetine yapacagi katki; filamentin iplik ekseni ile yaptig
aciyla (biikkiim agis1) ilgilidir. Belli bir filament mukavemeti i¢in; bu a¢inin kiiclik olmasi,
iplik ekseninde tasinabilecek yiikii arttiracaktir. Bu ¢alismada yer alan i¢i bos kesite sahip
filamentlerin dis kesit boyutlari, ayn1 lineer yogunluga sahip i¢i dolu liflerden daha biiyiiktiir.
Bu yiizden; iplik yapisi, silindirik bir yap1 olarak idealize edilirse, i¢i bos filamentlerden
olusan iplikler, i¢i dolu filamentlerden olusanlara gore daha biiyilik bir ¢apa sahip olacaktir.
Dolayistyla, s6z konusu iki farkl tip iplige ayn1 miktarda biikiim verildiginde, i¢i bos olan
filamentlerden olusan iplikteki biikiim agis1 daha biiylik olacaktir. Buna gore, belli bir biikiim
seviyesi i¢in; biikiimsiiz hallerine gore, i¢i bos filamentlerden olusan ipliklerdeki (DB ve TB)
mukavemet kaybinin, i¢i dolu filamentlerden olusan ipliklerdeki (DD ve TD) mukavemet
kaybina gore daha yiliksek olmasi beklenir. Ancak, calismada elde edilen sonuglar bu
beklentiye uymamaktadir. Bu durum; ipligi olusturan filamentlerin ideal iplik yapisindakine
gore ¢ok farkli, daireselden ¢ok uzaklagsmis bir yerlesim gosteriyor olmasindan kaynaklanmis
olabilecegi sdylenebilir. Son olarak, tim farkli kesite sahip filamentlerden olusan iplik
yapilarinda da, 900 tur/m ve 1200 tur/m biikiim degerleri arasinda, ipliklerin kopma
mukavemetlerinde dnemli bir degisme goriilmemektedir. Bu durum, Tablo 3’de goriilen SNK
testi sonuglarinda da kendini gostermektedir.
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iplikler
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Sekil 2:

Biikiimsiiz iplik yapilarinin kopma mukavemeti degerlerine gore, biikiimlii iplik yapilarinin
kopma mukavemeti degerlerinde goriilen (%) degisimler

Ipliklerin kopma mukavemeti degerleri ile biikiim degerleri kullanilarak elde edilmis
olan regresyon egrileri Sekil 3’de goriilmektedir. Bu egrilere ait denklemler (y: cN/tex, x:
tur/m) ve regresyon katsayilar1 asagida verilmistir. Elde edilen egriler i¢in s6z konusu olan
regresyon katsayilart ¢ok yiiksek olup, kopma mukavemeti ile biikiim arasindaki giiclii iliskiyi
ifade etmektedir.

= 35
2
3 33 > be
= A TD
§ 31 &4 TB
> DD Egrisi
£ — — DB Egrisi
s 29 = TD Egrisi
< % --—-TB Egrisi
[ ]
27 T T T T T T
0 300 600 900 1200 1500 1800
Bikiim (tur/m)
Sekil 3:
Kopma mukavemeti degerleriyle, biikiim degerleri kullanilarak elde edilmis olan regresyon
egrileri

Dairesel i¢i dolu kesit (DD) igin R*=0.9753  y=-3.10°.x>+0.0018.x + 33.316
Dairesel i¢i bos kesit (DB) igin ~ R*=0.9786  y=-6.10".x> + 0.0025.x + 36.396
Trilobal ici dolu kesit (TD) igin ~ R*=0.9666  y=-2.10".x>+ 0.0033.x + 35.084
Trilobal i¢i bos kesit (TB) i¢in ~ R*=0.9614  y=-3.10°x%+ 0.0002.x + 35.093

Biikiimlii ipliklere ait kopma uzamasi degerleri incelendiginde; her bir kesit tipinde,
biikiim artisiyla birlikte ipliklerin (%) kopma uzamas1 degerlerinin arttig1 gézlenmektedir. Bu
durum 6zellikle i¢i bos filamentlerden olusan iplik yapilarinda (DB ve TB) ¢ok daha belirgin
ve stirekli sekildedir. Sekil 4’de, biikiimsiiz durumdaki (%) kopma uzamasi degerlerine gore,
biikiimlii ipliklerin (%) kopma uzamasi degerlerindeki degisim yiizdeleri verilmistir. Bu
degerler incelendiginde; biikiime bagli olarak, i¢i bos filamentlerden olusan iplik yapilarinin
kopma uzamasi degerlerindeki degisimin, i¢i dolu filamentlerden olusan iplik yapilarina gore
daha fazla oldugu goriilmektedir. I¢ci bos kesite sahip filamentlerin enine kesit dis boyutlari,
ayni lineer yogunluga sahip i¢i dolu liflerden daha biiyiik oldugundan, biikiim neticesinde igi
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bos filamentlerin iplik yapisi igerisinde daha uzun mesafe kat edecegi diisiintilebilir. Bu
durum, birim iplik uzunlugunda yer alan filament uzunlugunun, i¢i bos filamentlerden olusan
ipliklerde daha fazla olmasina sebep olacaktir. Buna gore; iplik gerilmeye maruz kaldiginda,
belli bir uzama seviyesine kadar, bu gerilmenin filament oryantasyonu ile karsilanacagi, daha
sonra filament uzamasinin baslayacagi sdylenebilir. Filament oryantasyonu, i¢i dolu
filamentlerde daha hizli saglanacagindan, bu filamentlerden olusan iplik yapilarinda, filament
uzamasinin daha ¢abuk baslayacagi, bunun da, s6z konusu filamentlerden olusan ipliklerde,
biikiim artisinin, ipligin kopma uzamasi degerlerinde daha diisiik artiglara sebep olmus
olabilecegi sOylenebilir.
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Sekil 4:

Biikiimsiiz iplik yapilarinin kopma uzamasi degerlerine gore, biikiimlii iplik yapilarinin
kopma uzamasi degerlerinde goriilen (%) degigimler

Ipliklerin kopma uzamas: degerleri ile biikiim degerleri kullanilarak elde edilmis olan
regresyon egrileri Sekil 5’de goriilmektedir. Bu egrilere ait denklemler (y: % kopma uzamasi,
x: tur/m) ve regresyon katsayilar1 asagida verilmistir. Elde edilen egriler i¢in s6z konusu olan
regresyon katsayilari ¢ok yiiksek olup, kopma uzamas ile biikiim arasindaki giiclii iliskiyi
ifade etmektedir.
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Sekil 5:
Kopma uzamasi degerleriyle, biikiim degerleri kullanilarak elde edilmis olan regresyon
egrileri

Dairesel i¢i dolu kesit (DD) igin  R*=0.8735  y=-6.10°x>+0.0013.x + 36.647
Dairesel i¢i bos kesit (DB) igin ~ R*=0.9889  y=-8.10".x> + 0.0061.x + 33.783
Trilobal i¢i dolu kesit (TD) i¢in ~ R*=0.9588  y=-4.10°x>+0.0127.x + 34.133
Trilobal i¢i bos kesit (TB) igin ~ R*=0.9005 y=-3.10°.x>+ 0.0118.x + 26.340
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4. SONUC

Calismadan elde edilen sonuglara gore; biikiimsiiz haldeki kopma mukavemeti degerleri
ile bir kiyaslama yapildiginda, i¢i bos filamentlerden olusan iplik yapilarindaki kopma
mukavemeti kayb1 degerlerinin, i¢i dolu filamentlerden olusan iplik yapilarindakine gére daha
diisik oldugu gozlenmistir. Biikiimsiiz duruma gore gerceklesen kopma mukavemeti
degerlerindeki diismelerin, i¢i bos filamentlerden olusan iplik yapilarinda daha yiiksek bir
biikiim seviyesinde basladigi goriilmiistiir. Calismada, farkl kesit sekline sahip filamentlerden
olusan iplik yapilarinin mukavemet davranislarini gozlemlemek {izere, miimkiin oldugunca
genis bir biikiim aralig1 elde etmek amaciyla secilen biikiim seviyeleri 300 tur/m’lik artiglarla
secilmigtir. Calisma sonucunda; 0-300 tur/m’lik biikiim araliginin daha kiigiik araliklara
boliinerek incelenmesinin, kesit farkinin, biikiimiin iplik kopma mukavemeti degerleri
tizerindeki etkileriyle ilgili daha ayrintili sonuglar verebilecegi goriisiine varilmustir.

Ipliklerin kopma uzamasi degerleri ile ilgili olarak, i¢i bos filamentlerden olusan iplik
yapilarinda; gerek biikiimsiliz haldeki kopma uzamasi degerlerine gore, gerekse uygulanan
blikiim miktarmma gore, i¢i dolu filamentlerden olusan iplik yapilarindan daha yiiksek
degisimler goriilmiistiir.

300-1800 tur/m’lik biikiim aralifi icin, biikiime bagli olarak ipliklerin kopma
mukavemeti ve kopma uzamasi degerleri arasinda, yiiksek korelasyon katsayisina sahip
regresyon denklemleri elde edilmistir.

TESEKKUR

Yazarlar, ipliklerin biikiim islemi ve mukavemet testlerindeki katkilarindan dolay1
Korteks A.S. ve Coats Tiirkiye A.S.’ye tesekkiir ederler.
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