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OZET

Dikis biiziilmesi giysi tiretiminde en ciddi ve dikkat ¢ceken problemlerden biridir ve
sik dokulu kumaslarda daha yaygin olarak goriilmektedir. Biiziilme dikim esnasinda
ortaya c¢ikabilecegi gibi giysinin daha sonraki iitilleme ya da yikama islemlerine kadar
gozlenmeyebilir.

Kumas kalitesi yiiksek kaliteli giysilerin iiretimi i¢in tek basina yeterli degildir. Son
yillarda yapilan arastirmalar Ozellikle diisiikk gramajli sentetik kumaslarda iiretim
asamasinda ve iiretim sonrasindaki islemler sirasinda, giysi iiretiminde dikis biiziilme
problemini ¢dzme iizerinedir.

Bu calismada elastan iceren dokuma kumaglar ve astarlik kumaslarin yapisal
ozellikleriyle, iiretim esnasinda ve giinlik kullanimda gostermis olduklar dikis
biiziilmesi problemleri arastirilmigtir.

Farkli hammadde, orgii, ve atki siklig1 iceren numuneler farkli biiziilme oranlarinda
dikilmis ve uzman kisiler tarafindan degerlendirilmistir. Bir sonraki asamada
uygulamada istenilen ozellikleri saglayabilecek astarlik ve elastan iceren kumaslarin
dikimi i¢in uygun atki ¢ozgii sikligi, dikis ipligi, dikis yogunluklar1 ve dikis tipi
aragtirilmistir.

Elde edilen gozlem sonuglarina gore, astarlik ve elastan iceren dokuma kumaslarin
tasarimi ile dikime yonelik yorumlar yapilmistir.

Anahtar Kelimeler: Hazir giyim, dikis biiziilmesi, 6lcme, elastanli kumas, astar, dikis
yogunlugu, dikis tipi, dikis ipligi tipi
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ABSTRACT

Seam pucker is one of the most demanding and serious problems in germant
manufacture and more common on tightly woven fabrics. Pucker may show itself when
the germantis first sewn or it may not appear until later when the garment is pressed or
washed.

Fabric quality is not sufficient enough alone to produce high quality garments.
Recent research has established the causes of the problem and has indicated ways to
predict and eliminate seam pucker in light weight synthetic fabrics, either at the textile
processing stage or later in the apperal production process.

In this study, the structural features of elastic woven stretch and interlining fabrics
and seam pucker has been searched in process as well ass in daily usage.

Different samples with different weave, comsposition and weft and yarn types,
picks were sewen with different pucker degrees. After that, all samples were being
assessed by experienced people.

At next stage, weft and warp yarn types, picks and sewing yarn type were being
inspectered both elastic woven stretch samples and interlining samples.

According the assesment results, comments were done regarding interlining fabric
and elastic woven strectch fabrics planning and sewing.

Keywords: Clothing, seam pucker, assessment, elastane fabric, interlining fabric, seam
density, seam type, seam yarn type.
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1. GIRIS

Giysi goriiniimii ya da estetik, giysi kalitesinin énemli parametrelerinden biridir.
Biiziilmiis veya kinismis yiizey bazi 6zel durumlar disinda tercih edilmez ve giysi,

giyilemez olarak nitelendirilir (Fan ve ark. 2004).

Goriinimden kaynaklanan ana problemlerden biri olan biiziilme, diiz kumas
yiizeyinde dikis hatti boyunca olusan burusuk ve dalgali goriiniimdiir. Genel olarak
biiziilme, ¢ok fazla kumasa karsin yeterli olmayan iplik miktar1 sonunda olusur ve dikis
icindeki ipligin ¢ekiliyormus hissini yaratir. Dikis iplikleri bu problemin ana nedeni
olarak goriilse de dogru olmayan iplik gerilim ve uygun olmayan iplik cinsi kadar,
kumas yapisi, dikis yapisi, igne boyutu ve besleme problemlerini de iceren cesitli
faktorler biiziilmeye neden olmaktadir ( Carr. H, B. Latham, 1988) Biiziilme giysi ilk
dikildiginde gozlenebilecegi gibi iitilleme, yikama ve apre gibi ¢esitli islemlerden sonra
da goriilebilir. Yine birden fazla etkenin bir araya gelmesi de biiziilme miktarim artirict

etmen olabilir.

Tiim dikilmis dikislerde biiziilmenin olustugu sdylenebilir ¢iinkii iplik kumas i¢inde
kivrimlar yaparak yer alir. Ancak uygulamada kumas-iplik yapisi ve bunlarin birbiriyle
uyumu sonunda gozle goriiliir bir biiziilme gozlenmemelidir. (Iplik ve Dikis Teknolojisi

2004).

Tekstil sanayinde hafif gramajli kumasglara dogru olan yonelme, bu kumaslarin
dikimindeki zorluklar nedeniyle konfeksiyon sektoriine bir sorun olarak yansimaktadir.
Daha iyi dikis kalitesi, uygun dikis ipliklerinin se¢imi ve gelistirilmesi ve bunlarm dikis
performansim etkileyen diger problemlerle uyumu oldugu siirece miimkiindiir. Dikis
biiziilmesi acisindan dikis ipliginin yarattig1 etmenler ipliklerin uzama c¢ekmesi ile
yapisal sikismadir. Dikis biiziilmesini dikis makinesi tipi ve dikis iplik tipi ile
iligkilendiren bir arastirmaya gore (Mori ve Niwa 1994) iplik tipi olarak yumusak
yapida olanlarin diisiik igne-iplik gerilimi olan makinelerde, sert yapidaki ipliklerin ise
yiiksek iplik gerilimi olan makinelerde kullanilmasinin, biiziilmeler yoniinden daha

dogru bir se¢im olacagi sonucuna varilmistir.



Dikis goriiniimii ve performansi giysinin Omriinii belirler. Kumas, iplik igne
iliskisinin yam sira dikis ve dikim tipi se¢cimi de daha diizgiin ve piiriizsiiz bir dikis
yiizey eldesi i¢in gerekli diger parametrelerdir. Uygun olmayan dikim tipi ve dikis ipligi
tipi ve numarasinin, igne tipi ve numarasinin kumagla uyumsuzlugu, makine ayarlarinin

uygun olmamasi dikis biiziilmesine neden olan temel etmenler olarak belirtilebilir.

Sentetik dikis iplikleri yiiksek mukavemet, diisiik ¢ekme ve siirtiinme ile kimyasal
maddelere karsi yiiksek diren¢ oOzellikleri nedeniyle genis bir kullanim alam
bulmaktadir. Kesik elyaf dikis iplikleri yliksek mukavemete sahiptir ancak i1siya
dayanikliliklar filament haldeki ipliklere nazaran daha diisiiktiir. Core-spun (6zlii) dikis
iplikleri hem yiiksek mukavemet ve kimyasallara karsi iyi dayanim, hem de diisiik

cekme Ozelliklerine sahip olmalar1 nedeniyle avantaj saglar. (Sencan 1992)

Elastan iceren esnek kumaslar viicut hareketlerini daha az sinirladiklar i¢in bedene
uyum saglarlar. Elastan kumaslarin kullaniminin 6nem kazanmasiyla bu kumaslarin

sorunsuz bir sekilde dikilebilmesi ve dikisin kumas uzamasina engel olmamasi gerekir.

Genis bir kullanim alanmi olan astarlik kumaslardan beklenen en Onemli 6zellik
kullaniciya herhangi bir rahatsizlik yaratmadan uygulanan dikis islemlerinin dis kumasg
ile ayn1 performansi gosterebilmesidir. Astarlik kumaslarin secimi kadar yapilarina

uygun dikis ipligi ve igne tipinin, dikis sikliginin ve dikis tipinin se¢imi de 6nemlidir.

Bu caligmada elastan iceren dokuma kumaslar ile astarlik kumaslarda dikis
biiziilmesi problemi incelenmeye ¢alisilmistir. Bu inceleme sirasinda dikis ipligi tipi,
dikis sikligi, atki iplik numarasi, atki sikligi, 6rgii yapisinin yikama Oncesi ve sonrast
dikis biiziilmesine etkileri arastirilmig, biiziilme etkisini azaltmaya yonelik yaklasimlar
sunulmustur. Konfeksiyonun 6nemli problemlerinden olan dikis biiziilmesinin dikis ve
kumas parametreleri arasindaki iliski nedeniyle bu konuda sorun yasayan hazir giyim

sektoriine yardimci olabilmek hedeflenmistir.



2. KAYNAK ARASTIRMASI

2.1. Dikis

Dikis; ipligin makine veya el yardimiyla, birlestirilecek kumasglarin iginden
gecirilmesiyle olusturulan diizgiin ilmek sirasi ve bunun i¢in yapilan islemlerdir. Dikis;
bir seri dikis adimlar1 olusturabilmek i¢in, birbiri ardinca iplik ya da ipliklerin materyal
icine ya da iistiine uniform olarak belirli araliklarla yerlestirilmesinin sonucu ortaya

cikan iplik baglantisinin bir birimidir.

.
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Sekil 2.1. Kumas icindeki ipliklerin yer degisimi

KAYNAK Clothing Technology, 2004. R. Kilgus ( editor), Verlag Europe Lehrmittel,
Gruiten, s. 181

Tipine ve iplik sayisina gore her dikisin baglantis1 farkli olur. Tek iplikli dikiste

iplik kumasgin iistiinden girip alttan ¢ikarak baglant1 yapar.

Sekil 2.2. Tek iplikli dikimde ipligin kumasin altinda baglant1 olugturmast

KAYNAK: T.K.A.M. Konfeksiyon Teknolojisi, Kumag'tan Hazirgiyim’e, 1995a.
Tekstil Konfeksiyon Arastirma Merkezi. Cilt 6, Yayimn No: 60. Istanbul, s. 1944

Cift ve daha fazla iplikli sistemlerde baglanti alt iplik veya iplik grubu ile

olusturulur.

o —

Sekil 2.3. Cift iplikli sistemde alt ve iist ipligin baglantisi.

KAYNAK T.K.AM. Konfeksiyon Teknolojisi, Kumag’tan Hazirgiyim’e, 1995a.
Tekstil Konfeksiyon Arastirma Merkezi. Cilt 6, Yayin No: 60. Istanbul, s. 1945



Dikis performansi ve karakteristigini etkileyen dikis bilesenleri;
e Kumas
o Iplik
¢ Dikim tipidir.
Iyi Bir Dikiste Olmasi Gereken Ozellikler

a) lyi bir dikis dengelenmistir. Kumasm iizerinde ve icinde istendigi gibi devam eder.
Dikisin hicbir ilmegi digerini bozmaz. Ornegin; iki iplikli bir diiz dikiste, bir ipligin
digeri iizerinden gectigi baglanti noktas1 tam kumasin iki yiizeyi arasinda olmalidir.

Eger dikis baglantis1 tam ortada olusmazsa iist veya alt ipligin gergin dikis olusur.

Sekil 2.4. A Gergin iist ipligin olusturdugu diiz

dikis olusumu

Sekil 2.4. B Gergin alt ipligin olusturdugu diiz

dikis olusumu

KAYNAK: T.K.A.M. Konfeksiyon Teknolojisi, Kumag’tan Hazirgiyim’e, 1995a.
Tekstil Konfeksiyon Aragtirma Merkezi. Cilt 6, Yayin No: 60. Istanbul, s. 1946
b) lIyi bir dikis hi¢ atlama icermez. Ciinkii atlamalar dikisin hem goriiniimiinii hem

saglamligim etkiler.

¢) lyi bir dikiste biiziilme yoktur. Bu, dikis hattinda bulunana fazla kumas uzunlugu
veya bolluktur. Sadece dikisin goriiniimiinii degil aynm1 zamanda bitmis giysinin denge
ve liste oturma Ozelliklerini de kotii yiinde etkileyeceginden istenmez. Bazi dikis
biiziilmeleri dikisin sadece bir tarafinda goriilir ve digerine goére kumasin bir katinin

biraz kaymasi nedeniyle ortaya cikar.

2.2. Dikis Biiziilmesi

Dikis alaninda en sik rastlanan ve en cok sorun yaratan konu dikis biiziismesidir.
Dikislerin zorlanma veya gerginlikten otiirii kiviimli bir goriiniim aldigi, bitmis dikim

uzunlugunun kumagin kesim uzunlugundan kisa oldugu dalgali bir dikim efektidir.



Bunlar kumas iizerinde dikimden sonra meydana gelen kirigiklik ve potlar seklinde
goriintirler. Biiziilmiis dikis kumasta tek veya c¢ift tarafli olarak gozle goriilen dalgali bir

sekil olusturur.

Sekil 2.5. Dikis isleminde A Diizgiin dikis olusumu B, C Biiziilmiis dikis olusumu

KAYNAK: T.K.A.M. Konfeksiyon Teknolojisi, Kumas’tan Hazirgiyim’e, 1995a.
Tekstil Konfeksiyon Aragtirma Merkezi. Cilt 6, Yayin No: 60. Istanbul s. 2944

Biiziilmeyi etkileyen bazi faktorler; dokumada kullanilan ipligin tiirii, biikiim
farklari, ham kumasa uygulanan tiirlii apre iglemleri, kullanilan dikis makinesinin tipi,
dikis islemleri sirasindaki kosullar ve dikis ipliginin 6zellikleridir. Dikis biiziilmelerinin

anlagilabilmesi su iki noktanin 6ncelikli olarak bilinmesi gerekir:

a) Her dikiste bir miktar biiziigme olmasi kacinilmazdir. Dikis sirasinda, dikis cizgisinde
bir miktar biiziigmenin olusmasindan kac¢inilamaz. Teknik agidan, biiziisme goz ile fark

edilemiyorsa, boyle bir dikisi diizgiin bir dikis olarak kabul edilebilir.

b) Gozle goriilen biiziismelerin etkileri bir dereceye kadar azaltilabilmekte ama
tamamen yok edilememektedir. Biiziismeye karsi tiim Onlemler alinir ve dikis islemine
gereken dnem verilirse, biiziisme en az diizeye indirilebilir (Iplik ve Dikis Teknolojisi

2004).

Kumas iiretiminde kullanilan iplik tiirlerinin ¢ogalmasi, kumasg iiretimin gelismesi
ve uygulanan boya, apre islemlerinin etkisiyle biiziilme sorunu giderek artmaktadir.
Dikis biiziilmesi dokuma kumaglarda ve ozellikle sik dokulu kumaglarda ortaya

cikmaktadir. Biiziilmeyi etkileyen faktorler sunlardir:

* Dokumada kullanilan ipligin tiirii, biikiim farklar

* Ham kumasa uygulanan tiirlii apre iglemleri



* Kullanilan dikis makinesinin tipi
* Dikis ipliginin 6zellikleri
* Dikis tipi

Dikis biiziilmelerini 7 ana baglik altinda toplamak miimkiindiir:

2.2.1. Kumastaki Yapisal Sikisma Yiiziinden Dikis Biiziilmesi

Bu tiir biiziilme kumasin dikimi sirasinda dikis ipliklerinin kendilerine yer
acabilmek icin, kumas1 olusturan iplikleri yerlerinden oynatmalar1 sonucu ortaya cikar.
Seyrek dokulu kumaslarda, iplikler dikis sonrasi fazla biiziilme yapmazlar. Ancak sik
dokulu kumaslarda dikis iplikleri tarafindan yerlerinden oynatilan kumas iplikleri,
onceki yerlerine tekrar donebilmek icin gerilime ugrarlar. Sonug olarak kumas iplikleri

her dikis ilmeginin ¢evresinde toplanarak pot yaparlar. Buna yapisal sikisma denir.
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Sekil 2.6. Sikistirma biiziilmesi
KAYNAK: Iplik ve Dikis Teknolojisi 2004, Coats(Tiirkiye) Iplik Sanayi A. S.,s. 115

Biiziilme, dikis parcasinda atki ve ¢ozgii ipliklerinin zorlanmasiyla meydana gelir.
Atki yoniindeki uzama ile ¢ozgii yoniindeki uzama genellikle farklidir. Bu biizgiiye etki

eden faktorler asagida belirtilmistir.

Dikis Ipliginin Enine Kesiti: Dokuma iplikleri ignenin batirilmasiyla kenara itilirler.
Bunlar kavisli bir bicime doniisiirler ve boylece uzunluklar1 kisalir. Eger dikis ipligi
igneden olusan yeri dolduruyorsa, biiziilme siirekli olur. Bunu 6nlemek icin yeterli

kopma dayanikliligina sahip ince dikis iplikleri kullanilmalidir.



ignenin U¢ Sekli ve Kalinhgi: ignenin kalinhgi iplikle dogrudan baglantihdir. iplik
inceldikce kullanilacak igne gozii deligi kiiciiliir. Ignenin batirilmasi sonucu dokuma

ipliklerinin yer degistirmesi ince ignelerde daha azdir.

Nm 70 Nm 80 Nm 90 Nm 100

Sekil 2.7. Yapisal biiziilmede igne numarasinin etkisi

KAYNAK: Clothing Technology, 2004. R. Kilgus ( editor), Verlag Europe Lehrmittel,
Gruiten, s. 181

Dikim Tipi: Zincir dikis, dokumada daha az bir kaydirma meydana getirir, ¢iinkii iplik
halkalarn dikilecek parcanin alt kismindadir, iplik tiiketimi fazla oldugundan dikis

maliyeti fazla olur.

Kesilmis Parcalarmn Iplik Yonii: Cozgii yoniindeki dikisler, atki yoniindekilere gore
biizgiiye daha yatkindirlar. C6zgii ipliklerine daha fazla yiik bindiginden atki ipliklerine
gore daha saglam biikiilmiis ve daha fazla gerilmislerdir. C6zgii yoniinde kumasa dalan
ignenin ve bununla birlikte dikis ipliginin esneme olanag sik iplik yapisi nedeniyle atki

yoniindeki dikislere gore daha azdir.

a b

Sekil 2.8. a) Cozgii yoniinde dikis b) Cozgiiye dik yonde dikis

KAYNAK: Clothing Technology, 2004. R. Kilgus ( editor), Verlag Europe Lehrmittel,
Gruiten, s. 181

Cozgii yoniindeki dikislerde, eger parcalarin kesiminde iplik yoniinden iki ile bes

derecelik sapmalar olursa biiziilme azaltilabilir. Zorlama biizgiilerini dnlemek i¢in ince



igneler ve buna bagli olarak elastiki dikis iplikleri kullanmak gerekir. (Clothing
Technology 2004)

2.2.2. Besleme Sonucu Biiziilme

Besleme sonucu biiziilme birlestirilen iki kumas katinin dikis makinesine diizgiin
olarak verilmemesi sonucu olusur. Beslenen kumas katlarindan biri 6tekine oranla daha
uzun ise, her iki kumas kat1 da ayni dikis uzunluguna uymak zorunda oldugundan,
besleme biiziilmesi meydana gelir. Farkli besleme bir ka¢ nedene dayanir. Bunlardan en

sik rastlananlari sunlardir

a) Diiz (kilit) dikis makineleri, mekanik yapilar1 kisith oldugu icin, dikis sirasinda iki ya
da daha fazla kumas katinin esit uzunlukta beslenmelerini saglayamazlar.
b) Siirtiinme katsayis1 diisiik olan sert ve piiriizsiiz yiizeyli kumas katlar1 dikis sirasinda

birbirlerinin iizerinden kaydiklari i¢in, besleme farkli olur.

Sekil 2.9. Dikis olusumunda alt transportor ile baski ayaginin hatali ayar1 sonucu olusan
transport bﬁzﬁlmesi a) Hatali beslenen alt kumas, b) Normal beslenen iist kumas, c)
Baski ayagi d) Igne

KAYNAK: T.K.A.M. Konfeksiyon Teknolojisi, Kumag’tan Hazirgiyim’e, 1995 a.
Tekstil Konfeksiyon Arastirma Merkezi. Cilt 6, Yayin No: 60. Istanbul s. 2945

2.2.3. Dikis ipliklerindeki Gerilim Yiiziinden Dikis Biiziilmesi

Dikis ilmeklerinin diizgiin olusabilmesi icin, dikis ipliklerinin kumasga biraz gergin
olarak verilmesi gerekir. Dikis sirasinda gereginden fazla gerilim verilirse, asir1 gerilim
ortaya cikar. Iplik dikis haline gelince, 6nce bir miktar esner, sonra yine eski
uzunluguna doner. Bu durum dikis boyunca kumasi biizer. Dikis ¢cekmesi olarak da
bilinen bu gerilim biiziismesinin etkileri o anda goriilmeyebilir; c¢iinkii ipligin

rahatlamasi bazen giinlerce siirebilir (iplik ve Dikis Teknolojisi 2004).



Asil amag, dikisi kumasin icine gommek degil, yiizeyde diizgiin olusmasim
saglamaktir. Sik dokulu kumaglarda gerilim ne kadar yiiksek olursa olsun, dikisi

kumasin i¢ine gommek miimkiin degildir.

@)

JZ Z z LA
A AT 7 2 Y e it s 5 Z777)
>~ g o 17—17 i I/ll /l e ,,' 5 W s 7 ’ 7
VA& Z
f mr N2 Y”«Y ( ] _. ;.... 'fr;"':.l LA
" (2 sl bt o ’
/(/”" KX ‘\\\'“ L

Sekil 2.10. Normal ve gerilimli dikislerin goriiniisii, a)Normal dikisin goriiniisii. Dikis
kumasin yiizeyinde diizgiin yatiyor, b)Fazla gerilimli dikisin goriiniisii Dikis kumasin
icine gomiilmiis.

KAYNAK: Santral Dikis Sanayi A.S. , ‘Dikis Biiziismesi’ Iplik Teknolojisi Teknik

Danigma Servisi Notlar1 3
Erdogan, 1992. Dikis Biiziilmeleri Problemi, Tekstil ve Konfeksiyon, 4. s. 306

Dikis sirasindaki gerilim, makara ve bobin sartmindaki gerilimden oldukg¢a fazladir,
ote yandan, cesitli nedenlerle 6nceden gerilmis olan ipliklerin kullaniminda da dikis
cekmesi goriiliir. S6z konusu ¢ekmenin, yilkama sonucu meydana gelen ¢cekme ile hig

bir ilgisi yoktur; tiimiiyle iplikteki gerilim rahatlamasindan olusmaktadir.

Sekil 2.11. Iplik gerginlik biizgiisii

KAYNAK: Clothing Technology, 2004. R. Kilgus ( editor), Verlag Europe Lehrmittel,
Gruiten, s. 181

Gerilime yol acan bagka bir neden de makineyi kullananin kumasi eli ile

germesidir. Makineyi kullananin kumasi igneye dogru itme veya cekme egilimi burada

ornek olarak gosterilebilir.
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2.2.4. Kumaslarin Boyutsal Kararsizlig1 Yiiziinden Diferansiyel Biiziilme

Dikis gerceklestirildikten sonra alttaki veya iistteki kumasta, boyutlarin goéreceli
olarak degismesinden dolay1 diferansiyel biiziilme gerceklesir. Bu degisimlerin sebebi,
kumaslardan birinin boyutlar1 sabit olurken digerinin boyle olmamasindandir. Bir ¢ok
durumda; dikis, makineden ¢iktiginda tamamen diiz ve biiziilmemis olabilir. Fakat daha
sonraki yitkamada kumaglardan biri, digerine nazaran daha fazla burusabilir; bu nedenle

diferansiyel biiziilme goriiliir. ( Carr. H, B. Latham, 1988)

Boyutsal kararsizlik yiiziinden diferansiyel biiziilme; iki kumasin gbze carpan
farkliliklariyla birlestirilmis olmasindan ya da birinin digerine nazaran fark edilebilir

sekilde fazla biiziilme gostermesinden olusabilir.

2.2.5. Dikis Ipliginin Cekmesi Yiiziinden Dikis Biiziilmesi

Dikis ipliginin ¢ekmesi yiiziinden dikis biiziilmesi, gerilim yiiziinden dikis
biiziilmesi ile tamamen aynmidir. Fakat buradaki olay giysi iitiilenene veya yikanana
kadar goriilmez. Dogal liflerden yapilan iplikler (pamuk, yiin, dogal ipek gibi)
nemi emdikleri zaman g¢aplarn genisler ve boylar1 kisalir. Normalden fazla nemli
pamuk ipligi ile dikilen kumasta toplanma ve dikis biiziilmesi meydana gelir.
Kumas kurudugunda, iplikler eski uzunluklarina donseler bile, kumas iizerindeki
biiziilme kaybolmaz. Sentetik dikis iplikleri, 1slak ¢ekmeye dayamiklidir ve bu

nedenle tiim kumaslarda daha cok tercih edilir (Carr ve Latham, 1994).

2.2.6. Birbirine Uymayan Kaliplar Yiiziinden Dikis Biiziilmesi

Dikisleri tamamlanmis bir giysi incelendiginde, iizerindeki baz1 dikislerde,
digerlerinde olmamasina ragmen biiziilme oldugu goriilmektedir. Kaliplar diizenli bir
sekilde kontrol edilirse, goriilecektir ki, kalip pargalar1 iizerindeki dikis ¢izgilerinin
uzunluklar1 arasinda uygunsuzluk vardir. Bu sekilde dikise girildiginde biiziilmeler
olusacaktir. Eger makineci deneyimli ise bu durumu gorecek ve kaliplar arasinda
meydana gelen bu kaymalar1 diizeltecektir. Aksi takdirde dikis biiziilmeleri olusmasi

kacinilmazdir ( Carr ve Latham 1994).
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2.2.7. Yikama Sonucu Olusan Biiziilme

Dikis ipliklerinin yikanma, 1slanma, buharla temizlenme ve iitii gibi sonradan tabi
tutulacaklar1 islemlerden etkilenmeyecek ve c¢ekmeyecek tiirden olmalarn gerekir.
Kumas ile dikis iplikleri bir biitiinii olusturduklarina gore, dikilecek kumas ile dikis
ipliklerinin ayn1 nitelikleri tasimalar1 gerekir.

Giinlimiizde iiretilen kumaslarin biiylik cogunlugu «sabit boyut» niteligini tasirlar;
kullanimlar sirasinda enden ve boydan cekmezler, ¢iinkii bu kumaslarin ham maddesi
cogunlukla sentetik veya sentetik-dogal liflerin karisimidir. Dogal liflerden yapilan
iplikler (pamuk, yiin, tabii ipek vb.) nemi emdikleri zaman ¢aplar genisler ve boylari
kisalir. Normalden fazla nemli pamuk ipligi ile dikilen kumasta toplanma ve dikis
biiziismesi meydana gelir. Kumas kurudugunda, iplikler eski uzunluklarina donseler
bile, kumas iizerindeki biiziisme kaybolmaz. Islak durumdaki pamuk ipligi % 4 - % 7
arasinda ¢eker. Bu oran merserize pamuk ipliklerinde yaklasik olarak % 3'tiir. Yikama
suyunun sertlik derecesi de ¢ekme oramim etkiler. Goriildiigii gibi, diizgiin dikis elde
edebilmek igin, sabit boyutlu dikis iplikleri kullanmilmalidir. Oncelikle polyester elyafl
ve ozli (iplik yapiminda degisik elyaf tiplerinin birlesim sekli) iplikleri se¢melidir.
Core-spun iplikleri % 100 sentetik iplik niteligi tasidiklarindan, pamuk ipliklerine tercih
edilmelidir. Her iki tiir iplik de yikama ve 1slatma islemlerinden etkilenmez. Bu iplikler

150°C 1s1ya kadar deforme olmazlar (Iplik ve Dikis Teknolojisi 2004).

2.3. Dikis Biiziilmesi Olciim Yontemleri
2.3.1. Dikis Goriiniimiiniin Subjektif Degerlendirilmesi

Dikis goriintiisiiniin subjektif degerlendirmesi, standart 1siklandirma sartlarinda
standart fotograflar ile karsilastirma yontemiyle yapilir. The American Association of
Textile Chemists and Colorists (AATCC), American Society for Testing Materials
(ASTM), International Organization for Standardisation (ISO) ve Japan Industrial
Standart (JIS) gorsel degerlendirme icin gerekli standartlar1 ve prosediirleri

gerceklestirirler (Fan ve ark. 2004).

2.3.1.1. AATCC Standartlar1

Endiistride dikis goriiniimiiniin degerlendirilmesinde en pratik ve yaygin test

metodu siiphesiz AATCC Test Metot 88B’dir. Bu metot yikama sonrasinda ve kullanim
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sirasinda olusan dikiste meydana gelen goriiniimiin tespitinin yam sira, bitim islemleri
oncesinde ve sonrasinda konfeksiyon {iriinlerinde olusan dikis goriiniimiini

degerlendirmede kullanilir.

Test metodunun temel prensibi eldeki mevcut numunelerin dikis goriintiisiiniin
AATCC standart fotograflari ile standart isiklandirma altinda karsilastirmaktir. Test
numuneleri Sekil 2.12’de goriildiigii gibi bir diiz zemin {iizerine yerlestirilirler ve esit
dereceli 1siklandirma altinda standart fotograflar ile karsilastirilirlar. Numunelerin
yerlestirilecegi zeminin siyah veya siyaha yakin koyu bir tonda olmasi ve 151k sizmasi
ihtimaline karsilik, gozlem odasinin 151k gecirmeyecek sekilde bir korumaya sahip

olmasi gerekir.

Dikis diizgiinliigiine ait numune karsilastirmalar tek igneli ve ¢ift igneli dikisler i¢in

standart fotograflar1 ayr1 ayr belirlenmistir.

5.Sinif= Standart 5’e esit olan dikis goriintiisii
4.Sinif= Standart 4’e esit olan dikis goriintiisii
3.Sinif= Standart 3’e esit olan dikis goriintiisii
2.S1nif= Standart 2’e esit olan dikis goriintiisii

1.Sinif= Standart 1’e esit olan dikis goriintiisii

Degerlendirme her birinin birbirinden bagimsiz olarak 3 test numunesini
degerlendirecegi 3 uzman gozlemci tarafindan yapilir. Gézlemciler arasindaki ortalama

degerlendirme oranindaki en yakin nokta 0.1 dir.
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(b)

Sekil 2.12.a)AATCC 88B standardi tek igneli dikis biiziilmesi karsilastirma fotograflari
b)AATCC 88B standardi cift igneli dikis biiziilmesi karsilagtirma
fotograflari

KAYNAK: ANONIM 2003. AATCC Test Method 88B, Smoothness of Seams in
Fabrics after repeated home Laundering. AATCC Technical Manuel, s.115

Test numuneleri dikilmis kumas, giysi boliimii veya apreden sonraki kumasin
dikilmis sekli olabilir. Test numuneleri, klasik yikama sartlarinda el veya makinede
uygun sicakliklarda yikanip kurutularak daha sonra olusabilecek dikis biiziilmelerinin

degerlendirilmesi i¢in de kullanilabilir.

2.3.1.2. ASTM Standartlar:

ASTM D4231-83 standardi, erkek ve bayan yikanabilir dokuma t-shirt ve
bluzlarinin  goriintiilerinin ~ standart  fotograflarla  karsilastirma  yontemi ile

degerlendirilmesi esasina dayanir. Standardin icerigi, dikis hatalarini, 11k altindaki
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golge farklarim (biiziilme), boyutsal degisiklik ve goriiniimii karsilastirma yoniindedir.
Bluz goriintiisii ile ilgili olarak, AATCC 88B genisletilmis olarak dikis goriiniimii,
cepler, yaka, diigme yerleri ele alinmaktadir. Giysinin farkli bir bolgesindeki dikis
goriinimiinii degerlendirmek icin ise eldeki mevcut kombinasyonlar i¢inde en uygunu

ile kiyaslanacaktir. (Anonim, 1989a, 1989b, 1989c)

2.3.1.3. ISO ve JIS Standartlari

Dikis goriintimii ile ilgili ISO 7770’in karsilig1 Japon Standartlarinda JIS L1905 tir.
Bu standartlar AATCC den daha detayli ve acik sekilde tanimlamak icin daha farkli
prosediirler ve test standartlar1 gerektirmektedir. Ornegin, karsilastirmanin yapilacag
numune diizleminin boyutlar1 en az 185 cm boyunda 120cm eninde olmali, tahtanin
rengi gri skalanin 2.degerine karsilik gelen renkte boyanmalidir. Test numunesi yerden
yaklagik 150 cm yukarida ve gozlemci de test numunesinden 120 cm mesafede

bulunmalidir. (Fan ve ark, 2004)

Numunelerde 3 boyutlu gozlem yapildiginda, (6rnegin; robot iizerindeki bir giysi
parcasindan yapilan gézlem) degerlendirmede yarim dereceye izin verilir ancak standart

fotograflar kullanilirsa yarim derecelere izin verilmez.

Cizelge 2. 1. 3 Boyutlu Numuneler i¢in Standart Siniflamalar

Derece Standart Siniflama

Derece 5 5. dereceye (ve daha iyi) karsilik gelen goriiniim standardi

Derece 4.5 | 4 ile 5. derece arasindaki goriiniim standardi

Derece 4 4. dereceye karsilik gelen goriiniim standardi

Derece 3.5 | 3 ile 4. derece arasindaki goriiniim standardi

Derece 3 3. dereceye karsilik gelen goriiniim standardi

Derece 2.5 | 2 ile 3. derece arasindaki goriiniim standardi

Derece 2 2. dereceye karsilik gelen goriiniim standardi

Derece 1.5 | 1ile 2. derece arasindaki goriiniim standardi

Derece 1 1. dereceye (ve daha kotii) karsilik gelen goriiniim standardi
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Cizelge 2.2. Standart Fotograflara gore Standart Siniflamalar

Derece Standart Smiflama

Derece 5 | 5. dereceye (ve daha iyi) karsilik gelen goriiniim standardi

Derece 4 | 4. dereceye karsilik gelen goriiniim standardi

Derece 3 | 3. dereceye karsilik gelen goriiniim standardi

Derece 2 | 2. dereceye karsilik gelen goriiniim standardi

Derece 1 | 1. dereceye (ve daha kotii) karsilik gelen goriiniim standardi

2.3.1.4. Gorsel Tahminde Standartlar

Giysilerde kullanilan farkli farkli dikisler nedeniyle bunlarin gorsel olarak
degerlendirmesinde, 3 boyutlu standart numuneler veya standart fotograflarla
karsilastirmada giicliikler yasanabilir. Giysideki dikis egimli olabilir (kol dikisleri gibi)
ve dikisten kaynaklanan dogal bir biiziilme olacaktir. Bu noktada gorsel
degerlendirmenin giivenilirligi 6nemli bir sorundur. Bunu engellemek icin farkli giysi
dikisleri i¢in farkli standartlar olusturmak gerekir. J. Fan’in (2004) Clothing
Appearence and Fit yayminda bildirdigine gore The Hong Kong Polytechnic
Universitesinden Pang AATCC 88B ve ASTM D4231-83 standartlarini referans alarak
5 farkh giysi dikisine ait 5 farkli standart fotograf olusturmustur. 10 deneyimli uzman
degerlendirme i¢in cagrilmis ve degerlendirme 1-5 arast puanlama sistemine gore

yapilmistir. Bu degerlendirmede 5.sinif en iyi, 1.simif en kotii olarak degerlendirilir.
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Grade 1 Grade 2 Grade 3 Grade 4 Grade 5

Sekil.2.13. Gomlek arka birlestirme dikislerinin biiziilme gézlem dereceleri

Grade 1 Grade 2 Grade 3 Grade 4 Grade 5

Sekil 2.14. Kol birlestirme dikislerinin biiziilme gézlem dereceleri

Grade 1 Grade 2 Grade 3 Grade 4 Grade 5

Sekil 2.15. Ilik evi dikislerinin biiziilme gozlem dereceleri

ra e1 Grade 2 Grade 3 Grade 4 Grade 5
Sekil 2.16. Diigme dikislerinin biiziilme gozlem dereceleri

Grade 1 Grade 2 Grade 3 Grade 4 Grade 5

Sekil 2.17. Cep dikislerinin biiziilme gozlem dereceleri

KAYNAK: FAN, J., F. LIV and L. HUNTER, 2004. Clothing Apperance and Fit:
Science and Technology, The Textile Institute. s.24-25.
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2.3.1.5. Konfeksiyon islemleri Sonunda Bitmis Uriiniin Gorsel Degerlendirmesi

Kumastaki boyutsal kararsizlik ve iitileme performansi, tiretim sirasindaki kotii
iscilik ve nakil esnasindaki uygun olmayan sartlar nedeniyle giysi goriiniimii zarar
gorebilir. Bu problem 6zellikle yiinlii kumaslar i¢in biiyiik sorundur. Bu nedenle, The
International Wool Secretariat’in Japonya ayagi erkek takim elbiselerinde yikama ve
son iitiileme ardindan satis Oncesi degerlendirme yapabilmek icin bir test metodu

Onermislerdir.

Test metodu prensipte, belirli sicaklik ve basing kosullarinda belli bir zaman
diliminde giyside olusan goriinlim degisikliklerini, orijinal giysi goriinimii ile
karsilastirma seklindedir. Test siiresince, giysiler ilk olarak bir test odasinda 20° C ve
%65 bagil nem iceren bir odada 24 saat asili olarak bekletilir. Ardindan her bir giysi
parcasinin, yaka dikisleri, omuz dikisleri, boydan 6n-arka dikisler, kol dikisleri standart
fotograflarla karsilastirilir.Bir sonraki adim sicaklik ve basing degisikligidir. Giysiler
30° C sicaklik ve % 90 nem (Yiiksek sicaklik, yiiksek basing) veya 20° C sicaklik ve
%40 nem (standart sicaklik diisiik rutubet) ortaminda yaklagik 6 saat siiresince
bekletilir. Son adimda test odasinin sartlar1 yeniden standart degerlere getirilir (20° C ve
% 65 nem) ve giysiler yeniden en az 24 saat siiresince beklemeye birakilir. Eger giysi
parcalarindan herhangi biri 3 veya altinda derecelendirilirse, giysinin kabul edilemez
goriinime sahip oldugu kabul edilir. Bu degerlendirmede, 5.derecede hi¢ bozulma

yoktur, 1.derece neredeyse orijinal hali gibidir (Fan ve ark. 2004).
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()
Sekil 2.18. Yiinlii bir cekette kullanilan farkli dikisler ve biiziilme dereceleri .

KAYNAK: FAN, J., F. LIV and L. HUNTER, 2004. Clothing Apperance and Fit:
Science and Technology, The Textile Institute. p.26-27
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2.3.2. Dikis Goriiniimiiniin Objektif Degerlendirilmesi

Gectigimiz son 30 yilda, dikis biiziilmelerinin objektif olarak degerlendirilmesinde
onemli gelismeler kaydedildi. Dikis biiziilmelerinin degerlendirilmesinde baglica °
Contact’ ve ‘Non-contact’ olmak iizere 2 ana teknigin kullanildigi sdylenebilir. Non-
contact prensibi esasina dayanan cogu ol¢iim cihazi optik dlciim esasina dayanir. Non-
contact tipindeki Ol¢iim cihazlari, contant 6l¢iim prensibiyle Olciim yapan cihazlarin
kumas ylizeyine olan temasi sirasinda kumasa zarar verebilmesi nedeniyle, dogru
geometrik algilama yapilamama olasiligmma karsin, contact Ol¢iim cihazlarina gore
avantajhidir. Non-contact tipteki testler yiliksek dogruluk, iyi ¢oziimleme ve yiiksek
tiretilebilirlik 6zelligine sahiptirler. Genel anlamda objektif degerlendirmenin olumsuz
yonii, pahali sistemler olmasi nedeniyle, sanayide heniiz ¢ok az bir kullanim alanina

sahiptir. (Fan ve ark, 2004)

2.3.2.1. Dikis Biiziilmelerinin Degerlendirilmesinde Contact Metodu

Esas1 dikis kontur egrilerini izlemek olan bu sistemde, izleme dikisin her iki
yoniinden dikise paralel ve yaklasik 2 mm uzagindan yapilir. 1. izleme ile konturun
yiiksekligi, 2. izleme ile konturun egriligi (egim derecesi) belirlenir. Kontiirlerin
izlenmesi sonucu egrilikten dikis sikligt (yogunlugu) ve biiziilmenin genisligi
hesaplanabilir.7 adet pamuklu kumas pamuklu iplikler ile dikilerek bir numune seti
hazirlanmistir. Bunlar okuyucu parmaklar ucundaki sensorler yardimiyla kumasa temas
ederek biiziilmelerin okunmasi saglanmistir. Dikis yiiksekligi, dikis egimi ve biiziilme
siddet degeri (puckering severity index) nide iceren sonuglar, AATCC nin standartlar
ile karsilagtirilarak yorumlanmaistir.( Shiloh, M., 1971) Bu sonuglardan biiziilme siddet
degeri ile AATCC gorsel degerlendirme ve puanlama dereceleri arasinda 6nemli bir

iligki goriilmiistiir.

Fan’in Clothing Science and apperance adl1 yapitinda belirttigine gore, bu teknikte
Gduszynski’'nin gelistirdigi SAWTRI biiziilme olger ile, dikis biiziilmesi yiiksekligi
(dalga yiiksekligi) biiziilme olmayan referans dikis ile karsilastiriir. Bu cihaz
sayesinde, farkli derecelerdeki biiziilmeler, dikis bilesenlerinin dikis olusumu sirasinda

kumas yer degistirmesi, dikis ipligi  gerginligi ve dogal biiziilme
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degerlendirilebilmektedir. Dikis biiziilmelerinin derecesi ‘pucker index’ olarak ifade

edilmistir.

2.3.2.2. Dikis Biiziilmelerinin Degerlendirilmesinde Non-Contact Metodu

Contact metodunda sensor, ol¢iim yapilacak kumas numunesine direkt temas ettigi
icin biiziilmelerin %100 algilanamadig1 ciinkii sensoriin kumas {izerinde bir baski
olusturarak, kumas1 hasara ugrattigi seklindeki yaklasimlarin ardindan, dikis
biiziilmelerinin nicel olarak degerlendirilebilmesi icin dikis biiziilmesinin profilini
goriintiilemek icin bir fotoelektrik alet tasarlanmistir.. Bununla merkez dikis
cizgisindeki biiziilme oranini 6lgmek icin egri uzunlugu kullanilmistir. Toplam egri
uzunlugu Stadimeter ile Olciilmiis, sonuclar AATCC standartlan ile iyi bir uyum

gostermistir.

Bertoldi ve Munden tarafindan kullanilan benzer bir alet ile bu kez biiziilme
yiizeyine belli acilarla yansitilan 1s18in olusturdugu karanlik ve golgeli bolgeler
Olctiliiyordu. Kaydedilen egrinin uzunlugu, dikis uzunlugunu referans alarak
degerlendirme yapiyordu ancak bu yontemin AATCC standartlarina gore
degerlendirmesi miimkiin olmadi, cikan sonuglar bagdastirilamadi. Bu ydntemin

temelini goriintii analiz teknigi olusturmaktadir. Bu teknigi kullanarak uygulanan iki ana

yontemin prensiplerine bakarsak;

1.Yontem: Giysi mankene yerlestirilir ve 3 boyutlu lazer tarayici ile taranir.
Ardindan taranan dikislerin geometrik yiizeyi, kumas yiizeyinden kaynaklanan yiiksek
frekans bilesenlerini ve 3 boyutlu giysi hatlarindan kaynaklanan diisiik frekans
bilesenlerini ortadan kaldirarak dikis biiziilmelerinin profilini elde etmek icin 2 boyutlu
dijital filtre ile bilgisayarda analizi yapilir. Biiziilmenin yiiksek degisim degerinden
baslanarak dikis biiziilmesi siddetini 6l¢mek i¢in bulunan biiziilme derecesi ile ilgili
ifade (log 6° ) bulunur. Biiziilme profilindeki toplam piksel sayis1 ve noktalara ait
yiiksekliklerden histogramlar elde edilir. Bu metotda kumasin rengi veya deseni

biiziilme degerlendirmesini etkilenmez.

2.Yontem: Farkli biiziilme oranlartyla dikilmis kumastan hazirlanan numuneler diiz

bir zemin {izerine yerlestirilir ve lazerle taranir. Elde edilen goriintiiler, goriintiiden elde
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edilen ancak degerlendirmeye alinmayacak diizensiz sinyalleri ortadan kaldirmak ve
belli frekanstaki sinyalleri degerlendirmek icin filtreden gecirilir. Filtre edilen
goriintiilerin istatistiksel degiskenleri de elde edilerek AATCC 88B standartlar standart

fotograflan ile karsilastirilir. (Fan ve ark, 2004)

2.3.2.3. Goriintii Analiz Teknigi

Bu sistemde analiz edilecek nesne once uygun bir zemine yerlestirilir veya robota
giydirilir. Ardindan CCD veya CMOS kamera ile fotograflanarak veya hassas bir
tarayici ile analiz bolgesi taranarak goriintii bilgisayara aktarilir. Goriintiiler piksellere
ayrilarak renklerine gore gri skala degerleri elde edilir ve tamsay1 halinde matrise

cevrilir, matlab veya C++ programlar ile frekans analizi renk histogrami analizi yapilir.

Goruntii analizinde iki onemli nokta vardir:

- Goriintiideki her bir noktanin piksele cevrildiginde, goriintiiniin her noktasina

karsilik bir piksel degeri olmasi

- Islenecek noktanin sadece gri skala degeri degil, onunla birlikte ¢evredeki komsu
noktalarin da gri skala doniisiimiiniin olmasi. Bu nedenle kumas orgiisii yiizeyindeki

periyodik biiyiikliik yon tespiti i¢in kullanilir.

Gri Skalada 0= Siyah 250=Beyaz karsiligidir.

Son zamanlarda dikis biiziilmesin sayisal olarak degerlendirmede CCD kamera,

lazerli tarayicilar, ultrasonik dalga teknolojileri kullanilmaktadir.

CCD Kamera

Stylios ve arkadaglar tarafindan gelistirilen Pucker Vision System’inde goriintiiyii
alan kamera, goriintiiyli toplayip doniistiiren software ve de goriintiiyii manipule edip
tiim sistemi yonetmede nemli olan bilgisayar kullanilmaktadir. insan goziine ¢ok yakin
ozellikte olan kamera, dikis biiziilmesinin bir estetik 6zellik olarak degerlendirilmesinde
kullanilir.Sistem, ayn1 kumas iizerinde biri hi¢ biiziilmeden dikilmis digeri biizdiiriilerek
dikilmis kumas yolunu fotograflama ve bunun software ile bilgisayar ekranina grafik
olarak yansitilmasi esasina dayanir. Diiz dikis kumastan alinan bilgiler karsilastirmanin

yapilacag referans bilgiler kabul edilir ve biizgii yiiksekligi ve genisligini tanimlamak
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icin biiziilme siddet degeri (puckering severity index) saptanir. Bu sistemin dezavantaj,
kumag renginden ve 151k kaynagindan etkilenmesidir. Kameranin ve software yazilimin
hassasiyeti oldukca 6nemlidir. Bu metot daha cok hafif gramajli sentetik kumaglarda

kullanilir.

Yine kamera kullanilan bilgisayar destekli diger bir sistemde dikis yiizeyindeki
diizensizlikler goriintii analiz teknigi kullamlarak saptanir. Bir video kamera ile dikis
olusum bolgesi taranir, biiziilme sayisal degerleri 1 ile 5 arasinda numaralandirilarak

hizli bir sekilde sonuca ulagilir.

Ultrasonik Dalga Teknolojisi

Shigeru ve Atsuo tarafindan kullanilan bu yontemde dikis biiziilmesi boyunca
yiizey sekli hakkinda ultrasonik goriintii tarayici ile bilgi toplanir. Ultrosonik dalgalar
1sinlara yakin ozellikte ve yiizeyin egimine bagh olarak belli yogunluklarda yansirlar
Biiziilmelerde iste bu yansimalardan elde edile goriintillerden yararlamlarak olgiiliir.
Dikis biiziilmesi, dikis yiizeyindeki dalga yogunlugu ve biiyiiklugi ile iligkilidir. Bu
sistemde cok hassas bir sekilde 6lciim yapilmis, biiziilme uzunlugu ve biiziilmeler arasi
mesafeler ince ayrintilarla saptanabilmistir. Olgiimde yiizey rengi etkili olmadig

goriilmiistiir.

Eger biiziilme dikis diizleminde bir dalgalanma yarattiysa, biiziilme ile dalga sikligi
artmis buda dikis kalitesinde bir azalma meydana getirmistir. Dikis dalga boyu artiyor

ise, biiziilme oran1 azalmaktadir.

Laserli Tarayicilar

Bu sistemi bir lazer yer degistirici dlcer, 2 yonlii hareketli platform, kontrol {initesi
ve bir bilgisayardan olusur. Bu sistemin esast biiziilme yiizeyinden yansiyan 1s1gin
yansima noktasinin baslangic noktasina olan uzakliginin {i¢genleme yontemiyle
hesaplanma ilkeleri kullanilarak Fourier Transform Metodu (FFT) kullanilarak yapilir.
Yiiksek sikliklardaki dalga boylart degerlendirme i¢in 6nemlidir. Dezavantaji, kiiciik

sikliklarda elde edilen dalga boylarinda saglikli sonug¢ alinamamasidir.
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Kawabata 1997 yilinda yaptigi bir calismada bu yontemde dikis biiziilmelerini
olcmek ve degerlendirmek icin sensor kullanmistir. Biiziilmenin geometrik sekli yiiksek
151n Ozelligine sahip bir lazer tarayicisi tarafindan Olgiilerek, sinyal yiikseklikleri bir
filtreden gecirilmis, 1 Hz den kiigiik olanlar hesaplanmamistir. Sinyal yiiksekliklerinden
yiizey diizgiinsiizlik 6zellikleri hesaplanarak dikis biiziilmesi ile iliskilendirilmistir.
Simiilasyon biiyiikliikleri, logaritmik olarak karsilastirilmistir. Subjektif biiziilme

derecesi ile fiziksel miktar arasindaki dogrusal iliski oldukc¢a onemlidir.

2.3.2.4. Yapay Zeka

Burada yer degistirici olcer bir lazer diotdan olusur ve dikey ylizey profilini kumas
yiizey sartlar1 ve renk ile iligskilendirerek dogru sekilde oOlcebilir. Bilginin saglanmasi
yine FFT ile olur. AATCC standartlan ile kiyaslama yapilir. Dikis biiziilmelerinde
optimizasyonun saglanmasi ve dogru tahminlenmesinde materyal ozellikleri ve iiretim

parametrelerinin etkili oldugu sonucuna ulasilmistir.
Objektif Degerlendirmenin Giivenilirligi
Objektif degerlendirme esasina dayali sistemlerde;
-3 boyutlu lazerli tarayicilarin kullanildig sistemler, giysi goriiniimiiniin dogru ve

tekrarlanabilir sekilde 6l¢iimii agisindan son derece 6nemlidir.

-2 boyutlu digital filtre, giysilerin taranmasi esnasinda biiziilme profilinin

belirlenmesi anlaminda ¢ok etkilidir.

-Giysilerdeki dikis biiziilmelerinin subjektif olarak degerlendirilmesi log (6> )

degeri ile dogrudan iligkilidir ve bu biiziilme profilinden hesaplanabilir.

-Giysilerdeki dikis biiziilmesi log (6%) degeri hesaplanarak olgiilebilir. Bu sayede

daha dogru ve tekrarlanabilir verilere ulasilabilir.

-Objektif degerlendirme iler sonuglar kisisel degerlendirme penceresinden ¢ikip,

bilimsel kabul goren bir yapiya doniisiir. (Fan ve ark, 2004)
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Tiim bu olumlu yanlarina ragmen sistemin pahali hardware ve software sistemler
icermesi nedeniyle isletmeler tarafindan heniiz iiretim bazinda kabul gérmemekte ve

deneysel calismalarin 6tesine gecilememektedir.

2.3.3. Fraktal (Parcali) Geometrinin Kullanmilmasi

Giysilerin dikis biiziilmesinin degerlendirilmesinde dikis biiziilmesinin pargali
dalgali boyutunda sekil parametrelerinin etkisi analiz edilmistir. Dikis biiziilmesinin
sekli, dikis cizgisi lizerinden olusturulan ve kenar cizgisine yayilan 3 boyutlu
dalgalarla aciklanmistir. Dikis biiziilmesinin objektif 5- siralama metodu, parcal

geometri kullanilarak AATCC referansh biiziilmiis numunelerle karsilagtirilmistir.

Fraktal Geometri Yapisi

Parcali geometri, dikis biiziilmesinin objektif olarak Olgiilmesinde
kullanilabilmektedir. Biiziilmiis dikiste kullanilan parcali geometri i¢in 10 siralama
skalasinda yapildig1 gibi yeni bir objektif 5 siralama, uygulanan subjektif AATCC’ nin

5 siralamali metodunun yerini almigtir.

Fraktal boyut hesaplanmasinda uzaysal kubik kutu sayim metodu ve dik-kesit
metodu uygulanir. Elde edilen sonuclar AATCC yontemi ile gorsel olarak yapilan

degerlendirme ile kiyaslanir. Bu yontem AATCC ‘ye gore daha pratik ve giivenilirdir.

Kumas yiizeyinin ve dikis biiziilmelerinin gercek yiiksekligini belirlemek i¢in
lazer probe yontemi Onerilir. Lazer taramasi ile biiziilme yiizeylerinin fraktal boyutlar
metodu ile piiriizliiliik analizi yapilmaktadir. Biizdiiriilmiis ve kiristirtlmis numuneler
AATCC 128 ve AATCC 88B dereceleri standart fotograflarla karsilastirilir.
Numunelerin yiizey sinirlarn lazer tarama, kutu sayma yontemi ile aciga ¢ikarilir ve
fraktal boyutlar hesaplanir. Ug boyutlu kiipler biiziilmeyi kapsayan en kiiciik birimler
olarak kabul edilir. (Kang T J,J'Y, Lee 2000)

Nesnelerin yiizeyi lazer tarayicisi ile taranmir, X,y ve z diizlemlerinden kesitler
aliarak otomatik goriintiileme ve fraktal programlar ile doniistiirerek elde edilir. Bu
programlarla kiip sayim metodu kullanilarak herhangi mekanik ayarlama yada

numune iizerinde kesim yapilmadan kesit goriintiileri alinir.x, y,z dogrultularindan
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altisar kesit alinir ve bu kesitlerin fraktal boyutlarinin ortalama degerleri alinir ve 1
eklenir, ciinkii bu islem esnasinda bir fraktal boyut eksilir. Ancak tamamen diiz bir
yiizey z dogrultusunda kesit alinir. Tamamen diiz yiizey fraktal boyutlar ve kiip sayma
metotlarinda her 3 diizlem 2 degerini vermistir ancak piiriizlii yiizeylerde fraktal

boyutlar 2,6-2,9 arasindadir.

Capraz kesit metodunda, biiziilmiis bir kumasin kingiklik zirveleri x, y
diizlemlerine gore daha ¢ok z diizlemlerinde gozlenir ve bu yiizden de z diizleminde
fraktal boyutlar daha yiiksektir. Sonucta x, y diizlemi sonucglar1 z’ den daha

giivenilirdir.

Dikis biiziilmelerinde farkli olarak y diizlemindeki fraktal boyutlar olduk¢a
disiiktiir. Ciinkii y diizlemi dikis ¢izgisine dik oldugu i¢in merkezdeki dikis noktasi

ile ayn1 hizada kalir.

ilﬁ ﬁj ﬂ ﬁ d“_ dikis cizgisi
VR R Avi

Sekil 2.19.Dikilmis numunenin X, Y ve Z yonlii fraktal geometrisi

3

KAYNAK: Kang, T. J. ,Lee, J. Y. 2000. Objective Evaluation of Fabric Wrinkles and
Seam Puckers Using Fractal Geometry. Textile Research Journal, 70(6): 474
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2.4.Elastan iceren Kumaslar

Elastik iplikler ve kumaslar, diinya tekstil endiistrisinde onemli bir yere sahiptir

ve giysi rahathigi ile fonksiyonelliginde belirgin bir rol oynar.

Konfor faktoriine ilave olarak sagladigi gerilme ve birakma 6zelligi de elastan
lifine farkli bir performans kazandirmaktadir. Konfeksiyoncular giysilerde elastan

iceren kumas kullanirken, daha diisiik bolluk paylar1 vermektedir.

2.4.1.Elastan iceren Dokuma Kumaslarin Ozellikleri

Elastan kumaslar, hareket serbestligi ve rahathk isteyen giysiler icin
kullanilan.viicudu herhangi bir engelleme yaratmaksizin iyice sarma 6zelligine sahiptir.
Yiiksek esneme Ozelligi ile viicudun daha kolay hareket edebilmesini saglar. Diger
kumaglarin hepsinden daha ¢ok uzamaya sahiptir, giysilere uzayip tekrar eski haline

donme o6zelligi kazandirirlar (TKAM, 1995a)

Elastanli dokuma kumaslarin dikilebilirliginde kumasi olusturan ipliklerin cesidi
oldukg¢a 6nemlidir. Elastan, kompozit ipligin merkez ipligi olarak gorev yapar ve ipligin

dis katmanlar1 kesik veya kontinii ipliklerden olusur.

Iplik cesidi olarak; pamuk/ elastan, polyester/ elastan, nylon/ elastan, yiin/ elastan

ve pamuk/ elastan/ polyester kullanilabilir.

Pratikteki uygulamalarda, elastan filamentin cekim degeri 3-4 arasindadir. Cekim

orani arttikca iplik daha esnek bir yapi1 kazanacaktir. (Ortlek 2001)

Normal viicut hareketleri iizerine yapilan derinlemesine aragtirmalar isaret
etmektedir ki % 20-35 oraninda esneklige sahip bir kumas; yiiksek derecede bir rahatlik
ve yiiksek bir esneklik 6zelligi saglar. Daha da onemlisi, bu tip kumaslardan yapilan

giysiler daha uzun zaman yeni goriiniimiinii korur.

Elastan igeren tekstil mamuliinde optimum kaliteyi elde edebilmek i¢in, kullanilan
kimyasallarin konsantrasyonu, islem sicaklik ve siireleri miimkiin oldugunca diisiik

tutulmalidir.
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Elastan iceren kumaslarda, kumas {iiretim asamalar1 kontroliiniin c¢ok dikkatli
yapilmasi gerekmektedir. Kumasa uygulanan boyama ve bitim sartlart dikkatli bir
sekilde secilmelidir. Ciinkii elastanin performansi; sicak/ soguk islemlerinin siiresinin

uzatilmasi, baz1 kimyasallar, asir gerilim ve yiiksek sicaklik etkisiyle degisebilir.

Elastan iceren dokuma kumaglara gerilim altinda sicak islem uygulanmamalidir.
Aksi takdirde kumasin elastik geri kazanimi olumsuz yonde etkilenir. Kurutma ve fikse

esnasindaki sicaklik kumasin eni boyunca esit olmalidir.

2.4.2. Elastan Iceren Kumaslarm Dikim Islemi

Esnek kumaglar, esnek dikim hatlar1 gerektirir. Dikilen dikis, kumasin esnekligini
engellememelidir. Bunun icin dikilen dikisin, belli bir seviyede esnek olmas1 sarttir.
Dikis tipi, dikis ipligi ve gerginligi, dikis ignesinin batis sayisi, dikis ipliginin diiglim

yeri ve dikilen kumas katinin adedi dikis esnekligine etki eden faktorlerdir.

Esneme oOzelligine ve rahathia engel olmamak icin, dikim teknigi kumasin
elastikiyetine uymalidir. Elastan iceren kumaslarda esneme yoniinde yapilan dikislerin
normal olarak kumas kadar esnemesi gerekir. Aksi takdirde giyim sirasinda bu dikisler
kopar. Elastik dikim elde edebilmek i¢in dikis tipi, dikis siklig1 iplik gerginligi ve dikis
ipligi gibi parametrelerin birbiriyle uyumlu olmasinin yam1 sira makine

konstriiksiyonunda uygun olmasi gerekir.

En sik kullanilan dikis tipi olan 301 (¢ift baski veya kilit dikis), en az elastikiyete
sahip bir dikis olmasma ragmen, uygun dikis sikligr ile dikim elastikiyet degerleri
%50’ ye kadar arttirilabilir.

Dikis tiplerindeki elastikiyet farkliligi, iplik tiiketiminden ve alt — iist iplik veya
igne — kavrayici ipliginin birbiri ile uyumundan kaynaklanir. Cift baski (301) dikisinde
iplik gerginligi diisilk oldugunda, dikisin diizgiinsiizliigiinden dolay1, elastikiyet

sinirhdir. Dikis atlamalan ve iplik kopmalar1 da meydana gelebilir. (Kurumer 2003)

Cizelge 2.3’de dikis ignesi numaralar1 ile bu numaralarin uygun dikis ipligi

numaralar1 yer almaktadir.
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Cizelge 2.3. Igne numaralar1 ve dikis ipligi etiket numaralar1 (Baytar 2002)

Dikis Ipliklerinin Metrik Sistemde Igne Singer Sisteminde igne
Etiket Numaralar1 Numaralari Numaralari
8 180 24
16 140 22
30 120 19
50 110 18
75 90 14
120 80 12
180 70 10
320 60 8

2.4.2.1. Elastan Kumas Dikiminde Makine Parametrelerinin Ozellikleri

Dikis Makinesi Hiz1

Elastanli kumasin kolay ve diizgiin dikilebilir 6zellikte olmas1 igin; dikis
makinesinde rahatca ilerlemesi, besleme mekanizmasi ve igne hareketleri

yipranmamas1 gerekir. Yiiksek dikis hizlarinda ignenin asir1 1sinmasi kumasin zarar

gormesine neden olur.

Dikis hizina etki eden diger parametreler; dikis tipi, dikis makinesi, tipi, dikim

uzunlugu, dikis uzunlugudur.

Kumas Besleme Hiz1

Elastanl1 dokuma kumaslarda, kumas besleme hizi sabit olmali ve sadece kumasi

itebilecek gerginlik uygulanmalidir.

Baski Ayagi Basinci

Baski miktar1 materyale baglidir ve olabildigince az olmasi gerekir. Yiiksek

ewe

devirlerde yiiksek baskiya gerek duyulur. Materyal ve devir sayisit degistigi zaman,

baski ayagi basinc1 yeniden diizenlenmelidir (Giirarda, 2005)
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Dikis ignesi Ozellikleri

Dikis ignesi, dikis prosesinin en uygun sekilde olusturulmasinda 6nemli rol oynar.
Dikis olusumu sirasinda, ignenin olusturdugu mekanik ve 1s1l hasarlar ¢cok sayida dikis
hatasina neden olabilir. Dikis ignesi ug¢ kesitleri de cesitli dikis problemleri ortaya
cikarabilir.

Yiiksek bir dikis performans: ve dikis kalitesi elde edebilmek i¢in uygun igne

se¢imi, ignenin makine iizerine yerlesimi ve ayarlari olduk¢a énemli rol oynar.

Kumastaki elastan filamanin kesilmesi ve yarilmasindan kag¢inmak {izere yuvarlak
basgh dikis igneleri kullanilmalidir. Orta kalinliktaki elastanli kumaglarin dikiminde,
elyaf kesilmesi ve igne delinmesini 6nlemek i¢cin 70 ve 80 Nm numaralarinda ignelerin
kullanilmasi tavsiye edilir. Diisiik gramajli dokuma kumaslarin dikiminde ise 90-100

Nm numaralarinda igneler tercih edilmektedir. (Anonim 1985)

Elastanli kumaglarin dikiminde, ucu hafifce yuvarlatilmis SES veya SAN (ince
kumasglar icin), ve orta yuvarlak u¢ SUK (kalin, kaba kumaslar i¢in) ignelerin kullanimi
tavsiye edilmektedir. Bu uglar elastan ipligi delmez, yan tarafindan kayarak gecer

(Giirarda 2005).

igne Uclan

Dikilecek materyalin 6zellikleri ve dikimde elde edilecek efekt gbz Oniine alinarak

igne ve formlar1 belirlenmelidir.

Yuvarlak uc ignelerin kesitleri daire seklindedir, fakat burun sekilleri farklidir.
Ozellikle diisiik gramaj sentetik drgii kumaslarda, sivri ug orgii ipliklerini zedeleyebilir
ve kumasta hasara yol acabilir. Bu tiir hassas kumaglarda yuvarlak uclu igne

kullanilmalidir.

Hafif. Orta ve Kalin dokuma kumaslar atki ve ¢6zgii ipliklerinden, 6rme kumaslar
ise ilmekler dizisinden olusur. Yuvarlak ug¢lu igneler Orme ipliklerini, kumasgin

olusturdugu ilmeklere zarar vermeyecek sekilde aralar ve dikisi tamamlar.
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Kesme ug¢ dikisin diizenliligini ve buna bagh olarak dikis goriiniisiiniin iyi olmasini

saglar. Bu igneler, yuvarlak uclu ignelere gore kumasi daha rahat delerler ve boylece

igne 1s1s1 daha diisiik olur.

INCE NORMAL

OZEL INCE BILYELI ORTA BILYELI  KALIN BILYELI

SIVRI UC SIVRI UC SIVRI UC

o
VU

Sekil 2.20. Yuvarlak uglu igneler

UG ug uc
SUK SKF

KAYNAK: Iplik ve Dikis Teknolojisi 2004. Coats(Tiirkiye) Iplik Sanayii . 5.90

2.4.2.2. Dikis Ipligi ve Dikis Parametreleri

Elastanli dokuma kumaslara uygulanan dikislerde belli bir esneme 6zelligi olmasi

istenir. Buda dikimde kullanmilacak ipligin sahip oldugu mukavemet ve esneklik ile

ilgilidir. Esnek dikislerde genellikle polyester ve poliamid iplikler tercih edilir. Orta

kalinliktaki sentetik iplikler % 15-20, kalin sentetik iplikler %20 uzama gosterirler.

(Carr ve Latham, 1988)

Dikis ipligi numarasinin belirlenmesinde igne numarasi ve kumas gramaji dikkate

alinir.

Cizelge 2.4. Elastanli dokuma kumaslarda kullanilan dikis ipligi numaralari.

Kumas Cinsi

Filament (Nm)

Kesik Elyaf (Nm)

Hafif ve Ince Kumaslar

120/2

100 veya 120/3

Orta agirliktaki Kumaslar

80/2

Kalin ve Agir Kumaslar

50/2

80/2 veya 100/2

KAYNAK: ANONIM. 1999. Lycrali Kumaslar Nasil Dikilir. Tekstil Maraton, 5, s. 6
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Biikiimlii (Spun) Dikis Iplikleri

Dogal lifler veya kesik elyaf olarak elde edilmis sentetik lifler oncelikle tek iplik
olarak egrilir ve sonra bir yada ii¢ tek iplik tersine bir biikiimle bir araya getirilip iplik
yapisi elde edilir. Tek ipligin biikkiimii ipler tarafindan saglanan mukavemeti ve
elastikiyeti pekistirir. Eger biikiim yiiksek olursa dikis islemi sirasinda biikliimlenme

ortaya ¢ikar. (Anonim, 1998)

Bu iplikleri lifli ylizeylerinden dolay1r dikis performanslar1 yiiksek, boyutsal
stabiliteleri iyi ve dikis kilidi olusturmada avantajli ozellikleri vardir. Asinma

mukavemeti, pamuk iplige oranla 4 kat daha iyidir (Coats 2004)

Sekil 2.21. Kesik Elyaf Polyester Iplikler
KAYNAK : Iplik ve Dikis Teknolojisi 2004, Coats(Tiirkiye) iplik Sanayi, s.27

Egirilmis polyester iplikleri, filament formundan daha yumusaktir ve lifli ylizey
iplik yapiminda yaglanmanin kolay tutmasini saglar. Egirilmis ipligin ylizey
karakteristikleri dikiste bagimsiz ilmiklerin minimum hareketi ile ilmik olusumunda

ipligin iyi kilitlenmesini saglar.

Kesikli liflerden yapilan iplikler filament yapilarla miimkiin olana gore cesitli

boyutta iplik iiretiminde biiyiik bir esneklik ve imkan saglar. (Taylor, 1999)

Kontinii Filament Dikis Iplikleri

Kontinii dikis iplikleri kendi icinde de farkli yapida olabilirler. Multifilament’ten
elde edilen dikis ipliklerinin kullanimi sinirhdir. Bu iplikler serttir ve esnek degildir.
Dikis ipliklerinde 6zellikle esnekligin istendigi dikislerde yaygin olarak Multifilament
yapt kullanilmaktadir. Optimum dikis performansi ve aginma direnci istendiginde

sentetik polimerli katl iplikler tercih edilir.
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Ozlii (Core-spun) Dikis Iplikleri

Sonsuz filament merkez etrafini saran lifler bu iplige her alanda iistiin performans
saglar. Iplikteki yaglama maddesi yiizeydeki liflere tutunur ve yine lifler sayesinde
tasinan hava ile igne 1sinmasi engellenir ve {iistiin dikis performansi elde edilir. Sonsuz
filament merkez, yiiksek tenasiteli polyesterden iiretilir ve dikis ignesi icin mitkemmel

ilmek formu karakteristigi gosterir. (Iplik ve Dikis Teknolojisi 2004 )

Bu dikis iplikleri ayn1 zamanda belirli bir elastikiyete sahiptir. Poly-Poly olarak
adlandirilan polyester 6zlii ve polyester kesik elyaf sarili iplikler daha ekonomik,
boyanabilmeleri ve yiiksek dikis mukavemeti nedeniyle 6zellikle ince kumaglar igin
onemli bir kullanim avantajina sahiptir. Daha ince ipliklerin kullanimi miimkiin oldugu
icin igne kalinligi ve dolayisiyla ignenin kumasa verecegi zarar da minimuma

indirilmektedir. (Kadoglu ve Cakman 1997)

Sekil. 2.22.0zlii (core-spun) dikis ipligi yapist
KAYNAK: Iplik ve Dikis Teknolojisi 2004, Coats(Tiirkiye) Iplik Sanayi A. S.

Egirilmis 6zlii ipliklerin yiiksek mukavemetli, filament polyesterden kaynaklanir.
Polyester ¢ekirdek direng ve elastikiyet verir; pamuk veya stapel polyester kaplama

dikis islemi sirasinda 1s1ya direng saglar. (TKAM, 1995b)

Elastik Dikis iplikleri

Pamuk, sentetik veya madensel iplikle kaplanmis elastik cekirdegi bulunan
uzayabilen ipliklerdir. Saglam ve esnektir. Cok biiylik oranda ilk uzunluguna geri
donebilmektedir Bu 6zelliginden dolay1 dikislerde biizgii olusturmak i¢in kullanilir

(Iplik ve Dikis Teknolojisi 1998).
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2.4.2.3. Dikis Tipi ve Sikhigi

Elastanli dokuma kumaslarda kullanilan dikis tipi ve sikligimin secimi ¢ok
onemlidir. Dikim sikhigi arttikca daha fazla iplik gerekir. Dikis sikliginin belli bir

degere kadar yiikselmesi dikim esnekligini arttirir.

Cok yiiksek dikis sikliklari, elastanli kumasta hasara, biiziilmelere, dalgal1 dikislere
sebep olur. Iplik geriliminin dikis biiziilmelerini 6nleme agisindan biiyiik 6nemi vardir.
Ozellikle diiz dikis makinelerinde, ipliklerin tam ortada baglanti yapmasi, optimum

iplik gerilimi i¢in en uygun durumdur.

Cizelge 2.5. Elastan dokuma ve 6rme kumaslarda kullanilan dikis sikliklart

Esneme miktar1 (%) Dokuma kumasg(dikis/cm) Orme Kumas(dikis/cm)
15-30 4-5 5-8
> 30 6-7 5-8

KAYNAK: Anonim 1999b. Dupont Bulletin
2.5. Astarhik Kumaslar

Astarlar, kullanilan iist kumas tipine ve giysinin kullanim ozelliklerine uygun
agirliga, saglamliga, renge, tuseye ve hareket yetenegine sahip, giysinin i¢inin tamamini

veya bir kismini kaplayarak, dikisleri orten kumaslardir.

Genellikle iitii ile acilmayan diiz dikis ile birlestirilen astarlik kumaslar, giysinin dig
goriintisiine uygun bitmis ve temiz bir goriiniim kazandirir. Giysinin dig kumag
ozelliklerine uygun secilmis olan astarlar, esas kumasin 6zelliklerini degistirmez, ancak
baz1 ozellikler kazandirir. Kullanicinin hareketleriyle gerilip, eski haline donen esas
kumasa uygun olarak, astar da ayni sekilde hareket edebilmelidir. Her iki kumasin dig

etkilere kars1 gosterdigi uzama ve ¢ekme oranlari birbirinden fakli olmamalidir.

2.5.1. Astarin Giysiye Kazandirdig1 Ozellikler

Astarlik kumasglar, esas kumasin Ozelliklerini degistirmez ancak {iist kumasla
gosterdigi uyuma bagli olarak, {iriiniin biitiiniine bazi performans 6zellikleri

kazandirirlar. Astarlar;
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e Giysiye temiz goriiniim saglar

e Kullamim esnasinda, 6zellikle siirtiinme katsayis1 yiiksek bir kumas ile yapilmis
giysilerde, kolay giyilip ¢ikarilma rahathigi saglar. Ayrica giysinin kenarlarina
takilma sorunu ya da ceplerin donmesi gibi problemler minimize edilmis olunur.

e Giysinin, kullanic1 hareketleri ile birlikte ¢cok fazla esnemesini ve bollasmasini
engelleyerek stabil bir yap1 olugsmasina yardimci olur.

e Dis kumasin direkt viicut ile temasini engeller.

e Giysini dikislere takilarak ya da insan tenine degerek terden etkilenmesi gibi

sorunlar ortadan kaldirarak, mamuliin kullanim 6émriinii uzatir. (TKAM, 1995a)

Astarlik kumasg tiretiminde en ¢ok kullanilan polyester elyafi genellikle filaman ve
tekstiire iplik seklinde olusturulur. Filaman halde olanlar daha parlak ve normal
dayanimli astar tretiminde, tekstiire polyesterden iiretilmis astarlar ise esnek yapi

gostermesi beklenen giysilerde kullanilir.

Polyester astarlar genellikle gii¢lii ancak elastisitesi az, tatmin edici dokiimliiliige

sahip ve kumas yapisinda daha az hava bosluklar1 bulunan kumaslardir (Corbman 1983)

2.5.2. Astarhk Kumaslarda Kullamilan Doku Cesitleri

1. Bezayagr Orgii: Hafif gramajli astarliklarin dokunmasinda sik¢a kullamlan orgii
tipidir. Cozgii ve atki ipliklerinin maksimum baglant1 yapmasindan dolay1 dayanikli,
kopma ve siirtiinme mukavemetleri yliksek kumaslarin elde edilmesine olanak tanir.
Ancak bu kumasa rijit, esnekligi ve dokumliillugii az bir tuse kazandirr.. Dikig
esnasinda ve daha sonraki kullanimlarda, iplik ve dikis kaymasina izin vermeyen

dayanikli bir kumasg yapisi olusturur (Watson 1964).

2. Dimi Orgii: Dimi 6rgiiniin kullanildigi kumaslarin en biiyiik 6zelligi, yiizeyindeki
diyagonal yollardir. Bu sebeple, kumaslarin esnekligi artmakta ve burusmazliklar

iyilesmektedir (Baser, 1983).

3- Etamin Orgii: Bu grupta yer alan kumaslar gdzenekli yapi igerir. Bir boliimde yan yana

dizilen uzun ¢ozgii atlamalan, bitisik boliimde ilk boliimdeki kesismelerin tersi yazilarak
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grupla halinde kendilerine dik yonde yan yana dizilen atki atlamalartyla dengelenir (Baser,
2004).

4. Saten Orgii: Astarlik kumaslarin iiretiminde en ¢ok kullanilan orgiilerin bir digeri
saten Orgiidiir. Saten Orgii ile dretilen mamul, kaygan, piiriizsiiz bir yiizey, parlak
goriinim ve dokiimliilik goOsterir. Zamanla ylizme yapan ipliklerde kopma ve
boncuklasma goriiliir. Ipliklerdeki kaymalar sebebiyle dikis sirasinda ¢ok dikkat
edilmelidir. Dikis kaymasina ve doku kaymasmna son derece egimli bir yap1

olusturduklart i¢cin optimum atki ve ¢6zgii sikliklari uygulanmalidir (Corbman 1983).

2.6. Dikis Performansi Ve Etkili Parametreler

Kullanilan kumas, dikis ipligi, dikis makinesi ve ignenin diizgiin ve performansi
yiikksek bir dikis olusturmak ve verimli calisabilmek amaciyla uygun ozelliklerde
secilmesi en Onemli noktadir. Dikilecek kumas, makinede rahat ilerlemeli, igne
hareketleri ile yipranmamali, dikis biiziilmesine yol agcmamalidir. Aymi sekilde dikis
ipligi, yiiksek hizlarda kopmamali, kumasa en az hasar1 vererek, yipranmalara karsi
dayanim gostermeli ve devamli ve diizenli dikis olusturabilmelidir. (Yengier, 1999).
Dikis kalitesi ve performansi igin, dikis tipi, dikis yogunlugu, iplik tipi, kumasg

ozellikleri, dikis ignesi se¢imi son derece 6nemlidir.

1. Dikis Ipligi: Dikis iplikleri yapildiklari hammadde ve iiretim metotlarina gore dogal
liflerden elde edilenler ve yapay liflerden elde edilenlerdir (Ozdemir 1985).

Sentetik iplikler, pamuk ipliklerinden daha yiiksek ilmek kuvvetine sahiptirler.
Kumas iizerindeki dikis kopmalarinin genellikle dikiste ilmek boliimiinde oldugu
diisiiniiliirse, sentetik iplik kullanimi1 daha verimli bir dikis saglayacaktir. Ipligin ilmek
direnci yapinin sertligi, elyaf tipi ve biikiim yapisina bagli olacaktir. Bu sebeple, kaba
ipliklerin saglayacagi kuvveti, sentetik iplikler rahatlikla saglayarak dikis goriiniimiinde

bir diizgiinlesme olusturmaktadirlar (Coats 1998, Carr ve Latham 1994).

2. Ignenin Onemi: Diizgiin bir dikim ve dikis hatt1 olusumu icin dikimi yapilacak kumas
tiirii, dikis makinesi ve dikis ipliklerinin 6zelliklerine uygun igne secimi sarttir. Aksi

halde kumasta hasar meydana gelecek ve igne i1sinmalar ile iplik kopuslar ortaya
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cikacaktir (Cakman 1991, Kurumer 1983). Ayrica uygun olmayan igne kullanimi
ignenin dikim sirasinda zarar gérmesine sebep olacaktir.

Dikis esnasinda en fazla siirtiinme igne deliginin kumasla temasi esnasinda olur.
Ozel tasarlanmus ignelerin kullanimiyla temas yiizeyi ve zamam azaltilarak 1simnma
derecesi diisiiriilebilir (Ozdemir 1985). Dokuma kumaslarin biiyiik kismi ince sivri ug
ignelerle dikilir. Ancak astarlik gibi sentetik kumaslar icin, yuvarlak uclu igne daha
kullanighdir ve kumas kalinligina gore orta, hafif ve kalin seklinde segilebilirler (Iplik
ve Dikis Teknolojisi 2004).

3Dikis Yogunlugu: Diger tiim faktorler sabit tutulmak sartiyla, dikis direncinin dikis
yogunlugu ile orantili oldugunu sdyleyebiliriz. Dikis yogunlugu, kumas tizerindeki
dikis direncini, ignenin kumas1 delip zayif diisiirdigii noktada arttirir. Boyle bir
durumda daha giiclii iplik ve daha diisiik yogunluk kullanilir. Dikis yogunlugunun
artmasi ile kumas yiizeyindeki iplik orami azalacaktir. Boyle bir durumda, iplik
geriliminin ayarlanmasi son derece 6nemlidir, bu sekilde farkli yogunluklarda dikislerin
siritmast ayni olabilecektir. Onemli bir nokta da ¢ok fazla dikis yogunlugunun kumasi
zayiflatacagi ve capraz gerilim altinda kumasin bozulmasina sebep olacagidir (Coats

1998, Carr ve Latham 1994).

4. Dikis Tipi: Dikig tipleri farkli kumaslara ve kullanim yerine uygun olarak
secilmelidir. Bu, iplik konumunun dikis direnci tizerindeki etkisinde de farklilagsmalar
olusturur. Ornegin, kilit dikiste, dikis ipligi daha fazla gecis yaptig1 igin, iplik daha fazla
zayiflayacaktir (Iplik ve Dikis Teknolojisi 2004).

Kullanim yerine gore, dikis tipi degisik uzama yeteneklerine imkéan saglamalidir.

Her ilmekte daha ¢ok iplik iceren dikisler fazla uzama saglarlar. (Solinger 1980 )

2.6.1. Igne - Iplik ve Kumas Uyumu

Igne seciminde de kumas ozelliklerine dikkat edilerek kumas zedelenmesi
azaltlmalidir. Dikis yogunlugu, dikis ipligi tipi de yine kumas oOzelliklerine gore
secilmelidir. Hafif kumaslarda polyester, kalin kumaslarda, mantolu iplik kullanilmasi

uygun olacaktir (Ozdemir 1985).
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Dikimi yapilacak kumas kalinhigi, dikis sikligi, tipi, iplik kalinhigi ve igne
seciminde son derece onemlidir. Cok kath kumaslarda ince igne, igne sapmalarina yol
acacaktir. Bu da bozuk dikise ve igne kirilmasima sebep olur. Hafif kumaslarda kalin
igne kullanimi ise, kumasin zedelenmesine ve dikis biiziilmesine sebep olacaktir (Coats
1998). Kullanilan kumas agirlastik¢a, igne ¢apr artmalidir. Dolayisiyla kullanilacak

iplik numarasi da azalacaktir.

Kullanim sirasinda giysilerin dikislerinde, zorlama ve gerilmeler ile esneme olmast
istenir. Kumas tipine gore esneme artacak ya da azalacak, dikis iplikleri de aym sekilde
bir boyut degisimine maruz kalacaktir. Kullanilan igne, iplik icin ince ise, iplik kanalda
siirtinmeye maruz kalacak ve kopacaktir. Aksi durumda ise ilmek olusumu kontrol
edilemeyecek ve dikis atlamalan olusacaktir. Miimkiin oldugunca ince igne ve sentetik

iplik kullanimi bu sorunlarin azaltilmasina yardimci olacaktir (Ozdemir 1985).

2.6.2. Dikis Esnekligi

Kullanim sirasindaki zorlamalara ayak uyduracak ve kuvvet kalktiginda eski haline

donecek dikislerin kullanimi esneklik icin sarttir (Ozdemir 1985).

Dikisin uzamast durumunda iplikler kumasa dogru cekilerek, kuvvet kalktiginda
eski haline donerler, ancak bu kumas ipliklerini kesme egilimi gosterir ki, bu dikis

kopmasi anlamina gelecektir.

Dikis yogunlugu arttik¢ca, santimetredeki iplik miktar1 artacagindan, dikis esnekligi
belli bir noktaya kadar artar. Bu iplik gerginliginin ¢ok iyi bir sekilde, dikis kisalirken

ayarlanmasi ile miimkiin olur. (Carr ve Latham 1988, Solinger 1980)

Sentetik iplikler, egirilmis polyester kaplanmis pamuk ipligi ve polyester kaplanmis
niiveli iplik daha iyi dikis performans: gosterir. Kalin ipliklerdeki asinmaya maruz lif
sayis1 fazla olacagindan asinma dayanimi artacaktir. Ince ve fazla biikiimlii ipliklerde

asinma daha az olacaktir (Carr ve Latham 1988).
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3. MATERYAL YONTEM
3.1 Materyal

Bu arastirmada materyal olarak elastan iceren dokuma kumagslar ile astarlik
kumaglar kullanilmistir. Ele alinan numunelerin her birine ileriki ¢aligmalarda ayirt
edilmelerine kolaylik saglanmasi amaciyla bir kod verilmistir. Her bir numune

kumagtan mamiil hali yaklasik 4 metre olacak sekilde dokutulmustur.

Elastan iceren kumaslarin dokunmas1t BERKE TEKSTIL A.S. biinyesindeki Somet
kancali dokuma makinelerinde gerceklestirilmistir. Elastanli kumaslarda PET/ elastan
ve Nylon/ elastan olarak 2 grup ¢ozgii ile atkida % 100 pamuk olarak tek atki grubu

kullanilmastir.

Astarlik kumaslarin dokunmasi ise OZCELIKLER TEKSTIL A.S. Vamatex kancali
dokuma makinelerinde gerceklestirilmistir. Astarlik kumaslarda atki ve cozgii ipligi

polyesterdir.

Cizelge 3.1 ve 3.2’de astarlik kumas numunelerinin, cizelge 3.3 ve 3.4’de elastan

iceren kumas numunelerinin 6zellikleri yer almaktadir.
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Cizelge 3.1. Tek igne Dikisli Astarlik Kumas Numuneleri (1. ve 2. grup)

Grup Kumas | Kod Orgii Aciklama Hammadde
No
Cozgii Atk
1 AS1BTS4
2 AS2BTS6
3 AS1BTSS8
4 AS1BTC4
5 AS1BTC6
6 ASIBTCS AS: Astarlik
7 AS2BTS4
8 AS2BTS6 Alt Grup no:
9 AS2BTSS8 1-2-3-4
10 AS2BTC4
11 AS2BTC6 B; Bezayag orgii
1 12 AS2BTCS8 Bezayagi T: Tek igne Dikisi % 100 | %100
13 AS3BTS4 puntali | textiire
14 AS3BTS6 S: Spun dikis ipligi PET PET
15 AS3BTS8 C: Corespun dikis ipligi
16 AS3BTC4
17 AS3BTC6 Dikis siklig1
18 AS3BTCS 4-6-8
19 AS4BTS4
20 AS4BTS6
21 AS4BTSS8
22 AS4BTC4
23 AS4BTC6
24 AS4BTCS8
1 AS5DTS4 D2/1Z AS: Astarlik
2 AS5DTS6 D2/1Z
3 AS5DTSS D2/1Z Alt Grup no:
4 AS5DTC4 D2/1Z 5-6
5 AS5DTC6 D2/1Z
6 AS5DTC8 D2/1Z D: Dimi 2/1 Z 6rgii % 100 | %100
2 7 ASG6ETS4 Etamin E: Etamin orgii puntali | textiire
8 AS6ETS6 Etamin PET PET
9 ASG6ETSS Etamin T: Tek igne dikisi
10 AS6ETC4 Etamin
11 AS6ETC6 Etamin S: Spun dikis ipligi
12 AS6ETCS8 Etamin C: Corespun dikis ipligi

Dikis siklig1
4-6-8
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Cizelge 3.2. Cift igne Dikisli Astarlik Kumas Numuneleri (3. ve 4. grup)

Grup Kumas | Kod Orgii Aciklama Hammadde
no
Cozgii Atki
1 AS1BCS4
2 AS2BCS6
3 AS1BCSS8
4 AS1BCC4
5 AS1BCC6
6 AS1BCC8 AS: Astarlik
7 AS2BCS4
8 AS2BCS6 Alt Grup no:
9 AS2B(CS8 1-2-3-4
10 AS2BCC4
11 AS2BCC6 B; Bezayag orgii
3 12 AS2BCC8 Bezayag1 % 100 %100
13 AS3BCS4 C: Cift igne dikisi puntalt textiire
14 AS3BCS6 PET PET
15 AS3B(CSS8 S: Spun dikis ipligi
16 AS3BCC4 C: Corespun dikis ipligi
17 AS3BCC6
18 AS3BCC8 Dikis sikligi
19 AS4BCS4 4-6-8
20 AS4BCS6
21 AS4BCS8
22 AS4BCC4
23 AS4BCC6
24 AS4BCC8
AS: Astarlik
1 AS5DCS4 D2/1Z Alt Grup no:
2 AS5DCS6 D2/1Z 5-6
3 AS5DCSS8 D217
4 AS5DCC4 D2/1Z D: Dimi 2/1 Z orgii
5 AS5DCC6 D2/1Z E: Etamin orgii
6 AS5DCCS8 D2/1Z % 100 %100
4 7 AS6ECS4 Etamin C: Cift igne dikisi puntalt textiire
8 AS6ECS6 Etamin PET PET
9 ASG6ECS8 Etamin S: Spun dikis ipligi
10 AS6ECC4 Etamin C: Corespun dikis ipligi
11 AS6ECC6 Etamin
12 AS6ECCS Etamin Dikis siklig1

4-6-8
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Cizelge 3.3. Tek Igne Dikisli Elastan Iceren Kumas Numuneleri (1. ve 2. grup)

Grup Kumas | Kod Orgii Aciklama Hammadde
No
Cozgii Atk

1 PESBTS4

2 PESBTS6 PE: PET/ Elastan

3 PESBTSS Cozgii

4 PESBTC4

5 PESBTC6 Kumas renkleri

6 PESBTCS S Sart: % 85

7 PEPBTS4 P Pembe Polietilent

8 PEPBTS6 KM: Krem eraftelat % 100
1 9 PEPBTSS Bezayagi (PET) Pamuk

10 PEPBTC4 B; Bezayag orgii % 15

11 PEPBTC6 T: Tek igne Dikisi Elastan

12 PEPBTCS

13 PEKMTS4 S: Spun dikis ipligi

14 PEKMTS6 C: Corespun dikis

15 PEKMTSS ipligi

16 PEKMTC4

17 PEKMTC6 Dikis siklig1

18 PEKMTCS 4-6-8

1 NEMBTS4

2 NEMBTS6

3 NEMBTSS8 NE: Nylon/ Elastan

4 NEMBTC4 Cozgii

5 NEMBTC6

6 NEMBTCS8 Kumag Rengi

7 NESBTS4 M: Mavi

8 NESBTS6 S: Serabi

9 NESBTSS8 K: Kahverengi

10 NESBTC4 E: Eflatun % 85

11 NESBTC6 Nylon %100
2 12 NESBTCS Bezayagi | B; Bezayag orgii % 15 Pamuk

13 NEKBTS4 T: Tek igne dikisi Elastan

14 NEKBTS6

15 NEKBTS8 S: Spun dikis ipligi

16 NEKBTC4 C: Corespun dikis

17 NEKBTC6 ipligi

18 NEKBTCS8

19 NEEBTS4 Dikis sikligi

20 NEEBTS6 4-6-8

21 NEEBTS8

22 NEEBTC4

23 NEEBTC6

24 NEEBTCS
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Cizelge 3.4. Cift igne Dikisli Elastan Iceren Kumas Numuneleri (3. ve 4. grup)

Grup Kumas | Kod Orgii Aciklama Hammadde
No
Cozgii Atk

1 PESBCS4 PE: PET/ Elastan

2 PESBCS6 Cozgii

3 PESBCSS8

4 PESBCC4 Kumas Rengi

5 PESBCC6 S: Sari

6 PESBCCS8 P: Pembe % 85

7 PEPBCS4 KM: Krem Polietilen

8 PEPBCS6 teraftelat | % 100
3 9 PEPBCSS Bezayagi B; Bezayagi orgii (PET) Pamuk

10 PEPBCC4 C: Cift igne dikisi % 15

11 PEPBCC6 Elastan

12 PEPBCCS S: Spun dikis ipligi

13 PEKMCS4 C: Corespun dikis ipligi

14 PEKMCS6

15 PEKMCSS Dikis siklig1

16 PEKMCC4 4-6-8

17 PEKMCC6

18 PEKMCCS

1 NEMBCS4

2 NEMBCS6

3 NEMBCS8 NE: Nylon/ Elastan

4 NEMBCC4 Cozgii

5 NEMBCC6

6 NEMBCC8 Kumas renkleri

7 NESBCS4 S: Serabi

8 NESBCS6 M: Mavi

9 NESBCS8 K: Kaherengi

10 NESBCC4 E: Eflatun % 85

11 NESBCC6 Nylon %100
4 12 NESBCCS8 Bezayag: B; Bezayag orgii % 15 Pamuk

13 NEKBCS4 C: Cift igne dikisi Elastan

14 NEKBCS6

15 NEKBCS8 S: Spun dikis ipligi

16 NEKBCC4 C: Corespun dikis ipligi

17 NEKBCC6

18 NEKBCC8 Dikis siklig1

19 NEEBCS4 4-6-8

20 NEEBCS6

21 NEEBCSS

22 NEEBCC4

23 NEEBCC6

24 NEEBCCS




43

Astarlik kumas numunelerinin yapisal ozellikleri ¢izelge 3.5°de yer almaktadir.

Cizelge 3.5. Astarlik Kumas Numunelerinin Yapisal Ozellikleri

Iplik no( Denye)

Kod Orgii Cozgii siklig Atk siklif Gramaj

(¢cozgii/ cm) (atki/ cm) Cozgii Atkt (gr/m?)
AS1B | Bezayagi | 40 28 75 75 63.4
AS2B | Bezayad 40 26 75 75 61,4
AS3B | Bezayad 40 24 75 150 90,2
AS4B | Bezayag 40 20 75 300 121,6
AS5D | Dimi 40 30 75 75 64,85
AS6E | Etamin 40 30 75 75 55,1

Astarlik kumaslarda ¢ozgii iplik numarast ve ¢ozgii sikligr sabit tutulmus; farkl
iplik numaralart ve farkli atki sikliklar1 ile dokunmasi muhtemel astarlik kumasg
numuneleri olusturulmustur. Cozgii ipligi olarak 75 Dn puntali PET iplik kullanilmustir.
Atk ipligi 75 Dn-300 Dn arasinda degisen degerlerde textiire PET ipligi ile cesitli

kumagslar olusturulmustur.

Numuneler mamul hale getirilebilmeleri icin yikama ve fikse islemine tabi tutulmusg
ayrica bir boyama islemi uygulanmamistir. Kiisters yikama makinesinde 40 °C’de
gerceklestirilen yikama isleminde fulara verilen kimyasallar:

1. iyot tutucu (0,1 gr/ It)
2. sabun (0,3 gr/ 1t)
3. soda (0,25 gr/ 1t)

Yikama ardindan uygulanan fikse islemi 180 °C’de 35 m/dak hiz ile uygulanmistir.

Elastan iceren kumas numunelerinin yapisal ozellikleri Cizelge 3.6 de yer

almaktadir.

Cizelge 3.6. Elastan Igeren Kumas Numunelerinin Yapisal 6zellikleri

Kod Orgii Cozgii Atk siklif Iplik no Gramaj
siklig1 (atki/cm) (gr/m?)
(¢6z/ cm) Ham Mamiil Cozgii(Dn) Atki (Ne)
PESB Bezayagi 40 22 34 70/40 40/1 178
PEPB Bezayagi 40 24 36 70/40 40/1 180
PEKMB Bezayagi 40 26 38 70/40 40/1 185
NEMB Bezayagi 40 15 26 70/40 10/1 (O.E) 212,5
NESB Bezayagi 40 16 28 70/40 8/1(0.E) 214
NEKB Bezayagi 40 18 35 70/40 20/1 (0.E) 178,2
NEEB Bezayagi 40 20 38 70/40 30/1 (O.E) 154,3
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Elastan igceren kumaslarda ¢ozgii iplik numarasi ile ¢ozgii sikligi, PET/elastan ve
Nylon/elastan gruplarinda kendi i¢inde sabit tutulmustur. PET/ elastan ¢6zgii grubuna
ait kumaslarda aymi atki iplik numarasi ile farkli sikliklar uygulanmis, Nylon/elastan
¢Ozgili grubuna ait kumaglarda farkli atki iplik numaralar ve farkh atki sikliklar ile
dokunmasi muhtemel astarlik kumas numuneleri olusturulmustur. PET/elastan ¢ozgii
grubuna ait kumagslarda ¢ozgii ipligi olarak 70/40 Denye PET/elastan iplik, atki ipligi
40/1 Ne Pamuk ipligi ile farkli sikliklarda kumaglar olusturulmustur. Nylon /elastan
¢Ozgii grubuna ait kumaslarda ¢6zgii ipligi olarak 70/40 Denye Nylon/elastan iplik, atki
ipligi olarak 30/1Ne - 8/1 Ne arasinda degisen pamuk ipligi ile farkli sikliklarda

kumaslar olusturulmustur..

Cizelge 3.7°de elastan igeren 1. ve 3. grup kumaslarda kullanilan elastanl ¢ozgii

ipliginin 6zellikleri goriilmektedir.

Cizelge 3.7. 1. ve 3. grup Elastan iceren Kumas Numunelerinde Kullanilan Cozgii
Ipliklerinin Ozellikleri

Uriin Biikiimlii Poliester/ Elastan Cozgii Ipligi
Numara 70/ 40/ 500 Denye

Bilesim Poliester (% 85)/ Elastan (%15)

Cekim orani 34

% Uzama % 50

% Geri Toplama % 25

Renk Ekru

Cizelge 3.8 de elastanli 2. ve 4. grup kumaslarda kullanilan elastanli ¢6zgii ipliginin

ozellikleri goriilmektedir.

Cizelge 3.8. 2. ve 4. grup Elastan Iceren Kumas Numunelerinde Kullanilan Cozgii
Ipliklerinin Ozellikleri

Uriin Puntali Nylon/ Elastan Cozgii Ipligi
Numara 70/ 40 Denye Puntali

Bilesim Nylon (% 85)/ Elastan (%15)
Cekim orami 34

% Uzama 9% 50

% Geri Toplama | % 25

Renk Ekru
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Numuneler mamiil haline getirilebilmeleri icin 6n fikse ve apre islemlerine tabi

tutulmuglardir. Cizelge 3.9’da bu islemlere ait bilgiler yer almaktadir.

Cizelge 3.9. Elastan Iceren Kumaslara Uygulanan Apre Islemleri

On fikse Apre
Sicaklik ( °C) 170 165
Avans (%) 22 25
Siire 1 dak. 1,2 dak.
Kimysal - Mikrosilikon 5 gr/ 1t

Elastan iceren ve astarlik kumas numunelerinde tek ve ¢ift igne diiz dikis olmak
tizere iki farkli dikis tiirii kullanilmistir. Tek igne dikisleri icin; Juki DDL 5550 marka
diiz dikis makinesi, c¢ift igne dikisleri Rimoldi 108 marka ¢ift igne diiz dikis makinesi
kullanilmistir. Dikis ignesi olarak elastanli ve astarlik kumasa uyum saglamasi
acisindan SES 80/12 (yuvarlak uclu) dikis ignesi kullanilmistir. Dikis sikligr 4-6-8
dikis/ cm olarak 3 farkl dikis sikligi kullanilmistir. Dikis ipligi olarak Coats marka
%100 Polyester Spun (egirilmis) 120 numara( yesil, lacivert), Coats marka Koban Epic
%100 Polyester Corespun (6zlii) 120 numara (lacivert) olmak iizere 2 tiir dikis ipligi

kullanilmustir.
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3.2. Yontem
3.2.1. Kumas Gramajimm Olciilmesi

Kontrollii kumas numunelerinin metrekare agirligim Tiirk Standartlar1 TS 251 baz
aliarak tespit etmek i¢in iki farkli alet kullanilmistir. Bunlardan birincisi; alan1 100 cm?
olan ve bir dire seklinde kumas kesmeye yarayan kesim aletidir. Numune lastik althik
tizerine gerilimsiz ve diiz bir sekilde konulmus ve kesim yapilmistir. Kullanilmis olan
ikinci alet ise; 0,1 mg’a kadar hassas tartim yapabilen elektronik hassas terazidir.
Dairesel kesilen numune alan1 100 cm? oldugu i¢in hassas terazide okunan deger 100 ile
carpilmistir ve elde edilen sonu¢ kumasin gr/m? cinsinden gramajint vermistir. Bu
islemler her bir kontrollii numune i¢in 5’er kez tekrarlanmistir. Elde edilen 5 gramaj

degerinin aritmetik ortalamas1 alinarak numunenin gramaji tespit edilmistir.
3.2.2. Kumasta Atk ve Cozgii Ipligi Sikhklarmin Tespiti

Kumasin atki ve ¢ozgii ipligi siklign sayimi TS 250’ye gore gerceklestirilmistir.
Iplikleri sayma islemi icin kare seklinde 1 cm? acikliginda bir lup kullamlmistir. Olgiim
yapilacak numune kumas diizgiin, yass1 ve iyi aydinlatilmig bir yiizeye gerilimsiz ve

herhangi bir kuvvete maruz kalmayacak sekilde serilmistir.

Acik lup kumasin iizerine, sol kenar1 sayilacak ipliklere paralel ve en soldaki ipligin
sag kenarma bagh kalinarak yerlestirilmistir. Lupun, biiyiite¢ gorevi yapan camindan
bakilarak cozgii ve atki sikliklar1 sayilmistir ve sayim 0,5 iplige kadar duyarl
gergeklestirilmistir. Ayn1 kumas numunesinin farkli yerlerindeki iplik sikliklarinin farkli
olabilecegi diisiiniilerek ¢ozgii siklig1 en boyunca, atki sikligi ise boy istikametinde
degisik yerlerde sayilmis ve bu islem her numune i¢in 5 kez tekrarlanmustir. Olgiimlerin
aritmetik ortalamas1 alinarak, kumasa ait ¢ozgii siklig1 (cozgii teli/ cm) ve atki sikligt (a/

cm) birimleriyle verilmistir.

3.2.3. Dikilecek Kumaslarin Hazirlanmasi ve Dikilmesi

Kontrollii olarak dokunan kumaslarda dikis goriiniimiiniin degerlendirilmesi icin
numunelerin kesimi TS 5755°de belirtilen numune boyutlarma gore yapilmistir.
Numuneler uclarnt sacaklanmayi 6nlemek icin siilfile makasi ile kesilmistir. Her bir

numuneden 3’er adet hazirlanmistir. Kumastaki kirnisikliklar gézlem oncesi uygun
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sicakliktaki iitii ile diizgiinlestirilmis, dikisin niteligini bozmamak icin gerekli 6zen

gosterilmistir.

Her bir numune kumas 2 kathi olarak ¢ozgii boyunca diizgiin bir dikis hatti
olusturacak sekilde tam ortasindan tek igne, cift igne, farkli dikis ipligi tipi ve farkl atki

sikliklar1 kombinasyonlar1 uygulanarak dikilmistir.

Dikim isleminde, iplik gerginliginin ve ayarlarinin degismemesine dikkat edilmis
ve boylelikle dikis performansi, dikis mukavemeti ve dikis biiziilmesine karsi
olusabilecek olumsuz etkiler azaltilmaya c¢ahsilmistir. Ipligin kilavuzlardan ve
gerdiricilerden gecirilmesi sirasinda buralara diizgiin yerlestirilmesine dikkat edilmistir.
Alt masura gerginliginin sabit degerde tutulmasi da bir o kadar onemlidir. Dikim
isleminin kesiksiz olmasi saglanmistir. Bdylelikle baglanti eksikliklerinin dikim

islemini olumsuz etkilemesi olasilig1 azaltilmistir.

3.24. Dikilmis Kumaslarm Yikama Oncesi ve Yikama Sonrasi Dikis

Goriiniimiiniin Degerlendirilmesi

Tek igne, ¢ift igne ve belirlenen farkl dikis sikliklarinda dikilen numuneler yikama
oncesi ve yikama sonrasi degerlendirmesi AATCC-88B ve ISO 7770’e karsilik gelen
Tiirk Standardi TS 5755’e gore yapilmistir. Numuneler dikis yonii dikey pozisyonda
olacak sekilde Sekil 3.1 de resmi verilen gozlem tahtasina numune tutucu ile asilmistir.
Gozlemin yapilacagi odanin aydinlatma ve degerlendirme alam tertibatinda temel olarak
bulunmasi gereken elemanlar; koruyucu cami olmayan soguk beyaz 1sikl1 fliioresans
lamba, numune tutucu ve 1,65 X 1,20 m boyutlarinda gri skaladaki 2 nolu siniflandirma
degerine esdeger gri renge boyanmis aski tahtasidir. Tek veya cift igneli dikisin standart
fotograflar1 kiyaslama yolu ile degerlendirmeyi saglamak {izere yan kisma ayni hizaya
yerlestirilmistir. Gozlem yapilan tahtanin aydinlatilmasi sadece bas iistii diizeyindeki
fliioresans lamba ile yapilir ve odadaki diger tiim 1siklar kapatilarak gozlem yapilan

odada farkli 151k sizmalar1 engellenmistir.
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Sekil 3.1. Gozlem Tahtasi ve Isiklandirma Sistemi

Gozlemci, deney numunesinin tam Oniinde ve tahtadan 1.20 m uzakta durur.
Gozlem yiiksekligi ortalama olarak 1.40 m olarak saptanmistir. Gozlemler, dikisin
etkiledigi alanda yapilir ve kumasin kendi goriiniimii dikkate alinmaz. Deney
numunesindeki dikisin goriiniimiine en yakin olan standart fotograftaki numune tespit

edilir.

5 nolu goriinim derecesi en iist, 1 nolu goriiniim derecesi en alt seviyede dikis

biiziilmesi goriiniimiinii belirtmektedir.

Gozlemciler benzer sekilde diger iki deney numunesini de ayr ayrn
degerlendirmistir. Diger iki gozlemci de aym sekilde davranarak bagimsiz olarak
degerlendirmelerini yapmislardir. U¢ gozlemcinin 3 deney numunesi ile yaptigi dokuz
gozlemin ortalamasi alinmistir. Ortalama en yakin tam veya Y2 degerine

tamamlanmustir.
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Cizelge 3.10. Dikis Goriintimiiniin Degerleri

Goriintim Dikis Goriiniimii

Derecesi

5 Standart 5’e esdeger

4 Standart 4’e esdeger

3 Standart 3’e esdeger

2 Standart 2’e esdeger

1 Standart 1’e esdeger veya daha kotii

Kaynak: Tiirk standartlar1. TS 5755.

Gozlem sirasinda dikilmis kumaglarin fotograflart ©° Canon EOS 3500 Digital
Kamera’’ ile alinmistir. Kullanilan kamera 3456X2304 piksel ¢oziiniirliige sahip, piksel
biiyiikliigli 8.0 mpiksel olup, kumas goriintiileri {izerinde degerlendirme imkani

saglayacak olciide oldukga iyi goriintii alabilmektedir.

Yikama Oncesinde yapilan degerlendirmenin ardindan kumas numunelerine TS
423’de belirtilen ev tipi yikama ve kurutma islemi uygulanmistir. Numuneler toplam 5

defa yikama-kurutma islemine tabi tutulmustur.

Yikama kurutma iglemleri sonunda numuneler tekrar gozlemlenmis ve daha 6nce
anlatilan islem basamaklar1 uygulanarak degerlendirilmistir. U¢ gozlemcinin ii¢ deney

numunesi ile yaptig1 dokuz gézlemin ortalamasi alinmistir.
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4. ARASTIRMA SONUCLARI

Arastirmanin materyal ve yontem boliimiindeki aciklamalar dogrultusunda yapilan

gozlem sonuglarindan elde edilen bulgular asagida belirtilmistir.

4.1.Yikama Oncesi Dikis Biiziilmesi Degerlendirme Sonuclar

Cizelge 4.1. Astarlik Tek Igne Yikama Oncesi Dikis Biiziilmesi Degerlendirme

Sonuglar

NUMUNE
KUMASI

DIKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)

ASTARLIK

1.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

2.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

3.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

Genel Gor. Der.
Ortalamasi

AS1BTS4

AS1BTC4

AS1BTS6

ASIBTC6

AS1BTS8

ASIBTCS8

AS2BTS4

AS2BTC4

AS2BTS6

AS2BTC6

AS2BTS8

AS2BTC8

AS3BTS4

AS3BTC4

AS3BTS6

AS3BTC6

AS3BTS8

AS3BTC8

AS4BTS4

AS4BTC4

AS4BTS6

AS4BTC6

AS4BTS8

AS4BTC8

AS5DTS4

AS5DTC4

AS5DTS6

AS5DTC6

AS5DTS8

AS5DTC8

AS6ETS4

AS6ETC4

AS6ETS6

AS6ETC6

AS6ETSS8

00 [ [ D [ (Lo [ [0 [ LD [ [L2 D [DD [L2 D [B [ |L [P [ [L2 | [L W[ [ (LD [W [N |

OO | (DL [ [ L [ D | [B D[ [D | = (D9 |[D [B [P D [B D [B[D9 L2 [ |1 [ [ [N [ [W [N [ |

AS6ETCS

B[00 [0 D[ [ W W [D [N [B | [B[D [ (D9 |D [ [ D [ D [ D9 |D [ [D [ [W D[ [W | [

W

~

BB W N WIIN (W[ W W[ W NNNN|W[W WINNINWNW(NN N

AS: Astarlik

Kumas No: 1-2-

Orgil B: Bezayag
D: Dimi
E: Etamin

igne Sayisi T: Tek
C: Gift

iplik Tard S: Spun

C:Core-Spun
Dikis Sikligi: 4-6-8
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Cizelge 4.2. Astarlik Cift Igne Yikama Oncesi Dikis Biiziilmesi Degerlendirme

Sonuglar

NUMUNE
KUMASI

DIiKiS GORUNUM DEGERLERI (CiFT iGNE)

ASTARLIK

1.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

2.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

3.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

Genel Goriiniim
Derecesi Ortalamasi

AS1BCS4

AS1BCC4

ASIBCS6

ASIBCC6

ASIBCS8

AS1BCC8

AS2BCS4

AS2BCC4

AS2BCS6

AS2BCC6

AS2BCS8

AS2BCCS

AS3BCS4

AS3BCC4

AS3BCS6

AS3BCC6

AS3BCS8

AS3BCC8

AS4B(CS4

AS4BCC4

AS4BCS6

AS4BCC6

AS4BCS8

AS4BCC8

AS5DCS4

AS5DCC4

AS5DCS6

AS5DCC6

AS5DCS8

AS5DCC8

AS6ECS4

AS6ECC4

AS6ECS6

AS6ECC6

AS6ECS8

W R[N W[ L [L [P LD [L L[N [L L[N [L LWL WL [W [W W [N [|W [WI[N

W A (B E (R (NN [W (W (W (WIN (=W W[ W[ W W (W [(W(W (W W (W W (W

AS6ECCS

W W [B [0 [ [P D[ [ [ L[ = L[N [ DD [P WD [D W |1 [N [W L |W WM [W W (N[N

3

DO [ | W[ [ (DD [W [ [W (W[ (DD (DWW [ (DD [ WD [D|D W [ [W DWW | |W ([

3

AS: Astarlik

Kumas No: 1-2-3-
4-5-6

Orgi B: Bezayagi
D: Dimi
E: Etamin

igne Sayisi T: Tek
C: Gift

iplik Tard S: Spun
C:Core-Spun
Dikis Sikligi: 4-6-8
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Cizelge 4.3. Elastan Igeren Kumas Tek igne Yikama Oncesi Dikis Biiziilmesi
Degerlendirme Sonuglari

NUMUNE KUMASI |DiKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)
PET /ELASTAN lg)."rzi;’;‘r‘“ 2&‘?};;‘;“ 3&."::‘;;‘;“ Genel Gor. Der.
NYLON /ELASTAN . . . Ortalamasi
Ortalamasi Ortalamasi Ortalamasi

PESBTS4 5 5 5 5
PESBTC4 5 4 5 5
PESBTS6 5 5 4 5
PESBTC6 5 4 5 5
PESBTSS 5 4 5 5
PESBTCS 4 5 5 5
PEPBTS4 5 5 5 5
PEPBTC4 4 4 4 4
PEPBTS6 5 4 5 5
PEPBTC6 4 5 5 5
PEPBTSS 4 4 5 4
PEPBTCS 4 4 4 4
PEKMBTS4 5 5 5 5
PEKMBTC4 4 4 4 4
PEKMBTS6 4 4 4 4
PEKMBTC6 4 4 5 4
PEKMBTSS 4 3 4 4
PEKMBTCS 3 3 4 3
NEMBTS4 4 5 5 5
NEMBTC4 4 4 5 4
NEMBTS6 4 4 4 4
NEMBTC6 5 4 5 5
NEMBTSS8 4 4 4 4
NEMBTCS 4 3 4 4
NESBTS4 5 5 5 5
NESBTC4 4 4 4 4
NESBTS6 4 4 4 4
NESBTC6 4 4 4 4
NESBTS8 3 4 4 4
NESBTCS 3 4 4 4
NEKBTS4 5 5 5 5
NEKBTC4 5 4 4 4
NEKBTS6 4 4 5 4
NEKBTC6 4 4 4 4
NEKBTS8 4 4 4 4
NEKBTCS 4 4 4 4
NEEBTS4 4 5 5 5
NEEBTC4 4 4 4 4
NEEBTS6 4 4 5 4
NEEBTC6 4 4 4 4
NEEBTSS8 3 4 4 4
NEEBTCS 4 4 3 4
PE: PET/ Elastan Cozgii Kumas Renkleri: Orgii B: Bezayag: Igne Sayis1 T: Tek Iplik Tirii S: Spun
NE: Nylon/ Elastan Cozgii ~ P: Pembe, S: Sar1 C: Cift C:Core-Spun

KM: Krem, S: Serabi Dikis Siklidi: 4-6-8

M: Mavi,

K:Kahverengi

E: Efaltun
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Cizelge 4.4. Elastan Iceren Kumas Tek igne Yikama Oncesi Dikis Biiziilmesi
Degerlendirme Sonuglari

NUMUNE KUMASI | DIKIS GORUNUM DEGERLERI (CIFT IGNE)

PET/ ELASTAN 1g§:§::ci 2g§:§$d 3.Gozlemci Genel Gér. Der.
NYLON / ELASTAN e o Gor.Der. Ortalamasi Ortalamasi

Ortalamasi Ortalamasi
PESBCS4

PESBCC4

PESBCS6

PESBCC6

PESBCSS

PESBCCS8

PEPBCS4

PEPBCC4

PEPBCS6

PEPBCC6

PEPBCSS

PEPBCCS

PEKMBCS4

PEKMBCC4

PEKMBCS6

PEKMBCC6

PEKMBCS8

PEKMBCC8

NEMBCS4

NEMBCC4

NEMBCS6

NEMBCC6

NEMBCS8

NEMBCCS

NESBCS4

NESBCC4

NESBCS6

NESBCC6

NESBCS8

NESBCC8

NEKBCS4

NEKBCC4

NEKBCS6

NEKBCC6

NEKBCSS

NEKBCCS8

NEEBCS4

NEEBCC4

NEEBCS6

NEEBCC6

NEEBCSS

AR OO POV OO OO0 RO OR PO RO
ARO[ RO OO O|R|ROORM OO0 DO OO
ARO[ RO OO0 OO OI|O
Aibh|A_hOaOb| ARG RBRBR PO ARG RO R BRORBROOIROOOOROGROGOO

NEEBCCS8

PE: PET Elastan Gozgu Kumas Renkleri:  Orgii B: Bezayadl Igne Sayisi T: Tek iplik Tiirii S: Spun
P: Pembe, S: C: Gif C:Core-
Sar ' Spun

gg"r'a;rem' $: Dikis Siklig: 4-6-8
M: Mavi,
K:Kahverengi
E: Efaltun

NE: Nylon/ Elastan Cozgu
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4.2.Yikama Sonrasi Dikis Biiziilmesi Degerlendirme Sonuclari

Cizelge 4.5. Astarlik Tek Igne Yikama Sonrasi Dikis Biiziilmesi Degerlendirme

Sonuglar

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)

ASTARLIK

1.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

2.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

3.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

Genel Gor. Der.
Ortalamasi

AS1BTS4

2

2

1

[

AS1BTC4

AS1BTS6

AS1BTC6

AS1BTS8

AS1BTC8

AS2BTS4

AS2BTC4

AS2BTS6

AS2BTC6

AS2BTS8

AS2BTC8

AS3BTS4

AS3BTC4

AS3BTS6

AS3BTC6

AS3BTS8

AS3BTC8

AS4BTS4

AS4BTC4

AS4BTS6

AS4BTC6

AS4BTS8

AS4BTC8

AS5DTS4

AS5DTC4

AS5DTS6

AS5DTC6

AS5DTS8

AS5DTC8

ASBETS4

ASG6ETC4

ASBETS6

ASG6ETC6

ASBETS8

(OSSR RS I ROS RO | (ST ROST SIS I B NS 20 I NS 20 I (S 20 I NS I I It B NS T NS NS TR NS T e et NS R e e I NS R SR NS IR NS TR NS et AT B S I ROSTE B S 3 B \S)

EESNROSE B O I HUSTE | NS 20 HUSIN LUS I AUV I NUSTY NN RONTY T I \O TR (O I8 ROSTR B NG 28 RUSTE I (O 20 I NS 20 | NS TR RUSTH | (O 20 | O 20 NN RO ROS TR ROSTR B O 20 | (O 20 I NS 20 | \O 2 RUS I I NS 3 9]

WL WD [ W [|W (W (NN [ N[ D= ([ D[]0 (N[N [N [W (=W (|~

ASG6ETCS8

3

3

4

W W (W[ [W (N |[W W (W[ W(N NN NN N=WNNNNINNN W (N

AS: Astarlik

Kumas No: 1-2-3-4
5-6-

Orgii B: Bezayag
D: Dimi
E: Etamin

igne Sayisi T: Tek Iplik Tirl S: Spun

C: Cift

C:Core-Spun
Dikis Sikligi: 4-6-8
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Cizelge 4.6. Astarlik Cift igne Yikama Sonrasi Dikis Biiziilmesi Degerlendirme
Sonuglar

NUMUNE e . - .
KUMASI DIKIS GORUNUM DEGERLERI (CIFT IGNE)
ASTARLIK ngrz_ :;g?i zgg_z. ::?::_Ci 3.Gozlemci Gor.Der. | Genel Gor. Der.
Ortalamasi Ortalamasi Ortalamasi Ortalamasi

AS1BCS4 2 2 2 2
AS1BCC4 2 3 2 2
AS1BCS6 2 2 2 )
AS1BCC6 2 3 3 3
AS1BCSS8 2 3 2 5
ASIBCC8 2 2 2 2
AS2BCS4 2 3 2 2
AS2BCC4 3 3 3 3
AS2BCS6 2 3 2 2
AS2BCC6 2 3 3 3
AS2BCSS8 2 3 2 )
AS2BCC8 2 2 2 2
AS3BCS4 2 3 3 3
AS3BCC4 2 2 2 )
AS3BCS6 2 2 2 5
AS3BCC6 3 3 2 3
AS3BCSS8 1 2 2 5
AS3BCC8 1 2 2 5
AS4BCS4 2 3 ) 2
AS4BCC4 2 3 2 )
AS4BCS6 2 2 2 )
AS4BCC6 2 3 2 2
AS4BCSS8 1 1 1 1
AS4BCC8 1 2 1 1
AS5DCS4 2 3 2 2
AS5DCC4 3 3 3 3
AS5DCS6 2 3 3 3
AS5DCC6 3 3 2 3
AS5DCS8 2 2 2 2
AS5DCCS 2 2 2 5
AS6ECS4 2 3 3 3
AS6ECC4 3 4 4 4
AS6ECS6 3 4 4 4
AS6ECC6 4 4 3 4
AS6ECS8 3 4 3 3
AS6ECCS 3 3 3 3
AS: Astarlik Kumas No: 12-3- Orgii B:Bezayagi igne Sayisi T: Tek Iplik Tiirii S: Spun

D: Dimi C: Cift  C:Core-Spun
E: Etamin Dikis Sikligi: 4-6-8
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Cizelge 4.7. Elastan Igeren Kumas Tek igne Yikama Sonrasi Dikis Biiziilmesi
Degerlendirme Sonuglari

NUMUNE KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)

PET / ELASTAN
NYLON/ELASTAN

1.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

2.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

3.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

Genel Gor. Der.
Ortalamasi

PESBTS4

5

4

5

[9)]

PESBTC4

PESBTS6

PESBTC6

PESBTS8

PESBTCS8

PEPBTS4

PEPBTC4

PEPBTS6

PEPBTC6

PEPBTSS8

PEPBTC8

PEKMBTS4

PEKMBTC4

PEKMBTS6

PEKMBTC6

PEKMBTS8

PEKMBTCS8

NEMBTS4

NEMBTC4

NEMBTS6

NEMBTC6

NEMBTS8

NEMBTCS

NESBTS4

NESBTC4

NESBTS6

NESBTC6

NESBTS8

NESBTCS

NEKBTS4

NEKBTC4

NEKBTS6

NEKBTC6

NEKBTSS

NEKBTC8

NEEBTS4

NEEBTC4

NEEBTS6

NEEBTC6

NEEBTS8

R N R N B SN AV I ROV o SOV O/ T [ S o RO T e O B B e B L e S B SN S LS TR RS I S LUV P S AUV S RO I S RO T o o B A R A O

B N R A N AV I e e e e N e e N e A B B R S B BN BN BN LS R B SN B S S S [ S ORI o S I S (S RO T S [ S S

[ R R e e N e e A R RS R R B R B N B R S B RS B R SN B BN AN B AL N B S B RO I o RO T S RO T LO4 T S [ S S

hlhlh bbb hAW AR RN RARRARAR|WIR|AR|AAR AW RARARER(R[EOVAE &R

NEEBTCS

4

4

5

4

PE: PET/ Elastan Cozgli
NE: Nylon/ Elastan Gozgu

Kumas Renkleri:
P: Pembe, S: Sari
KM: Krem, $:
Serabi

M: Mavi,
K:Kahverengi

E: Efaltun

Orgli B: Bezayak

igne Sayisi T: Tek
C: Cift

iplik Tirti S: Spun
C:Core-Spun

Dikis Sikhgi: 4-6-8
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Cizelge 4.8. Elastan Igeren Kumas Cift igne Yikama Sonrasi Dikis Biiziilmesi
Degerlendirme Sonuglari

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (CiFT iGNE)

PET / ELASTAN
NYLON/ELASTAN

1.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

2.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

3.Gozlemci
Gor.Der.
Ortalamasi

Genel Gor. Der.
Ortalamasi

PESBCS4

W

W

W

PESBCC4

PESBCS6

PESBCC6

PESBCS8

PESBCCS

PEPBCS4

PEPBCC4

PEPBCS6

PEPBCC6

PEPBCS8

PEPBCCS

PEKMBCS4

PEKMBCC4

PEKMBCS6

PEKMBCC6

PEKMBCSS8

PEKMBCCS8

NEMBCS4

NEMBCC4

NEMBCS6

NEMBCC6

NEMBCS8

NEMBCCS

NESBCS4

NESBCC4

NESBCS6

NESBCC6

NESBCS8

NESBCCS

NEKBCS4

NEKBCC4

NEKBCS6

NEKBCC6

NEKBCSS

NEKBCCS

NEEBCS4

NEEBCC4

NEEBCS6

NEEBCC6

NEEBCS8

[ e e O B e L R O e B e e Ll e e e N A A R S N A E SR R R SR R B B BN A B S B S B R BN LN E N L N S I S o [ S o V)]

R R R N LN R B E SN E SN B N AN AN H B S S O T RO [ Sy AUV [ -y SOV [ S [ U T B S I S [ S I e e L T o O T o O T o I S S O RO O]

Alhlh|lhdlnn|hlh|lhlh(hln|b(h(b(hfn (A (WA WA BB B R REREREROE VA ARO[

NEEBCC8

5

4
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4

PE: PET/ Elastan Cozgii
NE: Nylon/ Elastan GCézgi

Kumas Renkleri:

P: Pembe, S: Sarl
KM: Krem, S: Serabi
M: Mavi,
K:Kahverengi

E: Efaltun

Orgli B: Bezayagi

igne Sayisi T: Tek

C: Gift

iplik Tardi S: Spun

C:Core-Spun

Dikis Sikligi: 4-6-8
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5. TARTISMA VE SONUC

5.1. Tartisma
Calismada dikis biiziilmesini incelemek amaciyla astarlik ve elastan igeren

kumaglar olmak iizere 2 ana grup kullamlmistir. Kumas ¢ozgii sikligi, dikis ipligi
numarasi, dikis ignesi kalinligi, uygulanan terbiye islemleri, dikis acisi, baski ayaginin
baski miktari, transport dislileri, dikis plakasi, iplik gerginligi, iplik inceligi sabit
tutularak bunlarin neden olabilecegi biiziilme etkileri 6nlenmeye calisilmistir.

Atk sikliklari, atki kalinligi, dokuma tiirii(6rgiisii), dikis sikligi, dikis tipi, dikis
ipligi tipi, igne adedi, ¢0zgii cinsi degistirilerek olusturulan kumas gruplarinda bu
faktorlerin yikama Oncesi ve sonrasi dikis biiziilmesi iizerine etkileri incelenmistir.

Dordiincii boliimde yer alan gézlem degerleri grafiklerle karsilastirilmistir.

5.2. Dikis Ipligi Cinsine Goére Kumas Numunelerinin Biiziilme Sonuclarinin
Degerlendirilmesi
5.2.1. Astarhk Kumas Numunelerinin Dikis Biiziilmesi Goézlem Sonuclarimn
Degerlendirilmesi
5.2.1.1. Astarhk Kumas Numunelerinin Tek igne Dikis Biiziilmesi Gozlem

Sonuclarimin Degerlendirilmesi

OY.0. Gor. Deg. Ort.
BY.S. Gor. Deg. Ort.

Goriiniim Derecesi

mamial

ASIBTS4 ASIBTC4 ASIBTS6 ASIBTC6 ASIBTS8 ASIBTC8

Sekil 5.1. Astarlik 1 nolu kumas numunesi tek igne dikis biiziilmesi gézlem sonuclar

Astarlik birinci numuneye (AS1BT) ait egirilmis ve 6zl dikis ipligi ile dikilmis
numunelerin yitkama Oncesi ve sonrasi gozlem sonuglan goriilmektedir. Yikama
sonrasinda spun (egirilmis) dikis ipligi ile dikilen numunelerin biiziilme degerinde bir
degisim gozlenmezken; core-spun (6zlii) dikis ipligi ile 8 dikis/cm siklikla dikilen

numunede biiziilme artis1 gozlense de yikama Oncesi biiziilme spun (egirilmis) iplige
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gore daha azdir. Yiksek dikis sikliklarinda 6zlii iplik daha iyi sonug¢ verebilecegini

gostermektedir.

5
o— 4 T
8
g
3 3+ p
= OY.O. Gor. Deg. Ort.
£ N =
g 2] B Y.S. Gor. Deg. Ort.
z
3

0 T T T T T

AS2BTS4 AS2BTC4 AS2BTS6 AS2BTC6 AS2BTS8 AS2BTC8

Sekil 5.2. Astarlik 2 nolu kumag numunesi tek igne dikis biiziilmesi gézlem sonuglari

Sekil 5.2°de yer alan gozlem sonuglarina gore astarlik 2.numune (AS2BT) 8
dikis/cm sikhiginda egirilmis dikis ipligi ile dikilen numunede yikama sonrasinda
biiziilme miktarimin arttig1 gézlenirken, 6zlu dikis ipligi ile dikilen numunelerde yikama
oncesi ve yikama sonrasi degerinde degisiklik gozlenmemistir. Burada da 6zli iplik

yiiksek dikis sikliklarinda egirilmis iplikten daha iyi sonuglar vermektedir.
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Sekil 5.3. Astarlik 3 nolu kumas numunesi tek igne dikis biiziilmesi gézlem sonuclar

3. numuneye ait (AS3BT)gozlem sonuglarina bakildiginda 4 dikis/cm siklikla
spun (egirilmis) dikis ipligi ile dikilen numunenin yikama sonrasinda biiziilmesinde bir
artis olmus, corespun (6zlii) dikis ipligi ile dikilen numunelerde herhangi bir degisim
gozlenmemistir. Artan atki ipligi numarasi ile birlikte biiziilme degerlerinde genel

anlamda bir azalma oldugu goriilmektedir.
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Sekil 5.4. Astarlik 4 nolu kumas numunesi tek igne dikis biiziilmesi gézlem sonuclar

Sekil 5. 4’de 4. numunenin (AS4BT) yikama oncesi ve yikama sonrasi gozlem
sonuglar1 goriilmektedir. Spun (egirilmis) iplikle yapilan dikislerde yikama sonrasinda
bir degisim gozlenmezken, corespun (6zlii) iplikle yapilan dikiste belli bir kumas

kalinligindan sonra biiziilme artisinin spun (egirilmis) iplikten fazla oldugu soylenebilir.
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Sekil 5. 5. Astarlik 5 nolu kumag numunesi tek igne dikis biiziilmesi gozlem sonuglart

AS5DT’ye ait gozlem sonuglarina gore tiim dikis sikliklart icin hem spun
(egirilmis) hem corespun (6zlii) dikis ipligi ile dikilmis numunelerde yikama oncesi ve
sonrasinda biiziilme miktarinda bir degisme gozlenmemistir. 4 dikis/cm siklig1 ile
dikilen numunede genel olarak 6 ve 8 dikis sikliginda dikilmis numunelerden daha
fazladir. Bu da bize 4 dikig/cm sikliginin bu numune icin uygun olmadigini

gostermektedir.
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Sekil 5.6. Astarlik 6 nolu kumas numunesi tek igne dikis biiziilmesi gézlem sonuclar

Sekil 5. 6’da yer alan go6zlem sonuglarina gore yikama sonrasinda hem
egirilmis(spun) hem o6zlii (core-spun)dikis ipligi ile dikilen 8 siklikli numunelerde
biiziilmenin arttig1r goriilmektedir. Egirilmis (spun) iplikle uygulanan 4 ve 6 dikis/cm
sikliklarda biiziilme miktari, aym sikliklarda 6zlii (corespun) iplikle uygulanan dikise
gore daha fazladir. Corespun (0zlii) iplik diisiik dikis sikliklarinda daha az biiziilme
olusturmustur. Etamin orgii iceren numune kumasinda (AS6ET) daha yogun dikis

sikliklarinda yikama 6ncesi ve sonrasi biiziilme degerlerinin iyilestigi sOylenebilir.

5.2.1.2. Astarhk Kumas Numunelerinin Cift igne Dikis Biiziilmesi Goézlem

Sonuclarimin Degerlendirilmesi
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Sekil 5. 7 . Astarlik 1 nolu kumas numunesi ¢ift igne dikis biiziilmesi gozlem sonuglar

Sekil 5.7°de 1. numuneye ait (AS1BC)cift igne dikisi gbzlem sonuglarina gore, 6
dikis/cm siklig1 spun (egirilmis) dikis ipligi ile dikiste yikama sonras1 biiziilme miktar
artarken, 4 ve 8 dikis/cm sikliginda bir degisim gozlenmemektedir. Corespun (6zlii)

dikis ipligi ile dikiste ise sadece 4 dikis/cm sikligi ile dikilmis numunede yikama
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sonrasinda biiziilme artis1 goézlenmistir. Corespun (6zlii) iplik 4 ve 6 dikis/cm dikis

sikliklarinda spun iplige gore daha az biiziilme meydana getirmistir.
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Sekil 5.8. Astarlik 2 nolu kumas numunesi ¢ift igne dikis biiziilmesi gézlem sonuclart

Astarlik 2 nolu kumas numunesine ait (AS2BC) cift igne dikisi gozlem
sonuclarina gore oOzlii iplikle yapilan dikislerde yikama sonrasinda biiziilme
degerlerinde degisim gozlenmezken egirilmis iplikle yapilan dikislerde yikama
sonrasinda 4 ve 6 dikis/cm sikliklarinda biiziilmenin arttigi gozlenmistir. Yikama
oncesinde her iki iplik tiirii i¢in de biiziilme miktar1 ayni iken yikama sonrasinda diisiik

sikliklarda egirilmis iplikle dikilmis numunelerin biiziilme miktarinda artis fazladir..
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Sekil 5.9. Astarlik 3 nolu kumas numunesi ¢ift igne dikis biiziilmesi gézlem sonuclart

Sekil 5.9°daki AS3BC’ye ait gézlem sonuclarina gore egirilmis dikis ipligi tim
dikis sikliklarinda yikama oncesi ve sonrasi biiziilme degerleri aym1 olmakla birlikte,
ozlu dikis ipligi ile sadece 4 dikis/cm sikliginda dikilmis numunede yikama sonrasinda

biiziilme artist1 gozlenmektedir. Corespun (6zli)iplikle 4 ve 6 dikis/cm sikliklarda
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yapilan dikis spun (egirilmis) iplige gore daha az biiziilme olusturmaktadir. Tek igne
dikisleri ile kiyaslandiginda cift igne dikisinde de kumas kalinhig arttik¢a diisiik

sikiliklarda biiziilme miktarindaki artis dikis elastikiyeti nedeniyle azalmaktadir.
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Sekil 5.10. Astarlik 4 nolu kumas numunesi ¢ift igne dikis biiziilmesi gozlem sonuglart

4 .numuneye ait (AS4BC) ait cift igne gbzlem degerlerine gore egirilmis iplik ile
dikiste 4 dikis/cm sikligiyla dikiste yitkama sonrasinda biiziilmede artig goriiliirken 6 ve
8 siklikta herhangi bir degisiklik olmamustir. Ozlii iplik ile dikiste ise her 3 dikis
sikliginda da yikama sonrasinda biiziilmelerin arttigi gozlenmistir. Ozlii iplikle yapilan
6 ve 8 dikis/cm dikis sikliklarindaki biiziilme miktan egirilmis iplikle ayn1 sikliklarda
uygulanan dikise gore daha azdir. Kumas kalinlig1 ve dikis siklig1 arttikca biiziilme
miktarinin gerek yikama oncesi gerek yikama sonrasi arttigi ve bunun egirilmis (spun)

iplikte 6zlii (core-spun) iplikten daha fazla oldugunu séylemek miimkiindiir.
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Sekil 5.11. Astarlik 5 nolu kumas numunesi ¢ift igne dikis biiziilmesi gozlem sonuglart
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Sekil 5.11’de 5. numuneye ait (ASSBC) dikis biiziilme degerlerinin gozlem
sonuclar1 verilmistir. Corespun (6zli1) iplik ile dikiste siklik degerlerinde yikama sonrasi
bir degisme gozlenmezken, spun (egirilmis) iplikle dikiste 4 dikis sikliginda yikama
sonrasi biiziilmenin arttigi goriilmektedir. Bezayag1 orgiiye gore daha gevsek yapiya
sahip olan dimi orgiide daha diisiik dikis sikliklarinda daha iyi bir biiziilme degeri elde
edilmektedir.
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Sekil 5.12. Astarlik 6 nolu kumas numunesi ¢ift igne dikis biiziilmesi gozlem sonuglar

Sekil 5.12°de 6. numunenin (AS6EC) ¢ift igne dikisi yikama Oncesi ve sonrasi
dikis biiziilme gozlem degerleri goriilmektedir. Corespun (6zlii) iplikle dikiste tiim dikis
sikliklarinda yikama 6ncesi ve yikama sonrasinda dikis biiziilme miktarlarinda degisme
gozlenmezken, spun (egirilmis) dikis ipligi ile 4 dikis/cm sikligr ile dikilmis numune
yikama sonrasinda biiziilme degerinde bir azalma g6zlenmistir. Genel olarak bakilacak
olursa dokuma kumas yapisi seyreklestikce dikis iplikleri kendine yer agmak icin fazla
zorlanmadan kumasa dahil olmakta buda daha diizgiin bir ylizey goriinimii eldesi

saglamaktadir.

5.2.2 Elastan iceren Kumas Numunelerinin Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuclarmin
Degerlendirilmesi
5.2.2.1 Elastan iceren Kumas Numunelerinin Tek igne Dikis Biiziilmesi Gozlem

Sonuclarimin Degerlendirilmesi
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Sekil 5.13. PET/Elastan ¢ozgiide 1 nolu kumas numunesi tek igne dikis biiziilmesi
gbzlem sonuglari

Sekil 5.13 PET/elastan ¢ozgiide dokunmus 1. kumasa ait yikama 6ncesi ve sonrast
gozlem degerleri verilmektedir. Egirilmis dikis ipligi ile dikiste 6 ve 8 dikis/cm
sikliginda yikama Oncesi ve sonrasi biiziilme miktar1 artarken, 6zlii dikis ipligi ile
dikimli 4 ve 6 dikis/cm siklikli numunelerde yikama sonrasinda biiziilme artmistir.
Yiiksek dikis sikliklarn icin ozlii dikis ipligi yikama sonrasinda biiziilme degisimi

acisindan daha iyi sonug verdigi sdylenebilir.
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Sekil 5.14. PET/Elastan ¢ozgiide 2 nolu kumas numunesi tek igne dikis biiziilmesi
gdzlem sonuglari

PET/ elastan ¢ozgiiye ait 2. numunenin (PEPBT) spun ipligi ile dikiste 4 ve 6.
dikis/cm sikligina sahip numunede yikama sonrasinda biiziilme artmistir. Corespun
(6zli) dikis ipligi ile dikiste 6 ve 8 dikis/cm sikligina sahip numunelerde yikama
sonunda biiziilme artis1 gozlenmistir. Santimetredeki dikis adedi arttikca mevcut birim
icinde daha fazla sayida dikis ipligi yer bulmak isteyecek bu da yapida sikismaya neden

olacaktir.
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Sekil 5.15. PET/Elastan ¢ozgiide 3 nolu kumas numunesi tek igne dikis biiziilmesi
gdzlem sonuglari

Sekil 5.15°de yer alan PET/ elastan ¢6zgiiyle dokunan 3. numunede (PEKMBT)
sadece 4 dikis/cm sikliginda spun (egirilmis) iplikle dikiste yikama sonrasinda biiziilme
degeri azalmistir. Corespun (6zlii) iplikle dikiste tiim sikliklar icin herhangi bir biiziilme
degeri degisimi gozlenmemistir.

Sekil 5.13, 5.14 ve 5.15’in aym oOzellikler, 3 farkli atki sikligina sahip kumas
oldugu g6z Oniine almirsa kumas atki sikligr arttikga diger bir deyisle kumas
kalinlagtik¢a dikis biiziilme degerlerinin de buna bagh olarak azaldigi yani biiziilme

miktarinin arttif1 gozlenmistir.
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Sekil 5.16. Nylon/Elastan ¢6zgiide 1 nolu kumas numunesi tek igne dikis biiziilmesi
gbzlem sonuglari

Yukaridaki Nylon/elastan ¢o6zgiide ilk numuneye(NEMBT) ait olan biiziilme
gozlem degerleri grafigine gore 4 dikis/cm siklifinda spun (egirilmis) iplikle dikilen
numunenin yikama sonrast biiziilme miktar1 artarken, corespun (6zlii) ipliginde 6

dikis/cm sikligina sahip numunenin yikama sonrasi biiziilmesinin arttig1 gézlenmistir.
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Sekil 5.17. Nylon/Elastan ¢ozgiide 2 nolu kumas numunesi tek igne dikis biiziilmesi
gbzlem sonuglart

Sekil 5.17°de yer alan Nylon/ elastan ¢ozgiide dokunan 2. numune (NESBT),icin 4
dikis/cm sikliginda hem spun (egirilmis) hem corespun (6zlii) dikis ipligi ile dikiste
yikama sonunda biiziilme arttig1 halde 6 ve 8 dikis/cm sikliklarda biiziilme degerinde

olumsuz bir durum sz konusu degildir.
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Sekil 5.18. Nylon/Elastan ¢6zgiide 3 nolu kumas numunesi tek igne dikis biiziilmesi
gbzlem sonuglart

Sekil 5.18 Nylon/ elastan c¢ozgiide dokunmus 3. kumasin(NEKBT) gozlem
degerlendirme sonuclarin1 gostermektedir. Egirilmis (spun) ve 6zlii (core-spun) iplikle 4
dikis/cm sikligiyla dikilmis numunelerin yikama sonrasi biiziilme miktarinin arttig
goriilmektedir. Elastan igeren kumasin esnek yapisina uyum saglamakla zorlanan tek

igne dikisi diisiik sikliklarda biiziilme artisina neden olmaktadir.
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Sekil 5.19. Nylon/Elastan ¢ozgiide 4 nolu kumas numunesi tek igne dikis biiziilmesi
gbzlem sonuglart

Nylon/ elastan ¢6zgii grubunda dokunan son numuneye(NEEBT) ait biiziilme
degerlerine baktigimizda spun (egirilmis) iplikle 4 dikis/cm sikliginda dikilen numune
hari¢ digerlerinde biiziilme degerinde olumsuz yonde bir de§isme gozlenmemistir.
Dikim esnasinda igne ve iplik numarasinin her ii¢ dikis siklig1 i¢inde uygun oldugu

yikama sonrasinda biiziilmeyi daha fazla arttirmadig1 s6ylenebilir.

5.2.2.2 Elastan iceren Kumas Numunelerinin Cift igne Dikis Biiziilmesi Gozlem

Sonuclarimin Degerlendirilmesi
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Sekil 5.20. PET/Elastan ¢ozgiide 1 nolu kumas numunesi cift igne dikis biiziilmesi
gbzlem sonuglart

PET/elastan ¢ozgiide dokunan ilk numunenin (PESBC) cift igne dikis biiziilme
degerlerine bakildiginda spun (egirilmis) dikis ipligi ile tiim dikis sikliklarinda dikilen
numunelerde yikama Oncesi ile yikama sonrasi arasinda dikis biiziilme goriiniim deger
acisindan bir farklilik yoktur. Corespun (6zlii) iplikle 8 dikis/cm sikliginda ise yikama

sonrasinda biiziilmenin biraz arttig1 gozlenmistir.
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Sekil 5.21. PET/Elastan ¢6zgiide 2 nolu kumas numunesi cift igne dikis biiziilmesi
gbzlem sonuglart

Sekil 5.21’de yer alan PET/Elastan ¢ozgiiye ait 2. numunenin(PEPBC) sadece
egirilmis dikis ipligi ile 4 dikis/cm sikliginda dikilen numunede yikama sonrasinda
biiziilmenin arttif1, diger sikliklarda 6zlii dikis ipligi ile dikilmis numunelerde yikama
sonrasinda biiziilmede olumsuz bir etki gézlenmemistir. Ozlii (core spun) dikis ipligi 4

ve 6 dikis/cm sikliklarinda egirilmis (spun) iplikten daha iyi performans gostermektedir.
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Sekil 5.22. PET/Elastan ¢6zgiide 3 nolu kumas numunesi cift igne dikis biiziilmesi
gbzlem sonuglart

PET/ elastan grubuna ait 3. numunenin(PEKMBC) cift igne dikis degerlerine
bakildiginda egirilmis (spun) iplikle 4 dikis/cm sikliginda, 6zlii (corespun) iplikte ise 6

dikis/cm sikliginda yikama sonrasinda biiziilmenin arttig1 goriilmektedir.
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Sekil 5.23. Nylon/Elastan ¢ozgiide 1 nolu kumas numunesi ¢ift igne dikis biiziilmesi
gbzlem sonuglart

Sekilde nylon/elastan ¢ozgiiyle dokunan 1. numunenin(NEMBC) cift igne dikis
biiziilme degerlerine gore egirilmis ve 6zlii ipliklerle dikilen numunelerde dikis sikligi

arttik¢a biiziilme miktarinin artmaktadir. Egirilmis iplikle bu fark daha belirgindir.
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Sekil 5.24. Nylon/Elastanli ¢6zgiide 2 nolu kumas numunesi ¢ift igne dikis biiziilmesi
gbzlem sonuglart

Nylon/elastan ¢ozgiiniin 2. numunesi(NESBC) cift igne dikisi gdzlem sonucuna
gore gerek spun (egirilmis) gerek corespun (6zlii) iplikler i¢in yikama Oncesi ve yikama
sonrasinda biiziilme miktarlarinda herhangi bir de8isim gozlenmemistir. 4 dikis/cm
siklik hem spun (egirilmis) hem corespun (6zlii) iplikler icin yikama Oncesinde ve
yikama sonrasinda daha iyi dikis performansi sergilemis ve biiziilme yok denecek kadar

azdir.
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Sekil 5.25. Nylon/Elastan ¢ozgiide 3 nolu kumas numunesi ¢ift igne dikis biiziilmesi
gbzlem sonuglart

Sekil 5.25 nylon/elastan ¢ozgiide dokunan 3. kumasin(NEKBC) cift igne dikisi
biiziilme gozlem degerlerini gostermektedir. Tiim dikis siklik degerlerinde spun
(egirilmis) dikis ipligi ile dikislerin yikama 6ncesi ve yikama sonrasinda biiziilme degeri
acisindan bir fark yaratmadigi sdylenebilir. Corespun (6zlii) iplikle 4 dikis/cm siklikla

dikilen numunede yikama sonrasinda biiziilme artmistir.
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Sekil 5.26. Nylon/Elastan ¢ozgiide 4 nolu kumas numunesi c¢ift igne dikis biiziilmesi
gbzlem sonuglari

Nylon/elastan ¢ozgiiniin son numune(NEEBC) kumasinda spun (egirilmis) iplik ile
cift igne dikisinde yikama sonrasinda biiziilme degerlerinde bir degisme gozlenmezken,
corespun (0zlii) dikis ipligi ile 4 dikis/cm sikliginda dikilen numunelerde yikama
sonrasinda biiziilmenin arttig1 gozlenmistir.

Atk iplik numaras1 daha ince olan elastan kumagsta (NEEBC) cift igne dikisinin
esnekligi ile kumag parametreleri daha iyi uyum sagladigindan biiziilmede degerlerinde

degisme olmamistir.
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5.3. Farkh Atk Sikliklarmma Sahip Kumas Numunelerinin Dikis Biiziilmesi Gézlem

Sonuclarimin Degerlendirilmesi

5.3.1 Farkh Atki Sikhklarmma Sahip Astarhk Kumas Numunelerinin Dikis

Biiziilmesi Gézlem Sonuclarinin Degerlendirilmesi

5.3.1.1 Farklh Atki Sikliklarma Sahip Astarhk Kumas Numunelerinin Tek igne

Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuclarmin Degerlendirilmesi

Goriiniim Derecesi

Sekil 5.27. Farkli Atki Sikliklarina Sahip Astarlik Kumas Numunelerinin Tek igne
Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuglart

Sekil 5. 27°de farkli atki sikliklarina sahip iki astarlik numunenin (AS1BT, AS2BT)
biiziilme degeri sonuglar1 goriilmektedir. 1. numune(ASIBT) 75 denye tekstriize
polyester atki kullanilarak 28 atki/cm, 2. numune(AS2BT) 75 denye tekstiire polyester
atki kullanilarak 26 atki/cm siklikta dokunmustur. Her iki numunede de egirilmis ve
ozlu iplikle 4 ve 6 dikis/cm sikliklarinda yikama sonrasinda biiziilme degerinde bir
degisme gozlenmemistir. 8 dikis/cm sikhiginda 6zl iplikle dikilen 1.
numunede(AS1BT) yikama sonunda biiziilme miktarinda degisim gozlenmezken,
egirilmis iplikle aym dikis sikliginda dikilen kumasta yikama sonrasinda biiziilme

artmistir. Birbirine yakin atki sikliklar ile dokunan her iki numunenin biiziilmeleri
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kiyaslandiginda genel anlamda Sekil 5.27°de goriilen yiiksek biiziilme degerleri 6zlii

iplige aittir. Buna gore 6zlii iplik kumasta daha az biiziilme yaratmistir.

5.3.1.2 Farklh Atki Sikliklarina Sahip Astarhk Kumas Numunelerinin Cift igne

Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuclarmin Degerlendirilmesi
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Sekil 5.28. Farkli Atki Sikliklarina Sahip Astarhk Kumas Numunelerinin Cift Igne
Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuglar

Astarlik 28 atki/cm atki sikligina sahip 1. numune (AS1BC) ve 26 atki/cm atki
sikligina sahip 2.numune (AS2BC)’ye ait ¢ift igne dikisi gézlem sonuglarina gore; 4 ve
6 dikis/cm sikliklarda yikama oncesi dikis biiziilmesi miktari, 8 dikis/cm sikliktaki dikig
biiziilmesi miktarina gore daha azdir. Yikama sonunda spun (egirilmis) iplikle dikiste
biiziilme miktarinda artis gbzlenmistir. Genel anlamda corespun (6zlii) ipliklerle yapilan
dikislerde yikama sonunda biiziilme degerinin spun (egirilmis) ipliklere nazaran daha az
degistigi bu nedenle de spun (egirilmis) iplige gore daha iyi dikis performansi

sergiledigi soylenebilir.



74

5.3.2 Farkhh Atk Sikhklarma Sahip Elastan Iceren Kumas Numunelerinin Dikis

Biiziilmesi Gézlem Sonuclarinin Degerlendirilmesi

5.3.2.1 Farkh Atk Sikliklarina Sahip Elastan Iceren Kumas Numunelerinin Tek

Igne Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuclarimin Degerlendirilmesi
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Sekil 5.29. Farkli Atki Sikliklarina Sahip Elastan iceren Kumas Numunelerinin Tek
Igne Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonugclart

Sekil 5.29’da PET/elastan ¢o6zgiide dokunan farkli atki sikliklarina sahip
numunelerin dikis gozlem degerlerine gore aymi atki iplik numarasi ile dokunan
numunelerde (PESBT, PEPBT ve PEKMBT), 22 atki/cm sikligina sahip PESBT
numunesinde yikama oncesi biiziilme gozlem derecesi 5 dir, 26 atki/cm atki sikligina
sahip PEKMBT numunesinde yikama oOncesi dikis biiziilme degeri 4 olarak
gbzlenmistir. Yikama Oncesi ve yikama sonrasi biiziilme miktar1 degisimi diisiik atki
sikligina sahip numunelerde daha belirgin olarak goriilmiistiir. Diisiik atki sikliklarinda
yikama esnasinda atki iplikleri daha rahat hareket edeceginden dikis ipliklerinin de

hareket alani genisleyecek, dikis ipliklerinin daha fazla hareket etme istegine karsin
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sahip olduklarn elastikiyet c¢ercevesinde hareketlerinde olusan kisitlamalar
dogrultusunda biiziilme miktar1 artacaktir.
5.3.2.2 Farkh Atk Siklhiklarina Sahip Elastan iceren Kumas Numunelerinin Cift

Igne Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuclarimin Degerlendirilmesi
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Sekil 5.30. Farkli Atki Sikliklara Sahip Elastan Iceren Kumas Numunelerinin Cift
Igne Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuclar

PET/elastan ¢ozgiide farkli atki sikliklariyla dokunan numunelerin (PESBC,
PEPBC ve PEKMBC) cift igne dikis biiziilme degerleri sonuglarina bakildiginda, tek
igne dikisine oranla elastikligi daha fazla olan ¢ift igne dikisleri daha iyi biiziilme
degerleri olusturmustur. Yikama oncesi ve yikama sonrasi biiziilme miktar1 daha az ve
biiziilme degerleri degisimi daha tutarhidir. Yikama sonunda numunelerde ciddi
biiziilme degisimleri gozlenmemistir. Bu da c¢ift igne dikisinin daha kalin elastik
kumaglarda ve daha yiiksek dikis sikliklarinda tek igneye nazaran biiziilme agisindan
daha az biiziilme olusturdugu seklinde ifade edilebilir. Atki sikligr arttikca yikama

sonrasinda biiziilme miktarinda da artis gézlenmistir.
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5.4 Farkh Orgiilere Sahip Astarhk Kumas Numunelerinin Dikis Biiziilmesi
Gozlem Sonuclarimin Degerlendirilmesi
5.4.1 Farkh Orgiilere Sahip Astarhk Kumas Numunelerinin Tek igne Dikis

Biiziilmesi Gézlem Sonuclarinin Degerlendirilmesi
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Sekil 5.31. Farkli Orgiilere Sahip Astarlik Kumas Numunelerinin Tek Igne Dikis
Biiziilmesi G6zlem Sonuglar

Sekil 5. 31°de bezayagi orgiisiine sahip 1. numune (AS1BT), dimi 6rgiiye sahip
5. numune (AS5DT) ve etamin orgiiye sahip 6. numunenin (AS6ET) dikis biiziilme
degerleri goriilmektedir. En siki dokuma yapist olan bezayagi orgiiye sahip 1.
numuneden baglayarak sirayla dimi ve etamin Orgiiye sahip numunelerin dikis
biiziilmesinde bir azalma gozlenmektedir. Her ti¢ 6rgii tipi icinde corespun (6zlii) iplik

biiziilmenin degeri acisindan daha avantajhdir.



77

5.4.2 Farkh Orgiilere Sahip Astarhk Kumas Numunelerinin Cift igne Dikis

Biiziilmesi Gézlem Sonuclarinin Degerlendirilmesi
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Sekil 5.32. Farkli Orgiilere Sahip Astarlik Kumas Numunelerinin Cift Igne Dikis
Biiziilmesi G6zlem Sonuglar

Cift igne dikisinde tek igne dikisinde oldugu gibi, dokuma yapisi seyreldikge
yikama Oncesi ve yikama sonrasinda biiziilme miktarinda bir azalma s6z konusudur.
Cift igne dikisinde tek igneye gore sik dokuma yapilarinda daha iyi dikis biiziilme
derecesi elde edilmekte yani kumasin yikama 6ncesi ve yikama sonrasi biiziilme miktari
daha az olmaktadir.

En siki dokuma yapisina sahip olan 1.numune (ASIBC). 4 dikis/cm siklikla
dikimde dikis biiziilmesi miktarinin, dimi orgiiye sahip 2.numune (AS5DC) ve etamin
orgiiye sahip 3. numune (AS6EC) kumaslara gore daha fazladir. Siki yapiya sahip
kumaglarin diger yapilara oranla dikis biiziilme probleminin daha fazla olabilecegini

gostermektedir.
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5.5 Farkh Cozgiilere Sahip Elastan iceren Kumas Numunelerinin Dikis Biiziilmesi
Gozlem Sonuclarimin Degerlendirilmesi
5.5.1 Farkh Cézgiilere Sahip Elastan iceren Kumas Numunelerinin Tek Igne Dikis

Biiziilmesi Gozlem Sonuclarinin Degerlendirilmesi
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Sekil 5.33. Farkli Cozgiilere Sahip Elastan Iceren Kumas Numunelerinin Tek igne
Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuglar

Nylon/elastan ve PET/elastan cozgiide yakin atki iplik numarasi ve atki
sikliklartyla olusturulmus 2 numunenin tek igne dikisi yitkama oncesi ve yikama sonrasi
biiziilme degerleri goriilmektedir. PET/elastan ¢ozgiide dokunan numunede (PESBT)
tim dikis sikliklart i¢in yikama ©ncesi ve yikama sonrasinda biiziilme degerinde
degisim gozlenmesine karsin, Nylon/elastan ¢ozgiide dokunan numunenin (NEEBT)
biiziilme degerlerinde Onemli bir degisim goriillmemektedir. Buradan yola c¢ikarak
goriinim  stabilitesi istenen kumaslarda tek igne dikislerinin Nylon/elastan ¢ozgiiye
sahip kumaslar icin biiziilme degerleri acisindan olumlu sonu¢ verdigi sdylenebilir.
Ancak PET/elastan ¢ozgiide dokunan kumaslar yitkama oncesi dikis biiziilme degeri
acisindan Nylon/elastan ¢cozgiiye gore daha iyi sonuglar vermistir. PET/elastan ¢ozgiiye
ait numunelerde yikama sonrasinda biiziilme miktarinda artis gézlense de bu miktar
Nylon/elastan ¢ozgiide ki biiziilme miktarindan fazla degildir. Bu optimum dikis siklig1

ve kumas uyumuyla giderilebilir.
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5.5.2 Farkh Cézgiilere Sahip Elastan iceren Kumas Numunelerinin Cift igne Dikis

Biiziilmesi Gézlem Sonuclarinin Degerlendirilmesi
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Sekil 5.34. Farkli Cozgiilere Sahip Elastan Iceren Kumas Numunelerinin Cift igne
Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuglar

Nylon/elastan ¢ozgiide dokunan (NEEBC) ve PET/elastan ¢ozgiide dokunan
(PESBC) benzer numunelerin ¢ift igne dikis goriiniim degerlerine bakildiginda her iki
numunenin de tek igne dikisine oranla biiziilme degeri yoniinden daha istikrarli bir
goriiniim sergiledigi sdylenebilir. Cift igne dikisi elastikiyetinin tek igneye nazaran fazla
olmasindan dolay1 6zellikle PET/elastan ¢ozgiiler icin yikama sonrasinda daha az
biiziilme miktar1 farki yaratmaktadir. Nylon/elastan ¢ozgiide dokunan kumaslarin
yikama Oncesi ve sonrasinda biiziilme degerlerinde 6nemli bir degisim yoktur, Farkli

dikis sikliklarina ait biiziilme miktarlari icin de aym sey gecerlidir.
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5.6 Farkh Atk Iplik Numarasina Sahip Kumas Numunelerinin Dikis Biiziilmesi
Gozlem Sonuclariin Degerlendirilmesi

5.6.1 Farkh Atk Iplik Numarasma Sahip Astarhk Kumas Numunelerinin Dikis
Biiziilmesi Gozlem Sonuclarinin Degerlendirilmesi

5.6.1.1 Farkh Atki iplik Numarasma Sahip Astarhk Kumas Numunelerinin Tek

Igne Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuclarimin Degerlendirilmesi
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Sekil 5.35. Farkli Atki Iplik Numarasina Sahip Astarlik Kumas Numunelerinin Tek
Igne Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuclari

Sekil 5.35’de aym1 oOrgiide farkli atki iplik numarasimna sahip 1.(AS1BT) ,
3.(AS3BT) ve 4. numunenin (AS4BT) dikis biiziilme degerleri verilmektedir.
Numunelerde atki iplik numarasina uygun optimum sikliklar kullanilmistir. Atk
ipligince olan 1 nolu numunede (AS1BT) yikama 6ncesi ve yikama sonrasinda biiziilme
degerlerinde diger iki numuneye goOre daha az biiziilme gozlenmistir. Atki ipligi
kalinlagtikca kumag kalinlasmakta bu da ignenin kumas icindeki hareketini
zorlagtirmaktadir. 300 denye atki ipligi kullanilan 4 nolu kumas numunesinde (AS4BT)
dikis sikligr artikga yikama sonrasi biiziilme miktarinda belirgin bir artis gézlenmistir.
75 denye ve 150 denye atki ipligi ile dokunan 1. ve 3. numunelerde yikama sonrasi

biiziilme miktar1 yikama 6ncesine gore ciddi bir degisim gostermemektedir.
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5.6.1.2 Farkh Atki iplik Numarasina Sahip Astarhk Kumas Numunelerinin Cift

Igne Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuclarimin Degerlendirilmesi
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Sekil 5.36. Farkli Atki Iplik Numarasina Sahip Astarlik Kumas Numunelerinin Cift
Igne Dikis Biiziilmesi Gézlem Sonuclari

Sekil 5.36’daki farkli atki iplik numaralarma sahip numunelerin (AS1BT,
AS3BT, AS4BT) cift igne dikim sonuglarina gore, atki iplik numaras1 kalinlastikca
kumasin yikama sonundaki biizilme miktarimin fark edilebilir oranda arttig
gozlenmektedir. AS4BC 300 denye atki ipligi, 20 atki/cm siklikla olugturulmus en kalin
astarllk numunesidir. Santimetredeki dikis sikliginin artmasi biiziilme miktarini
arttiracaktir. Kumas kalinlastikca, artan dikis sikliginda ozellikle c¢ift ignenin kumasg

icindeki hareketini zorlastiracagindan biiziilme miktarindaki artiglarin olmast dogaldir.
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5.6.2 Farkhh Atk iplik Numarasina Sahip Elastan iceren Kumas Numunelerinin
Dikis Biiziilmesi Gézlem Sonuclarimin Degerlendirilmesi
5.6.2.1 Farkh Atk iplik Numarasma Sahip Elastan Iceren Kumas Numunelerinin

Tek igne Dikis Biiziilmesi Gézlem Sonuclarinin Degerlendirilmesi
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Sekil 5.37. Farkli Atki Inceligine Sahip Elastan iceren Kumas Numunelerinin Tek igne
Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuglari

Sekil 5.37 Nylon - elastan c¢ozgiide farkli atki iplik numaralaryla optimum
sikliklarla olusturulan 4. kumasin (NEMBT, NESBT, NEKBT, NEEBT) dikis
biiziilmesi gozlem sonuglar goriilmektedir. Bu 4 kumagin atki inceligi kalindan inceye
dogru, NEMBT, NESBT, NEKBT, NEEBT dir. Tek igne dikisinin kumag kalinlastikca
yikama Oncesi ve yikama sonrasinda fark edilebilir biiziilme miktar1 yarattigi,
istikrarsizliklarin oldugunu sdylemek miimkiindiir. Elastikiyeti sinirli olan tek igne
dikisi kalinlasan atkilar ¢cevresinden gecerken daha biiyiik hareketler yapmaya zorlanur.
Bu katlar aras1 dikis baglantisinin tam olusamamasi veya ignenin kalin atki ipliklerini
aralayarak kendine yol acmada zorlanmasi dolayisiyla diizgiinsiiz dikis goriiniimii

olusmasina neden olacaktir.
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5.6.2.2 Farkh Atki Iplik Numarasina Sahip Elastan iceren Sahip Elastanlh Kumas

Numunelerinin Cift Igne Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuclarimin Degerlendirilmesi
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Sekil 5.38. Farkli Atki numarasina Sahip Elastanli Kumas Numunelerinin Cift igne

Dikis Biiziilmesi Gozlem Sonuglari

Nylon/elastan ¢ozgiide olusturulan kumaslarm ¢ift igne dikisi goriiniim
degerlerine bakildiginda azalan atki sikliklar1 diger bir deyisle daha seyrek kumas
yapilarinda c¢ift ignenin elastikiyetinin belli bir optimum sikliktan sonra yeterli
gelmedigi ve biiziilme farkini 6nleyemedigi sdylenebilir. Ince atki iplik numarasi ve
daha sik yapilarda (NEEBC) kararlilik gosteren biiziilme miktar1 kalinlasan atki ipligi

ile birlikte (NEMBC) yerini yikama sonras1 biiziilmelerde diizensizlige birakmastir.
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5.7. Sonucg

Dikis, hazir giyim iiretiminde onemli bir operasyondur. Dikis makinelerindeki
gelismeler, dikis kalitesini optimum diizeyde tutarak yiiksek hizlara ulasma yoniindedir.
Bu, dikis biiziilmesini hazir giyim sektoriiniin yiiz yiize kaldigi onemli bir problem
haline getirmektedir. Dikis makinesi performansim1 da igeren dikis iplik ozellikleri ve
kumas ozellikleri arasindaki karmagsik iligki biiziilmelerin 6nlenmesindeki temel
giicliiktiir. Bu giicliik deneysel calismalar gerektirmektedir ancak teori basit olsa bile
uygulamalar olduk¢a zor ve zahmetlidir.

Yiiksek iiretim teknigiyle elde edilmis kumas ve giysiler, yliksek kalitede tiretimin
devamlilig1 ve islem akis1 icin onemli bir faktordiir. Kaliteli kumag olusturmak ancak
bunlarin kaliteli konfeksiyon iiriinlerine doniistiiriilmesi ile anlam kazanacaktir.

Gelisen teknoloji ile yiiksek hizlara ulasan dikis makinelerinde kullanilacak dikis
ipliklerinin de buna uyum saglayacak diizeyde olmasi1 gerekliligi dikis iplik
tiretimindeki teknolojik gelismeleri beraberinde getirmis, bilinen hammaddeler disinda
ozellikle yapay liflerinden elde edilecek daha iyi dikis performansi gosterecek dikis
iplik iiretimine imkan vermistir (Bozkurt ve Mustafa 1990)

Cesitli iplik parametrelerinin ve dikis performansini etkileyen bir¢ok faktoriin
konfeksiyonda 6nemi biiyiiktiir. Kaliteli bir dikis elde etmek i¢cin kumas, iplik, igne
uyumunun saglanmasi, kumasa en az hasan vererek dikisin olusturulmasi acisindan son
derece onemlidir (Ozipek ve Ozdemir 1987)

Bu ¢alismada konfeksiyon sanayinde kullanim alani son yillarda artan elastan
iceren dokuma kumaglar ile astarlik kumaslarin dikis biiziilmeleri incelenmistir. Daha
once gerek elastan iceren dokuma kumaslar gerek astarlik kumaslar iizerine cesitli dikis
problem ve performanslarini iceren caligmalar yapilmig olmasina karsin, dikis
biiziilmesi konusunda ayrintili bir calisma yapilmamistir. Bu nedenle bu ¢aligmanin
literatiire onemli bir katkis1 olacaktir.

Birbirinden farkli 6zellikleri bulunan 6 farkli 6zellikte astarlik kumas ve
7 farkhi ozellikte elastan igeren kumas dokunulmustur. Biiziilmeye etkilerini elimine
edebilmek amaciyla, astarlik numunelerin kendi iginde, elastan i¢ceren numuneler kendi
icinde ayni1 ¢ozgii iplik numarasinda dokutulmus, dikis parametrelerinden dikis iplik

numarasi, dikis igne numarasi ve ayni dikis tipi alinmistir. Once numuneler dikis
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biiziilmesi degerlendirmesinin yapilacagi standart dogrultusunda hazirlanmis ve dikim
islemi gerceklestirilmistir. Hazirlanan numuneler yikama 6ncesi ve yikama sonrasinda 3
farkli gozlemci tarafindan standart fotograflarla kiyaslanarak degerlendirilmistir.
Degerlendirme sonunda biiziilmede etkili oldugu diistiniilen parametrelere ait yorumlar
yapilmistir.

Hazir giyimde kullanilan ve giysileri tamamlayan en Onemli yardimci
malzemeler olan astarlik kumagslar, giysinin hareket yetenegini ve kullanim siiresini
etkileyerek ikinci bir kumas gorevi yaparlar. Kullanildigi giysi ile bir biitiin halinde
hareket eden astarlik kumaslar belirli bir atki ve ¢6zgii sikliklart ile olusturulmaktadir.

Astarlik kumaslarda, dikis iplik tipi, atki iplik numaras1 ve dikis sikligi ayni,
farkli atki sikliklarina sahip l.numune (28 atki/cm) ve 2. numune (26 atki/cm)
karsilastirmasinda Corespun (6zlii) dikis ipliginin spun (egirilmis)dikis ipligine nazaran
daha az biiziilme meydana getirdigi goriilmektedir. Bu kumaslar i¢in 4 dikis/cm sikligin
uygun olmayacag sdylenebilir.

Atkida 150 denye PES iplik kullanilarak olusturulan astarlik kumas
numunesinde diisiik sikliklarda spun (egirilmis) dikis ipligi ile dikilmis numunelerde
yikama sonunda biiziilme artis1 olmustur. Artan atki iplik numarasi ile birlikte kumasg
kalinligr artmis buda dikis performansimi olumsuz etkilemistir. Atki iplik numarasi
artinldiginda kumas kalinlagmis, kullamilan dikis iplik ve igne numarasi ile kumas
arasindaki uyumsuzluk nedeniyle biiziilme artmistir. Daha ince dikis ipligi kullanimi bu
sorunu Onleyecektir. Kalinlasan kumas yapisina ragmen corespun (6zlii) dikis ipligi
spun (egirilmis) dikis ipligine nazaran daha az biiziilme meydana getirmistir.

Cift igne dikisi tek igne dikisine nazaran daha esnek bir dikim tiiriidiir.
(Schmetz, 2001) Cift igne dikisine ait gdzlem sonuglarina gore; cift igne dikisinde
iplikler de esneme ozelligi gosterebildikleri i¢in ayn1 kumaslar {izerine uygulanan esit
dikis sikliklarinda daha az biiziilme gostermektedirler Ancak bu, belirli bir kumasg
kalinligina kadar devam etmektedir. Dikis sikligr artis1 ¢ift igne dikisleri i¢cin daha fazla
igne deligi ve daha diisiik kumas direnci anlamindadir. Dikis direncinin artis1 hem dikis
dayanimi hem biiziilmelerin azaltilmasinda O©Onemlidir ancak kumas ve dikis
parametreleri uyumunun bozuldugu kritik sinir asilmamalidir.

Corespun (6zlil) ipliklerin uzama degerleri multifilament ve spun (egirilmis)

polyester ipliklere gore %41 oraminda daha yiiksektir (Durmaz, 2004). Cift igne
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dikisinin esneklik 6zelligi ile corespun (6zlii) ipliginin spun (egirilmis) ipligine gore
daha yiiksek uzayabilme 6zelligi bulustugunda, corespun (6zlii) iplikle yapilan c¢ift igne
dikisinin biiziilme miktarinin daha az olmas1 gerektigi sonucu grafiklerce
dogrulanmaktadir.

Astarlik kumaslarda orgii yapilarindaki farkliliklart incelemek iizere 3 tip orgii
bezayagi, dimi ve etamin Orgii yapist ele almmistir. Dimi orgii yapili kumaslar
bezayagina gore daha mukavemetlidir. Bezayag: orgiilii yapilar daha rijit, etamin Srgiilii
yapilar ise daha esnek yapiya sahiptir.(Baser 2004). Bezayag1 dokular yap1 olarak dimi
dokuya nazaran daha sikidir. igne dalis kuvvetlerinin ve igne hasarmin dimi dokulu
kumaslara gore daha yiiksek oldugu yapilan ¢alismalarda kanitlanmigtir (Giirarda 2005).

Astarlik numunelerde orgii tipine gore dikis biiziilmesi gozlem degerleri,
bezayagi orgiiye sahip numunenin dikis biiziilme miktarinin dimi ve etamin orgiiye gore
her iki iplik tiirii (egirilmis ve 6zlii) i¢inde fazla oldugunu gostermektedir.

Etamin orgii daha serbest kumag yapisi itibartyla dikis ipligi gecisine daha kolay
izin vermektedir. Boylece kumas yiizeyine daha az biiziilme ile dikis hatti olusturmak
miimkiin olmaktadir. Yiiksek dikis sikliklarinda yikama sonrasi biiziilme miktarinda
fazla artisin goriilmemesi etamin orgii i¢indeki atki ipliklerinin daha serbest hareketi ile
iligkilidir. Dimi orgiiye sahip kumaslarda tek igne dikisi kullanilacak ise diisiik dikis
sikliklarinda olusabilecek biiziilmeleri 6nlemek amaciyla 5 dikis/cm ve altinda dikis
sikliklari ile dikim tavsiye edilmez.

Dimi ve etamin Orgiiniin sahip oldugu esneklik, ¢ift igne dikisinin esnekligi ile
birlesince, bu orgiiye sahip kumaslarin yikama 6ncesi ve yikama sonrasinda daha az
biiziilmenin gozlenecegini beklenir.

Elastan lifleri tekstilin bircok alaninda degisik iplik ve elyaf tiirleriyle kombine
edilerek kullanilmaktadir. Bu amagcla iiretilen elastan icerikli kombine iplikler, ipligi
olusturan bilesen tiiriine ve iiretimde kullanilan sistemlere gore degisen oOzelliklere
sahiptir (Ortlek 2001)

Puntalama islemi tek asamada olup basingh hava yardimiyla elastan ve kontinu
multifilament yapidaki filament ipligi karistirilarak kombine iplik yapisit olusturma
esasina dayanir. Biikiimlii yada turlu iplikte ise ¢iplak yada kaplamali elastan, baska bir
iplik ile kaplanmalidir. Deneysel calismalar puntali elastan ¢ozgiiye sahip kumaslarin

¢Ozgii yoniindeki kopma mukavemetinin daha yiiksek oldugunu gostermistir. (Giirarda,
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2005) Puntalar ¢ozgii yoniinde yapilan cekimde ¢6zgii ipliklerine takilarak kopmasini
giiclestirmektedir.

Diger ozellikleri ayn1 olmak kosuluyla PET/elastan ¢6zgiide ve nylon/elastan
¢ozgiide dokunan kumas numuneleri spun (egirilmis) ve corespun (6zlii) iplikle tek igne
dikisi dikis biiziilmesi gozlem sonuglarina gore, turlu yapida olan PET/elastan ¢ozgiide
dokunan numuneler (PESBTS) uygulanan tiim dikis sikliklarinda yikama oOncesinde
nylon/elastan ¢dzgiide dokunan numunelere (NEEBTS) kiyasla neredeyse hi¢ biiziilme
gostermemistir. Yikama sonunda bu numunelerde biiziilme meydana gelmistir.
Nylon/elastan ¢ozgiiye ait kumas numunelerinde yikama 6ncesinde daha fazla biiziilme
gerceklesmistir. Bu ¢ozgiide dokunan numunelerin yikama sonunda biiziilme miktarinda
ciddi bir degisim gozlenmemistir. Tekrarli yikamalar sonrasinda puntali ¢ozgiiniin
acilmasi, kumasin esnemesi daha az olmaktadir. Cozgili yoniinde yapilan dikislerde de
boyutsal bir degisim gozlenmediginden yikama Oncesi ve yikama sonrasi biiziilme
degerinde bir fark olugsmamigstir. Oysa biikiimlii ¢ozgii ipliginde dokunan numunede
(PESBTS) tekrarli yikamalar sonucunda ¢ozgii yoniindeki uzama artist fazladir
Esnekligi kisith olan tek igne dikisinde hem spun (egirilmis) hem core-spun (6zlii)
iplikle dikilen numunelerde biiziilme artmstir.

Ayni iki numunenin ¢ift igne dikisi biiziilme gozlem degerleri sonuglarina
bakildiginda, cift igne dikisinin esnek yapisi kumasla daha iyim bir uyum
sergilemektedir. Gerek yikama Oncesinde gerek yikama sonrasinda biiziilmeler tek igne
dikisine kiyasla daha azdir.

Dokuma kumasin siklik degisimleri onun hem mekanik 6zelliklerini hem de
dikis problemlerini etkiler. PET/elastan ¢ozgiide dokunan numuneler kiyaslandiginda
artan atki sikligit kumasa daha stabil bir yap1 kazandinir. Elastikiyet 6zelligi azalan
kumas elastikiyet 6zelligi az olan tek igne dikisi ile uyum saglar ve biiziilme miktarinda
bir artis gozlenmez. Diisiik atki sikliklarina sahip numunelerde ise smirli esneklik
kabiliyetine sahip tek igne dikislerinde, biiziilme miktarinda artis gdzlenmistir. Cift igne
dikisinde diisiik atki sikliklarina sahip numuneler yikama sonrasinda da gerekli esneklik
degerine ulastiklar i¢in yikama oncesi ve sonrasi biiziilme degerleri arasindaki fark
azalmaktadir. 6 dikis/cm sikligina sahip numunelerde hem tek igne dikisi hem ¢ift igne
dikislerinde daha az biiziilme miktarlan elde edildigi icin elastan kumaslarin dikimine

daha uygun oldugu soylenebilir.
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Nylon/elastan ¢ozgiide olusturulan farkli atki sikliklarina sahip numunelerin
dikis biiziilmesi degerlerine bakildiginda, atki iplik numarasi arttikga diger bir ifade ile
kumasg kalinlastikca yikama sonrasi biiziilme miktar1 yikama oncesine gore artmaktadir.
Atki iplik numarasina uygun olacak sekilde kumaslar optimum siklik degerleriyle
dokunmus olmalarina ragmen dikis iplikleri tek igne dikisinin hareket kisitlamasi
nedeniyle kumas elastikiyetine uyum saglamakta zorlandigindan yikama sonrasinda
biiziilme miktarinda artis gozlenmistir. Cift igne dikisinin esnekligi dikis biiziilme
miktarindaki artis1 azaltmaktadir. Ancak kumas kalinligi arttikca cift igne dikis
elastikiyetinin belli bir degerden sonra yeterli gelmeyecegi ve biiziilmeyi
onleyemeyecegi aciktir. Ince atki iplik numarasiyla olusturulan daha sik yapili
kumaglarda kararlilik gosteren biiziilme miktari, kalinlasan atki ipligi ile birlikte yerini
biiziilmelerdeki artisa birakmistir. Nylon/elastan ¢6zgiide olusturulmus farkl
kalinliklardaki kumaslar goz oniine alindiginda core-spun (6zlii) iplik kullamilarak 6
dikis/cm siklig1 uygulanmasi biiziilmeleri azaltacaktir.

Sonug olarak gerek elatan iceren dokuma kumaglarin, gerek astarlik kumaslarin
kullanim amacina uygun sekilde tasarlanmasi sirasinda dikis performansinin da goz
oniinde bulundurulmasi konfeksiyonda olusabilecek olasi biiziilmeleri azaltma agisindan
onemlidir. Elastan iceren kumaslarin sahip oldugu esneklik 6zelligi uygun olmayan
dikis parametreleriyle birlesince biiziilmelerin olmas1 kag¢inilmazdir. Bu tiir kumaglarda
corespun (6zlii) dikis ipligi kullanarak 5-7 dikis/cm dikis sikligi uygulamak biiziilmeler
azaltilabilir. Astarlik kumaslarda bezayagi gibi siki kumas yapilarinda calisilacaksa
dikis ignesi ve dikis ipligi secimine ayr1 bir 6nem gosterilmelidir. Astarlik kumaslar i¢in
de 5-7 dikis/cm dikis siklig1 ve corespun (6zlii) iplik kullanimi tavsiye edilir.

Dikis biiziilme probleminin ¢oziimii i¢in dikis parametreleriyle kumas
parametrelerinin iyi saptanmasi ve bu parametrelerin birebir Ortiismesi saglanmalidir.
Dikis biiziilmelerinin objektif olarak degerlendirilmesi problemin bilimsel olarak
coziimlenmesinde son derece Onemlidir ancak konfeksiyon endiistrisine pahali

maliyetleri nedeniyle uygulamada kisith kalinmaktadir.
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EK-1. GOZLEMCILERE AiT YIKAMA ONCESi VE YIKAMA SONRASI GOZLEM

DEGERLERI

DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU ( Yikama éncesi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi:
Ozgiir Akca- Tekstil Miih.

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 10.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)

ASTARLIK

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

AS1BTS4

2

2

3

AS1BTC4

AS1IBTS6

AS1BTC6

AS1BTS8

ASIBTCS

AS2BTS4

AS2BTC4

AS2BTS6

AS2BTC6

AS2BTS8

AS2BTCS8

AS3BTS4

AS3BTC4

AS3BTS6

AS3BTC6

AS3BTS8

AS3BTCS8

AS4BTS4

AS4BTC4

AS4BTS6

AS4BTC6

AS4BTS8

AS4BTC8

AS5DTS4

AS5DTC4

AS5DTS6

AS5DTC6

AS5DTS8

AS5DTCS

AS6ETS4

AS6ETC4

AS6ETS6

AS6ETC6

AS6ETSS

AS6ETCS

BR[O [L LD [D B[ [ [ D= = | = [ DD = [ B[ = [ DO [ [ DD D D | = [ L[ W [ B[ W[

PR [WWW[N[A[W|W[W[W(N N[NNI NN |W[W [ W[N NN [W|N =N

WA [N N[ W|W[A (N [W| === (DN [N [ =D — [N

BB W[ W[ W[ [W (W [W (W N (N[N (N[N (N[N = D= [ D[ (NN (R[N |W (N[N




95

DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama oncesi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi:
Ozgiir Akca- Tekstil Miih.

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 10.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (CiFT iGNE)

ASTARLIK

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

ASIBCS4

2

2

3

ASIBCC4

ASIBCS6

ASIBCC6

ASIBCSS

ASIBCCS

AS2BCS4

AS2BCC4

AS2BCS6

AS2BCC6

AS2BCS8

AS2BCCS

AS3BCS4

AS3BCC4

AS3BCS6

AS3BCC6

AS3BCS8

AS3BCC8

AS4BCS4

AS4BCC4

AS4BCS6

AS4BCC6

AS4BCS8

AS4BCC8

AS5DCS4

AS5DCC4

AS5DCS6

AS5DCC6

AS5DCS8

AS5DCC8

AS6ECS4

AS6ECCA

AS6ECS6

AS6ECC6

ASGECSS

ASGECCS
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama oncesi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi:
Ozgiir Akca- Tekstil Miih.

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 10.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)

PET/
ELASTAN
NYLON/
ELASTAN

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

PESBTS4

5

5

5

PESBTC4

PESBTS6

PESBTC6

PESBTS8

PESBTCS

PEPBTS4

PEPBTC4

PEPBTS6

PEPBTC6

PEPBTS8

PEPBTCS

PEKMBTS4

PEKMBTC4

PEKMBTS6

PEKMBTC6

PEKMBTS8

PEKMBTCS8

NEMBTS4

NEMBTC4

NEMBTS6

NEMBTC6

NEMBTSS8

NEMBTCS8

NESBTS4

NESBTC4

NESBTS6

NESBTC6

NESBTSS

NESBTCS

NEKBTS4

NEKBTC4

NEKBTS6

NEKBTC6

NEKBTSS

NEKBTCS8

NEEBTS4

NEEBTC4

NEEBTS6

NEEBTC6

NEEBTSS

NEEBTCS
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama oncesi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi:
Ozgiir Akca- Tekstil Miih.

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 10.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (CiFT iGNE)

PET / ELASTAN
NYLON/
ELASTAN

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.

(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

PESBCS4

5

5

PESBCC4

PESBCS6

PESBCC6

PESBCSS

PESBCCS

PEPBCS4

PEPBCC4

PEPBCS6

PEPBCC6

PEPBCSS

PEPBCCS

PEKMBCS4

PEKMBCC4

PEKMBCS6

PEKMBCC6

PEKMBCSS

PEKMBCCS

NEMBCS4

NEMBCC4

NEMBCS6

NEMBCC6

NEMBCSS8

NEMBCCS

NESBCS4

NESBCC4

NESBCS6

NESBCC6

NESBCSS

NESBCCS

NEKBCS4

NEKBCC4

NEKBCS6

NEKBCC6

NEKBCSS

NEKBCCS

NEEBCS4

NEEBCC4

NEEBCS6

NEEBCC6

NEEBCSS

NEEBCCS

Wik ikl (R|RARUOWEA WA BRlARUNWNIWIA KRRl O|AIS

ARVl ONWIW|R[OOO|A BRIV (WO
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama oéncesi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi: Narin Sentiirk - Renk Uzmani
Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 17.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)

ASTARLIK

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

AS1BTS4

2

3

2

ASIBTC4

AS1IBTS6

AS1BTC6

AS1BTSS8

ASIBTCS

AS2BTS4

AS2BTC4

AS2BTS6

AS2BTC6

AS2BTS8

AS2BTCS8

AS3BTS4

AS3BTC4

AS3BTS6

AS3BTC6

AS3BTS8

AS3BTCS8

AS4BTS4

AS4BTC4

AS4BTS6

AS4BTC6

AS4BTS8

AS4BTC8

AS5DTS4

AS5DTC4

AS5DTS6

AS5DTC6

AS5DTS8

AS5DTCS8

AS6ETS4

AS6ETC4

AS6ETS6

AS6ETC6

AS6ETSS

AS6ETCS

W[ [H[W[L[W N[NNI [N [N [N [W (NN [W|N[N
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama oncesi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi: Narin Sentiirk - Renk Uzmani
Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 17.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (CiFT iGNE)

ASTARLIK

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

ASIBCS4

2

2

ASIBCC4

ASIBCS6

ASIBCC6

ASIBCS8

ASIBCCS

AS2BCS4

AS2BCC4

AS2BCS6

AS2BCC6

AS2BCS8

AS2BCC8

AS3BCS4

AS3BCC4

AS3BCS6

AS3BCC6

AS3BCS8

AS3BCC8

AS4BCS4

AS4BCC4

AS4BCS6

AS4BCC6

AS4BCSS

AS4BCC8

AS5DCS4

AS5DCC4

AS5DCS6

AS5DCC6

AS5DCS8

AS5DCC8

AS6ECS4

AS6ECCH

AS6ECS6

AS6ECC6

AS6ECSS

AS6ECCS

W QR[N [W[W[N AN D[W W[ W W [W W[ [WW|W [ |WIN|N[W|N[N|W
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama oncesi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi: Narin Sentiirk - Renk Uzmani
Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 17.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)

PET/
ELASTAN
NYLON/
ELASTAN

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

PESBTS4

5

5

PESBTC4

PESBTS6

PESBTC6

PESBTS8

PESBTCS

PEPBTS4

PEPBTC4

PEPBTS6

PEPBTC6

PEPBTS8

PEPBTCS

PEKMBTS4

PEKMBTC4

PEKMBTS6

PEKMBTC6

PEKMBTS8

PEKMBTCS8

NEMBTS4

NEMBTC4

NEMBTS6

NEMBTC6

NEMBTSS

NEMBTCS

NESBTS4

NESBTC4

NESBTS6

NESBTC6

NESBTSS

NESBTCS

NEKBTS4

NEKBTC4

NEKBTS6

NEKBTC6

NEKBTSS

NEKBTCS8

NEEBTS4

NEEBTC4

NEEBTS6

NEEBTC6

NEEBTSS

NEEBTCS
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama oncesi)

Gozlem Yapanmin Adi- Meslegi: Narin Sentiirk - Renk Uzmani
Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 17.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (CiFT iGNE)

PET/
ELASTAN
NYLON/
ELASTAN

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

PESBCS4

5

5

PESBCC4

PESBCS6

PESBCC6

PESBCSS

PESBCCS

PEPBCS4

PEPBCC4

PEPBCS6

PEPBCC6

PEPBCSS

PEPBCCS

PEKMBCS4

PEKMBCC4

PEKMBCS6

PEKMBCC6

PEKMBCS8

PEKMBCCS

NEMBCS4

NEMBCC4

NEMBCS6

NEMBCC6

NEMBCS8

NEMBCCS8

NESBCS4

NESBCC4

NESBCS6

NESBCC6

NESBCS8

NESBCCS

NEKBCS4

NEKBCC4

NEKBCS6

NEKBCC6

NEKBCSS

NEKBCCS

NEEBCS4

NEEBCC4

NEEBCS6

NEEBCC6

NEEBCSS

NEEBCCS
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama oncesi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi:
Sabiha Kalmi — Laborant

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Caliyma Salonu
Gozlem Tarihi: 23.03.2007

ASTARLIK

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

AS1BTS4

2

2

1

ASIBTC4

AS1IBTS6

ASIBTC6

AS1BTS8

ASIBTCS

AS2BTS4

AS2BTC4

AS2BTS6

AS2BTC6

AS2BTS8

AS2BTCS8

AS3BTS4

AS3BTC4

AS3BTS6

AS3BTC6

AS3BTS8

AS3BTCS8

AS4BTS4

AS4BTC4

AS4BTS6

AS4BTC6

AS4BTS8

AS4BTC8

AS5DTS4

AS5DTC4

AS5DTS6

AS5DTC6

AS5DTS8

AS5DTCS

AS6ETS4

AS6ETC4

AS6ETS6

AS6ETC6

ASG6ETSS

AS6ETCS8
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama oncesi)

Gozlem Yapanmin Adi- Meslegi:
Sabiha Kalmi — Laborant

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 23.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DIiKiS GORUNUM DEGERLERI (CiFT iGNE)

ASTARLIK

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

ASIBCS4

3

2

2

ASIBCC4

ASIBCS6

ASIBCC6

ASIBCS8

ASIBCCS

AS2BCS4

AS2BCC4

AS2BCS6

AS2BCC6

AS2BCS8

AS2BCC8

AS3BCS4

AS3BCC4

AS3BCS6

AS3BCC6

AS3BCS8

AS3BCC8

AS4BCS4

AS4BCC4

AS4BCS6

AS4BCC6

AS4BCS8

AS4BCCS

AS5DCS4

AS5DCCA

AS5DCS6

AS5DCC6

AS5DCS8

AS5SDCCS

AS6ECS4

AS6ECC4

ASG6ECS6

AS6ECC6

AS6ECSS

AS6ECCS

DWW [W[HA (DN [W | W[ [N |W D W[D WL DWW W[ |W|W|Ww
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DiKiS BUZULMESiI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU ( Yikama oncesi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi:
Sabiha Kalmi — Laborant

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 23.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)

PET/
ELASTAN
NYLON/
ELASTAN

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

PESBTS4

5

5

5

PESBTC4

PESBTS6

PESBTC6

PESBTS8

PESBTCS

PEPBTS4

PEPBTC4

PEPBTS6

PEPBTC6

PEPBTS8

PEPBTCS

PEKMBTS4

PEKMBTC4

PEKMBTS6

PEKMBTC6

PEKMBTS8

PEKMBTCS8

NEMBTS4

NEMBTC4

NEMBTS6

NEMBTC6

NEMBTSS8

NEMBTCS

NESBTS4

NESBTC4

NESBTS6

NESBTC6

NESBTSS

NESBTCS

NEKBTS4

NEKBTC4

NEKBTS6

NEKBTC6

NEKBTSS

NEKBTCS8

NEEBTS4

NEEBTC4

NEEBTS6

NEEBTC6

NEEBTSS

NEEBTCS
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama oncesi)

Gozlem Yapanmin Adi- Meslegi:
Sabiha Kalmi — Laborant

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 23.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (CiFT iGNE)

PET/
ELASTAN
NYLON/
ELASTAN

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

PESBCS4

5

5

PESBCC4

PESBCS6

PESBCC6

PESBCSS

PESBCCS

PEPBCS4

PEPBCC4

PEPBCS6

PEPBCC6

PEPBCSS

PEPBCCS

PEKMBCS4

PEKMBCC4

PEKMBCS6

PEKMBCC6

PEKMBCS8

PEKMBCCS

NEMBCS4

NEMBCC4

NEMBCS6

NEMBCC6

NEMBCSS8

NEMBCCS

NESBCS4

NESBCC4

NESBCS6

NESBCC6

NESBCSS

NESBCCS

NEKBCS4

NEKBCC4

NEKBCS6

NEKBCC6

NEKBCSS

NEKBCC8

NEEBCS4

NEEBCC4

NEEBCS6

NEEBCC6

NEEBCSS8

NEEBCCS
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama sonrasi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi:
Ozgiir Akca- Tekstil Miih.

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 10.03.2007

NUMUNE .. e e o . ..
KUMASI DIKIS GORUNUM DEGERLERI (TEK IGNE)
1.1\‘1.umune 2.1\1"11mune 3.1\.1.umune Genel Gir.
ASTARLIK Gér.Der. Gor.Der GorDer. Der.Ortalamas
(3 gozlem (3 gozlem (3 gozlem
ortalamasi) ortalamasi) ortalamasi)

AS1BTS4 1 2 2 2
AS1BTC4 2 1 2 2
AS1BTS6 1 2 2 2
AS1BTC6 3 3 2 3
AS1BTS8 3 2 2 2
AS1BTCS 2 3 2 2
AS2BTS4 1 2 1 1
AS2BTC4 2 2 2 2
AS2BTS6 1 2 2 2
AS2BTC6 3 2 2 2
AS2BTSS8 2 3 2 2
AS2BTCS 3 2 2 2
AS3BTS4 1 1 1 1
AS3BTC4 1 1 2 1
AS3BTS6 2 2 2 2
AS3BTC6 1 2 1 1
AS3BTS8 1 2 1 1
AS3BTCS 2 2 1 2
AS4BTS4 2 1 2 2
AS4BTC4 2 2 2 2
AS4BTS6 2 2 1 2
AS4BTC6 2 1 1 1
AS4BTSS 1 2 1 1
AS4BTC8 2 3 2 2
AS5DTS4 2 2 2 2
AS5DTC4 2 3 2 2
ASS5DTS6 2 2 3 2
ASS5DTC6 2 3 2 2
ASS5DTS8 2 2 3 2
AS5DTCS8 3 3 4 3
AS6ETS4 2 2 2 2
AS6ETC4 3 3 3 3
AS6ETS6 3 3 3 3
AS6ETC6 3 3 2 3
ASG6ETSS 4 3 3 3
AS6ETCS 3 4 3 3
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama sonrasi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi:
Ozgiir Akca- Tekstil Miih.

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 10.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (CiFT iGNE)

ASTARLIK

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

ASIBCS4

2

2

1

ASIBCC4

ASIBCS6

ASIBCC6

ASIBCS8

ASIBCCS

AS2BCS4

AS2BCC4

AS2BCS6

AS2BCC6

AS2BCS8

AS2BCC8

AS3BCS4

AS3BCC4

AS3BCS6

AS3BCC6

AS3BCS8

AS3BCC8

AS4BCS4

AS4BCC4

AS4BCS6

AS4BCC6

AS4BCS8

AS4BCCS

AS5DCS4

AS5DCCA

AS5DCS6

AS5DCC6

AS5DCS8

AS5SDCCS

AS6ECS4

AS6ECC4

ASG6ECS6

AS6ECC6

AS6ECSS

AS6ECCS
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DiKiS$ BUZULMESiI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama sonrasi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi:
Ozgiir Akca- Tekstil Miih.

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 10.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)

PET/
ELASTAN
NYLON/
ELASTAN

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

PESBTS4

4

5

5

PESBTC4

PESBTS6

PESBTC6

PESBTS8

PESBTCS

PEPBTS4

PEPBTC4

PEPBTS6

PEPBTC6

PEPBTS8

PEPBTCS

PEKMBTS4

PEKMBTC4

PEKMBTS6

PEKMBTC6

PEKMBTS8

PEKMBTCS8

NEMBTS4

NEMBTC4

NEMBTS6

NEMBTC6

NEMBTSS8

NEMBTCS

NESBTS4

NESBTC4

NESBTS6

NESBTC6

NESBTSS

NESBTCS

NEKBTS4

NEKBTC4

NEKBTS6

NEKBTC6

NEKBTSS

NEKBTCS8

NEEBTS4

NEEBTC4

NEEBTS6

NEEBTC6

NEEBTSS

NEEBTCS
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DiKi$ BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama sonrasi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi:
Ozgiir Akca- Tekstil Miih.

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 10.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (CiFT iGNE)

PET/
ELASTAN
NYLON/
ELASTAN

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

PESBCS4

5

5

PESBCC4

PESBCS6

PESBCC6

PESBCSS

PESBCCS

PEPBCS4

PEPBCC4

PEPBCS6

PEPBCC6

PEPBCSS

PEPBCCS

PEKMBCS4

PEKMBCC4

PEKMBCS6

PEKMBCC6

PEKMBCS8

PEKMBCCS

NEMBCS4

NEMBCC4

NEMBCS6

NEMBCC6

NEMBCSS8

NEMBCCS

NESBCS4

NESBCC4

NESBCS6

NESBCC6

NESBCSS

NESBCCS

NEKBCS4

NEKBCC4

NEKBCS6

NEKBCC6

NEKBCSS

NEKBCC8

NEEBCS4

NEEBCC4

NEEBCS6

NEEBCC6

NEEBCSS8

NEEBCCS
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU Yikama sonrasi)

Gozlem Yapanmin Adi- Meslegi:
Narin Sentiirk - Renk Uzmam
Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 17.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)

ASTARLIK

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

AS1BTS4

1

2

2

AS1BTC4

AS1IBTS6

AS1BTC6

AS1BTS8

AS1BTCS8

AS2BTS4

AS2BTC4

AS2BTS6

AS2BTC6

AS2BTS8

AS2BTCS8

AS3BTS4

AS3BTC4

AS3BTS6

AS3BTC6

AS3BTS8

AS3BTCS8

AS4BTS4

AS4BTC4

AS4BTS6

AS4BTC6

AS4BTS8

AS4BTCS8

AS5DTS4

AS5DTC4

AS5DTS6

AS5DTC6

AS5DTS8

AS5DTCS

AS6ETS4

AS6ETC4

AS6ETS6

AS6ETC6

AS6ETSS

AS6ETCS
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama sonrasi)

Gozlem Yapanmin Adi- Meslegi:
Narin Sentiirk - Renk Uzmam
Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 17.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (CiFT iGNE)

ASTARLIK

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

ASIBCS4

2

3

ASIBCC4

ASIBCS6

ASIBCC6

ASIBCS8

ASIBCCS

AS2BCS4

AS2BCC4

AS2BCS6

AS2BCC6

AS2BCS8

AS2BCC8

AS3BCS4

AS3BCC4

AS3BCS6

AS3BCC6

AS3BCS8

AS3BCC8

AS4BCS4

AS4BCC4

AS4BCS6

AS4BCC6

AS4BCS8

AS4BCCS

AS5DCS4

AS5DCCA

AS5DCS6

AS5DCC6

AS5DCS8

AS5SDCCS

AS6ECS4

AS6ECC4

ASG6ECS6

AS6ECC6

AS6ECSS

AS6ECCS
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DiKi$ BUZULMESiI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama sonrasi)

Gozlem Yapanmin Adi- Meslegi:
Narin Sentiirk - Renk Uzmam
Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 17.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)

PET/
ELASTAN
NYLON/
ELASTAN

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

PESBTS4

4

5

4

PESBTC4

PESBTS6

PESBTC6

PESBTS8

PESBTCS

PEPBTS4

PEPBTC4

PEPBTS6

PEPBTC6

PEPBTS8

PEPBTCS

PEKMBTS4

PEKMBTC4

PEKMBTS6

PEKMBTC6

PEKMBTS8

PEKMBTCS8

NEMBTS4

NEMBTC4

NEMBTS6

NEMBTC6

NEMBTSS8

NEMBTCS

NESBTS4

NESBTC4

NESBTS6

NESBTC6

NESBTSS

NESBTCS

NEKBTS4

NEKBTC4

NEKBTS6

NEKBTC6

NEKBTSS

NEKBTCS8

NEEBTS4

NEEBTC4

NEEBTS6

NEEBTC6

NEEBTSS

NEEBTCS
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU(Yikama sonrasi)
Gozlem Yapanmin Adi- Meslegi:
Narin Sentiirk — Renk Uzmani
Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 17.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DIKiS GORUNUM DEGERLERI (CIFT iGNE)

PET / ELASTAN
NYLON/
ELASTAN

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

PESBCS4

5

5

5

PESBCC4

PESBCS6

PESBCC6

PESBCSS

PESBCCS

PEPBCS4

PEPBCC4

PEPBCS6

PEPBCC6

PEPBCSS

PEPBCCS

PEKMBCS4

PEKMBCC4

PEKMBCS6

PEKMBCC6

PEKMBCSS

PEKMBCCS

NEMBCS4

NEMBCC4

NEMBCS6

NEMBCC6

NEMBCSS

NEMBCCS8

NESBCS4

NESBCC4

NESBCS6

NESBCC6

NESBCSS

NESBCCS

NEKBCS4

NEKBCC4

NEKBCS6

NEKBCC6

NEKBCSS

NEKBCC8

NEEB(S4

NEEBCC4

NEEBCS6

NEEBCC6

NEEBCS8

NEEBCCS
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama sonrasi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi:
Sabiha Kalmi — Laborant

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 23.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)

ASTARLIK

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

AS1BTS4

2

1

1

ASIBTC4

AS1BTS6

ASIBTC6

AS1BTS8

ASIBTCS

AS2BTS4

AS2BTC4

AS2BTS6

AS2BTC6

AS2BTS8

AS2BTCS8

AS3BTS4

AS3BTC4

AS3BTS6

AS3BTC6

AS3BTS8

AS3BTC8

AS4BTS4

AS4BTC4

AS4BTS6

AS4BTC6

AS4BTS8

AS4BTC8

AS5DTS4

AS5DTC4

AS5DTS6

AS5DTC6

AS5DTS8

AS5DTCS8

AS6ETS4

AS6ETC4

AS6ETS6

AS6ETC6

ASOGETSS

AS6ETCS
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DiKiS BUZULMESI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama sonrasi)

Gozlem Yapanmin Adi- Meslegi:
Sabiha Kalmi - Laborant

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 23.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (CIFT iGNE)

ASTARLIK

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

ASIBCS4

2

2

ASIBCC4

ASIBCS6

ASIBCC6

ASIBCS8

ASIBCCS

AS2BCS4

AS2BCC4

AS2BCS6

AS2BCC6

AS2BCSS

AS2BCCS

AS3BCS4

AS3BCC4

AS3BCS6

AS3BCC6

AS3BCS8

AS3BCC8

AS4BCS4

AS4BCC4

AS4BCS6

AS4BCC6

AS4BCS8

AS4BCC8

AS5DCS4

AS5DCC4

AS5DCS6

AS5DCC6

AS5DCS8

AS5DCC8

AS6ECS4

AS6ECCA

AS6ECS6

AS6ECC6

ASG6ECSS

AS6ECCS
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DiKiS$ BUZULMESiI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama sonrasi)

Gozlem Yapanmin Adi- Meslegi:
Sabiha Kalmi — Laborant

Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 23.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (TEK iGNE)

PET/
ELASTAN
NYLON/
ELASTAN

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

ESBTS4

5

5

PESBTC4

PESBTS6

PESBTC6

PESBTS8

PESBTCS

PEPBTS4

PEPBTC4

PEPBTS6

PEPBTC6

PEPBTS8

PEPBTCS

PEKMBTS4

PEKMBTC4

PEKMBTS6

PEKMBTC6

PEKMBTS8

PEKMBTCS8

NEMBTS4

NEMBTC4

NEMBTS6

NEMBTC6

NEMBTSS8

NEMBTCS

NESBTS4

NESBTC4

NESBTS6

NESBTC6

NESBTSS

NESBTCS

NEKBTS4

NEKBTC4

NEKBTS6

NEKBTC6

NEKBTSS

NEKBTCS8

NEEBTS4

NEEBTC4

NEEBTS6

NEEBTC6

NEEBTSS

NEEBTCS
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DiKiS$ BUZULMESiI DEGERLENDIRME GOZLEM RAPORU (Yikama sonrasi)

Gozlem Yapanin Adi- Meslegi: Sabiha Kalmi — Laborant
Gozlem Yeri: Marteks A.S Arge Calisma Salonu
Gozlem Tarihi: 23.03.2007

NUMUNE
KUMASI

DiKiS GORUNUM DEGERLERI (CiFT iGNE)

PET/
ELASTAN
NYLON/
ELASTAN

1.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

2.Numune
Gor.Der
(3 gozlem

ortalamasi)

3.Numune
Gor.Der.
(3 gozlem

ortalamasi)

Genel Gor.
Der.Ortalamasi

PESBCS4

5

5

5

PESBCC4

PESBCS6

PESBCC6

PESBCSS

PESBCCS

PEPBCS4

PEPBCC4

PEPBCS6

PEPBCC6

PEPBCSS

PEPBCCS

PEKMBCS4

PEKMBCC4

PEKMBCS6

PEKMBCC6

PEKMBCS8

PEKMBCCS

NEMBCS4

NEMBCC4

NEMBCS6

NEMBCC6

NEMBCSS

NEMBCCS8

NESBCS4

NESBCC4

NESBCS6

NESBCC6

NESBCSS

NESBCCS

NEKBCS4

NEKBCC4

NEKBCS6

NEKBCC6

NEKBCSS

NEKBCCS

NEEBCS4

NEEBCC4

NEEBCS6

NEEBCC6

NEEBCS8

NEEBCCS
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EK 2. KUMAS GORUNTULERIi
YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

AS1BTS AS1BTS




119

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

AS3BTS ) AS3BTS




120

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

~ AS5DTS AS5DTS




121

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

AS1IBTC ‘ ASIBTC




122

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

AS3BTC AS3BTC




123

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

~ ASSDTC - ~ ASSDTC

AS6ETC




124

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

ASIBCS ASIBCS




125

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

AS3BCS - ~ AS3BCS

-




126

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

AS5DCS AS5DCS




127

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

ASIBCC AS1BCC




YIKAMA ONCESI

AS3BCC

128

YIKAMA SONRASI

AS3BCC

i




129

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

AS5DCC AS5DCC
N - W




YIKAMA ONCESI

PESBTS

PEPBTS

130

YIKAMA SONRASI

PESBTS

_ PEPBTS



131

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

PEKMBTS PEKMBTS




YIKAMA SONRASI

132

.

YIKAMA ONCES

NEKBTS

NEKBTS




133

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

NEEBTS NEEBTS

PESBTC PESBTC
: |




134

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

PEPBTC _ PEPBTC




135

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

NEMBTC NEMBTC
. E 3 -‘ 2 ! :

NESBTC

~ NESBTC



136

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

‘ o

NEEBTC




137

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

PESBCS PESBCS




138

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

PEKMBCS - PEKMBCS

NEMBCS




139

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

NESBCS NESBCS




140

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

NEEBCS - NEEBCS

4 6 8

PESBCC PESBCC
I




141

YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

PEPBCC PEPBCC

PEKMBCC
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YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI

NEMBCC NEMBCC
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YIKAMA ONCESI YIKAMA SONRASI
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TESEKKUR

Gerek onlisans ve lisans gerekse yiiksek lisans egitimim siiresince bana biiyiik
emekleri gecen, benden hicbir konuda yardimini esirgemeyen, bu tezin
gerceklestirilmesi esnasinda ¢alismalarimi yonlendiren ve destek olan saygideger hocam
Prof. Dr. Binnaz MERIC’e tesekkiir ederim. Lisans egitimimden bugiine kadar bana

emegi gecen biitiin hocalarima ve asistanlarina tesekkiir ederim.

Yiiksek Lisans tezimde kullanilacak numune kumaslarin dokunmasindaki
katkisindan dolayr BERKE Tekstil Genel Miidiirii Hamit Suru¢’a ve OZCELIKLER

Tekstil Dokuma boliimii ¢alisanlarina tegekkiir ederim.

Numunelerin dikim iglemi icin gerekli malzemelerin temininde ve dikimlerin
gerceklestirilmesindeki katkilarindan dolayr Aysegiill ULUER’e, Marmara Tekstil
Sanayi ve Ticaret A.S ve BIESSECI Tekstil calisanlarina tesekkiir ederim.

Numunelerin gozlem degerlendirmelerindeki katkilarindan dolay1 arkadaslarim
Ozgiir AKCA, Narin SENTURK, Sabiha KALMI’ye ve tezin dizgisi konusundaki
yardimlarindan dolay1 Giirol BASAKCIOGLU’na tesekkiir ederim.

Tiim 6grenim hayatim boyunca ve bu calismam esnasinda maddi ve manevi her

tiir destegi veren ve sabirla bana yardimci olan aileme sonsuz tesekkiir ederim.
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OZGECMIS

1977 yilma Bandirma’da dogdu. Ik ve orta ogrenimini Bandirma’da
tamamladiktan sonra, 1995 yilinda Uludag Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksek
Okulu Tekstil Boliimiinde egitimine basladi ve bu bolimden 1997 yilinda birincilikle
mezun oldu. Ayni yil Uludag Universitesi Tekstil Miihendisligi boliimiinde lisans
egitimine basladi, 2001 yilinda mezun oldu. 2003 yilinda Fen Bilimleri Enstitiisii Tekstil

Miihendisligi Anabilim Dalinda yiiksek lisans 6grenimine basladi.



